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N O R M A BRANZOWA BN-87 
Przędza lniana i lniana mieszankowa 

7521-11 / 09 
MATERIAŁY 

gotowana, bielona i barwiona 

ŁYKOWE 
Przędza lniano-konopna zgrzebna, 
mokroprzędziona, mieszankowa, . 
z włóknam i wiskozowymi , tkacka, 

pojedyncza, po obróbce chemicznej Grupa katalogowa 1171 

L P r zedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniejszego arkusza normy są wymagania i metody badań dla przędzy lniano

-konopnej zgr zebnej , mokroprzędzionej , mieszankowej z włóknami wiskozowymi, tkackiej, pojedynczej , po obróbc~ che

micznej. 

2. Wymagania szczegółowe - wg tablicy na str . 2 . 

3 . Pozostałe wymagania - wg BN- 87 / 7521-11 / 01. 

KONIE C 

IN FURMAC)E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca no;mę - Centr alny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego, Oddz iał w Łodzi. 

2 . Normy związane 

BN-87 / 7521-11 / 0 1 Przędza lniana i lniana mieszankowa gotowana, bielona i barwiona . Postanowienia ogólne 

Pozostale normy związane podano.w tablicy. 

3. Autorzy projektu normy - inż . Eul alia Pajda- Kupi s, Jadwiga C hoja, dr inż . Jerzy Maciejewski, dr Eugeniusz Rusek 

Centralny Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Przemysłu Lnia rskiego. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarsk iego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987. poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. 0.25 Nakł. 900 • 40 Zam. 1924/ 87 Cena zł 9.00 



Wyroa gama szczegółowe 1 metody badań dla przędzy lmano - konopneJ Zf!rzebne 1, mokroprzędz i one j t nueszankowe 1 z włóknami wiskozowym i t tkackieJ t 

poJedynczej po oLr óbce chPmtczne j 

Rodzaj przędzy standar dowa zwykła 

Ud z tal wlók1en wiskozowych w prz~dzy. % 17 33 17 33 
Metoda bitdama 

wg 
Masa liniowa nomi nalna prz~dzy s u roweJ, tex zgodme z P N-83/ P- 0 1706 

Odchylenie rzeć:zyw1ste) masy h mowej od 
nomina lnej masy l iniowe j prz~dzy s ur owej , % 

Dopuszcza lne granice dl a prz~d zy 

- go towanej jakość l od - L 5 do -13 6 od - 3 7 do - 12 8 od - 4 5 do - 13 6 od - 3 7 do - 12 8 

j akość 2 od O do - 18 , 2 od .. 0,9 do - 17 ,4 od Odo - 18 , 2 od +0,9 do -17 , 4 

- btelon ej do 14 s topnia bie l i 
i barwionej na kolor ciemny iakość l od - 6 3 do - 15 , 2 od - 5 4 d o -14 4 od - 6,3 do - 15,2 od - 5 , 4 do - l4t4 

jakość 2 od - 1,8 do - 19,6 od - 0,9 do -1~,9 od - l , 8 do - 19, 6 od - 0,9 do - 18,9 P N- 83 / P- 04653 

- bielone j do Vz s to pnia btel i iakość l od - 9, 5 do - 18 , 1 od - 8,7 do - 17,4 od - 9 , 5 do -18, l od - 8 , 7 do -17,L 

jakość 2 od - 5 , 2 do - 22 , 4 od - 4 , 3do - 21 ,7 od - 5 ,2 do - 22, 4 od - 4,3do - 21 ,7 

- bieloneJ do 3/ 4 s topnia bieh Jakość 1 od - 11 8 do - 20 2 od - 11. O do - 19 5 od - 11 8 do - 20 2 od - 11 O do - 19 5 
i ba r wionej na kolo r jasny 

jakość 2 od - 7 , 6 do - 2L , 4 od - 6 , 8 do -23 , 7 od - 7,6 do - 2L , 4 od - 6,8 do -23 , 7 

W spółc zynnik zmiennośc i masy jakość l 7 ,0 7,5 
lin iowej, %, m e więcej niż 

jakoś ć 2 9,0 10, 5 

Wytrzymałość właściwa , cN / tex, jakość l 10, 7 9, 0 9 ,7 8 , l 
n ie mn iej ni ż 

jakość 2 9 , 7 8 , l 8 ,2 6, 9 
P N-84 / P - 04654 

Współczynnik zm iennośc i s lly zr y - jakość l 20,5 2 1 , 5 
wającej , %, m e więcej niż 

jakość 2 25,5 26, 5 

Liczba błędów na 100 m , n ie więce j jakość l 3 4 3 . 4 . 3 . 2 or az 
ni ż 

jakość 2 6 8 t a bl . 6 i 7 
BN-86/ 752 1- 09/ 0 1 
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