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N O R M A BRANŻOWA BN-87 
Prztdza lniana l lniana mieszankowa 

7521-11 / 06 
MATERIAŁY gotowana, bielona l barwiona 

ŁYKOWE Przędza lniano-konopna, zgrzebna 100%, 
.) ; l '·' .•. :_':. l 

mokroprzędziona, tk3cka, 

N\?J --9A2>t\ .' pojedyncza, po obróbce chemicznej Grupa katalogowa 1171 

' ......... ./~ 
'~· ., \~~ .. 

·:;;:1,J . , , 1nt. 
Przedmiot arkusza normy . Przedmiotem niniejs zego arkus za normy sę wyma gania i metody badań dla przędzy l 11iano-

-konopnej, zgrzebnej 100%, mokroprzędzionej, tkackiej, pojedynczej, po obróbce c hem icznej. 

2 . W ymagania szczegółowe- w g tablicy na str . 2. 

3 , Pozos tałe wymagania- wg BN-87/7521-11 /01. 

KON I EC 

INFOR'viA CJE DODATK OWE 

1. Insty tucja opracowujaca normę- Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy p,..zem ysłu Lnia rsk iego , Oddział w Lodzi . 

2. Normy zw iazane 

BN- 87 /752 1-11/01 Przędza lniana i In i ana mieszankowa gotowana, b i e l ona i barwiona. Postanowi en i a ogó lne 

Pozostałe normy zwięzane podano w tablicy . 

3. Autorzy projektu normy - inż . Eulalia Pajda-K upi s, J adwiga Choja, dr inż .• Jerzy Macie jewski , dr Eugeni usz Rusek 

-Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu L niarskiego. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy P rzemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. 0.25 Nakł. 900 • 40 Zam . 1923/ 87 Cena zł 9,00 



2 BN- 87/7521-11/06 

Wyma ga nia szczegółowe i metody badań dla przędzy lniano konopn ej z grzebnej 100'4, mok roprzędzi one j , tkackie j, 

pojedynczej, po obróbce chemi czne j 

Rod zaJ przędzy eks tra s tandardowa zwykła ~ l 
Metoda b adan ia l ~'" ""'••• o='""'"• zgodnie z PN-83/P-01706 

l 
wg 

l zędzy surowej, t ex 

-J 
kres m a s y liniowej przę- 150 i po- 140 i po- 15~ i poj_;:po-11 5~ i po- l; i po- l 

dzy surowej, t ex wyżej wyżej wyz eJ wyzeJ__ wyz eJ wy~-1 

Odchy leni e rzeczywis t ej ma- l 
sy l in i owej od nom i na In ej ma- l sy liniowej przędzy suro~ 

l wej, % 

Dopuszczalne granice dla 

przędzy 

- gotowanej j akość 1 od -6,3do- 15,2 
--

jakość 2 od - 1 , 8 do - 1 9, 6 

- bie lonej do 1 1.! s topnia l 
bie li i b arwionej na kolor 

c 1emny 

jak ość 1 od -6,3do -1 5 , 2 
-- PN-83/ P- 04653 

jakość 2 od- 1, 8 do - 19, 6 

l 
do 1;2 - bielonej s t opni a 

bieli 1) 

~ 
jakość 1 od - 8 , .'do - 17,4 

jakość 2 od -4,3 do - 21,7 

-bie lonej do 3/4 s t opnia l __j bieli i barwionej na kolor l 
j a sny 

j akość 1 od -10,3do- 18 , 8 

j akość 2 od -6, O do -23, 1 
-- --

l 
Współczynnik zmienności ma-
sy liniowej, %, n ie więc ej n i 

j akość 1 6,5 7,0 7 ,5 

~ jakość 2 8, 5 9,0 10,5 

Wytrzymałość wła ściwa, 

l cN/t ex, nie mniej n i ż 

jakość l 12., 3 13,2 11,3 

l 
12,3 10,8 11' 5 

j akość 2 11 ' 3 12,3 10,8 11' 5 9 ,7 10,4 

'.,V s oó ł czynnik zmiennoś ci sił y 
PN-84/ P - 04654 

z 1·ywaj?cej , o/, , n i e w ięcej l ni ż 

jakość 1 18,5 19,5 20,5 

l j akość 2 22,5 24, 5 25,5 

l 1: 
--

L iczba błędów na 100 m, 3. 4. 3. 2 oraz 
nie wię cej niż tab l . 6i7 

jakość 1 3 4 

l 
4 BN- 8 6 / 752 1-09/ 01 

~ jakość 2 6 8 8 

l 
1) W przypadku przędzy z gotowa n ego niedop rzędu dobie l onej do 1.4 s topnia biel i dopu szczalne grani c e wynoszę: 

j akość 1 od - 2,8 do -12, O, 

L 
j akość 2 od +1, 8 do - 16, 7 . 


