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NO R MA B RA N ŻOWA BN-87 
Przędza lniana i lniana mieszankowa 

7521-11 /05 gotowana, bielona i barwiona 
MATERIAŁY Przędza lniana czesankowa, 
ŁYKOWE 

mokroprzędziona, mieszankowa 
z włóknami wiskozowymi, tkacka, 

pojedyncza, po obróbce chemicznej Grupa katalogowa 1171 

.J......!:rzedmiot arkusza normy. P rzedm iot em niniejszego arkusza normy sę w y magan ia i metody badań dla przędzy l n ianej 

czesank owej, mokroprzędzionej , mieszankowej z włóknami w i skazow ymi , tka ck i ej, pojedynczej po obrÓbce chemicznej . 

2, Wyn'l'aqania szczegółowe- wg t ablicy na s t r . 2. 

J. Pozostałe wyma gani a- wg B N - 87/7521-11 / 01. 

KONI E. C 

INFORMACJE DOOATKOWE 

l, Instytucja opracowująca normę - Cen t r al ny Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego, Oddz iał w Lodzi. 

2 , Normy związane 

BN-87/7521- 11 / 01 Przędza lni ana i lniana miesza nk owa gotowana, bielona i barwiona. P ostanowienia ogó lne 

Pozostał e normy zwięzane podano w tablicy. 

3, Autorzy projek t u normy - inż . Eulalia Pajda-Kupis, Jadwiga Choja, dr inż . Jerzy Mac iejewsk i, dr Eugeniusz Rusek 

-Cent ralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniars kiego . 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA·· 1987. Druk Wyd. No rm W-wa. Ark. wyd. 0.30 Na kl. 900 + 40 Z am 1908/87 Cena zl9.00 



~maąania szczegółowe i metody badań dla pr·zędzy lnianej czesankowej , mokroprzędzione j, mieszankowe j z włóknami wi skozowymi, tka ckiej po jedync zej , 

po ob ról>ce chemicznej 

Rodzaj przędzy standardowa zwykła 

Metoda badania 

Udział włókien wiskozowych w przędzy , % t 'i' 33 17 33 wg 

Masa liniowa nominalna przędzy surowej, tex zgodnie z PN- 63/P-0 1706 

Odc hyleni e rzeczywis tej masy liniowej od nominalnej masy 

l l in i owej przędzy s urowej, % 

Dopuszczalne granice d l a przędzy 

- gotowanej jakość 1 od -3,7 do - 12,6 od - 1 , 9 do - 1 1 , 2 od -3,7 do - 12,6 od - 1 , 9 do - 1 1 , 2 

jakość 2 od+0,9do -1 7,4 od +2,8 do -1S, 9 od+0,9do -1 7,4 od +2,8 do -1S,9 

- bielonej do 1/ 4 stopni a bieli i b arw ionej 

na !<olor ciemny jakość 1 od -S, 4 do - 14, 4 od -4, 5 do - 13, 6 od - S,4do -1 4,4 od - 4 ,Sdo- 13,6 

jakość 2 od-0,9do-16,9 od O do -16, 2 od -0, 9 do - 16,9 odOdo- 16,2 

PN-63/ P-046S3 

- b i elonej do 1/z stopnia pieli jakość 1 od-7, 9do-16,7 od - 7,1do- 1S,9 od -7,9do -1 6,7 od - 7, 1 do -1S,9 

jakość 2 od-3,5do-21,1 od -2, 7 do -20,4 od -3,S do -21 , 1 cd -2, 7 do -20, 4 

---
- bielonej do 3/ 4 s t opnia bi eli i bar-wione j l 

na kolor j a sny jakość 1 od-10,3do- 16,6 od -9,S do -1 6,1 od - 1 O, 3 do - 1 6, 6 od -9, S do - 16, 1 

jakość 2 od -6, O do -23, 1 o d -S, 2 do -22,4 od -6, O do -23, 1 od -S, 2 do -22,4 

Współczynnik zmienności masy liniowej, %, 

l 
n i e więcej niż 

jakość 1 6,S 6,S 

jakość 2 6,S 6,S 

Wytrzymałość właściwa rN/tex, 

l 
l nie mniej niż 

jakość 1 13,5 10,6 12, 1 9,9 

jakość 2 

l 
12,1 9,9 11' o 9,0 

PN- 64/ P -046S4 

Współczynnik zmienności si t y zrywaj\łcej, %, 
nie więcti niż 

jako;'.ć 1 19,S 20,S 

jakość 2 24,0 2S,5 

L iczba błędów na 100m, nie więcej niż 3.4. 3. 2 

jakość 1 1 ,s 1' s 

l 
oraz tabl. 5 

jakość 2 4 4 
BN-66/ 7S21-09/ 01 
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