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NORMA BRANZOWA

Wkrety lotnicze

BN-82
1112-04

CZESCI
MASZYN ze tbem kulistym z gwintem
. z _» Zamiast
na catej dlugosci BN-76/1112:04
Grupa katalogowa 0515
1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wkrety ze stop aluminium PA7 wg PN-79/H-88026, mosiadz MO59

tbem kulistym, z gwintem na catej dtugoéci trzpienia, sto-

sowane w konstrukcjach lotniczych,

2, Rodzaje, W zalezno$ci od ksztattu wgtebienia do wkre-
cania i wykrecania rozréznia sig dwa rodzaje wkretéw:

- z wgtebieniem krzyzowym - bez wyrdznika,

- z rowkiem prostym - P,

3, Przyktad oznaczenia

a) wkretu z wgtegbieniem krzyzowym, z gwintem M4 i dtu-
goéci | = 16 mm, ze stali 10 z powtoka cynkowq (Zn):
WKRET M4x16-10-Zn BN-82/1112-04
b) wkretu z rowkiem prostym, z gwintem M5 i dtugosci
I =18 mm, ze stali 30HGSA, z powtoka kadmowa (Cd):
WKRET P M5x18-30HGSA-Cd BN-82/1112-04
c) wkretu z wgtebieniem krzyzowym, z gwintem M6 i dtu-
goéci | =20 mm, ze stali H17N2:
WKRET M6x20-H17N2 BN-82/1112-04

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str, 21 3,
5, Materiat - stale: 10 wg PN-75/H-84019, 30HGSA

i 30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg PN-71/H-86020,

i M63 wg PN—77/H—87025. Stal 30HMAZ jest przeznaczona

na wkrety wykonywane obrébka widrowa,

6, Wykonanie, Gwinty wkretéw do M2,5 ze stali gatunku
10, 30HGSA i 30HMAZ przed natozeniem powtoki  powinny

byé zgodne z szeregiem i potozeniem pola tolerancji 6g, a
M3 i wigkszych - 6e wg PN-70/M-02113, Gwinty wkretéw ze
stali H17N2, z mosiadzu MO59 i M63 oraz stopu aluminium
PA7 powinny byé zgodne z szeregiem i potozeniem pola to-
lerancji - 6h wg F’N-?O/M—OZ] 13, Odmiana wykonania wkre-

téw z otworem w trzpieniu - wg BN-80/1110-02, Zakoficze-

nie i wyjécie gwintu - wg BN-76/1110-06.

7, Obrébka cieplna, Wkrety ze stali 30HGSA i 30HMAZ

powinny byé obrabiane ciepinie do R, =1180 £100 MPa
2

(120 £10 kG/mm"), Wkrety ze stali H17N2 powinny byé

obrabiane cieplnie do R, =930 100 MPa (95 *10 kG/mm2),

2
ze stopu aluminium PA7 do R, 2370 MPa (38 kG/mm"),

Dopuszcza sige przy hartowaniu izotermicznym wkrgtéw
) +2 +2
ze stali 30HGSA, R, = 1180 133 MPa (120 13 kG/mmz),

8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04,
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Wymiary w mm

Q
o Y,
o
~
S
Mo

t
B
20
= k&
yedl <G
d M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 m8 M10
k 1,4 1,5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6
D 3 3.5 4,5 5 7 9 10 14 17
0,31 0,5 o,
1 1,4 1,5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6
2 2,8 3 3,8 4 6 9 " 16 18
n 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,6 2
t 0,5 0,8 1 1,5 2
Wagtebienie krzysowe i 1 A A
w0 PR BT A-B2004 h:.)ax 1 25| 1,5 1,7 2,2 2,9 3,3 4, 4 5,3
l Orientacy jna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg 3)
3 0,13 0, 14 0, 24
4 0, 14 0,15 0,27 0,55
5 0,15 0,17 0,30 0, 59 0,70 N
6 0,16 0,19 0,33 0,63 0,80
7 0,17 0,21 0,36 0,67 0,90 1,90
8 0,18 0,23 0, 39 0,72 1,00 2,00 2, 60
9 0,19 0,25 0, 42 0, 76 1,10 2,10 2,80
10 0,20 0,26 0, 45 0, 80 1,20 2,20 3,00 5, 40
" 0,21 0,28 0, 48 0,85 1,30 2,30 3,20 5,80
12 0, 22 0,30 0,51 0, 89 1, 40 2, 40 3, 40 6,20
14 0,25 0,34 0, 58 0,98 1,60 2,70 3,80 7,00
16 0,38 0,65 1,07 1,80 3,00 4,30 7,80 | 11,3
18 0, 41 0,72 1,16 2,00 3,30 4,70 8,60 | 13,9
20 0,79 1,25 2,20 3,60 5,10 9,40 | 16,5
22 " 0, 86 1,34 2, 40 3,90 5,60 | 10,20 |17,8
24 0,93 1,43 2,60 4,30 6,00 | 10,90 | 19,0
26 1,00 1,52 2,80 4,60 6,50 | 11,70 |20,2
28 1,61 3,00 4,90 6,90 | 12,50 |21,5
30 1,70 3,20 5,20 7,40 | 13,30 |[22,7
32 3, 40 5,50 7,80 | 14,10 |23,9
34 3,60 5, 80 8,30 | 14,90 |25,2
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cd, tablicy

l M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10
36 3,80 6,10 8,70 15, 70 26,4
38 6, 40 9,10 16, 50 27,6
40 6, 70 9, 60 17,30 28,9
42 7,00 10, 00 18,00 | 30,1
44 7,30 10,5 18, 80 31,3
46 10,9 19, 60 32,6
48 11,4 20, 40 33,8
50 . 11,8 21,20 35,0
52 22,00 36,2
54 22,80 37,5
56 23,60 38,7
58 39,9
60 41,2
62 42,5

Zalecane dtugoéci wkretéw | objete sa liniami pStgrubymi,

1) Promiehd R dla wkretéw z gwintem M1,6 do M5 powinien by¢ nie wigkszy niz 0,3 mm,

2) Gtebokoéé wgtebienia krzyzowego,

3) Mase wkrgtéw mosieznych otrzymuje sig przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 1,08,

Mase wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje sig przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 0, 356.

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76/1112-04

a) uzupetniono przyktad oznaczenia wkretéw oznacze-
niem powtoki, cynkowej (Zn),

b) uzupetniono wymiary wkretéw promieniem migdzy po-
wierzchnia oporowa tba a trzpieniem wkretu,

c) dopuszczono hartowanie izotermiczne wkretéw ze stali
gatunku 30HGSA,

d) zmieniono szeregi i potozenia pdl tolerancji dla gwin-
téw pod powtoki ochronne,

e) okre$lono wymiar gtgebokos$ci wgtebienia krzyzowego

(h) jako maksymalny,

3, Normy zwiagzane
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koéci ogbélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwa-
soodporna), Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdébki plastycznej, Gatunki

PN-79/H-880’26 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej,
Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $érednicach 1 dao
600 mm, Tolerancje

PN-67/M-82084 Wgtebienia krzyzowe oraz zakoficzenia
wkretakéw, Wymiary

BN-80/1110-02 Sruby, wkrety i nakretki lotnicze, Odmia-
ny wykonania z otworami lub rowkami

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze, Wymagania i ba-
dania

wyjécia i

BN-76/1110-06 Zakoriczenia oraz podcigcia

-

gwintéw

4, Normy zagraniczne

ZSRR 3166A BMHTEI ¢ IMOJYKDYIJo#i I'OJOBKO# M3 CTaJH
mapku 10



Informacje dodatkowe do BN-82/1112-04

3168A BuHTH C MOJYKDYrio# IOJNOBKOR U3 Iypa—
JOMAHEBOro cnuapa mapku JIT u JIP

3169A BuHTH C MOJYKDPYTJoft I'OJNOBKO# U3 Jary-
Hn mapku JIG3Mr u JIC59-T

3170A BMHTH CHOJYyKDYrJOM I'OJIOBKO# U3 cTatm
Mapku 30XI'CA

Francja NF L 22-173 Boulonngrie aeronautique, Vis atete

bombee, Entierement filetees empreinte

L 22-072

5, _Symbol wg SWW - 0653-51, 0653-61,

criuciforme
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