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NORMA BRAN Ż OWA 

BN-82 

CZĘŚCI Wkręty lotnicze 1112-04 
MASZYN ze łbem kulistym z gWintem 

Zamiasl 

na całej długości BN-76/ 1 11 2-04 

l , P rzedmiot nor my, P r zedmio tem normy s~ wkrę t y ze 

(bem ku l i s tym, z gwint em n a całej d łu gości tr z p i enia, sto­

sowan e w konstrukcjach lot ni czych. 

2, Rodzaje. W zależnośc i od k s zta ł tu wgłęb ien ia d o wkrę­

cania i w ykręcania roz róż nia się dwa rodza j e wkr ę tów : 

- z wgłębieniem krzy żowym - bez wy różnika , 

- z rowkiem pros t y m - p . 

3, Przykła d o znac zenia 

a) wk ręt u z wgłębieniem kr zy żowym, z gw intem M4 i d łu­

gości 1= 16 mm , ze s t a l i 10 z powłok~ cynkow~ ( Zn) : 

WK~T M 4x 16-1 0-Zn B N -82/ 1 11 2-04 

b) wkrętu z rowk i em p rost y m , z gw i n tem M5 i dłu gośc i 

1= 18 mm , ze s tal i 3 0HGSA, z powłok~ kadmow~ ( C d ) : 

W K R E,;T P M5x 18-30HGSA-C d B N-82/ 1 1 12-04 

c) wkrętu z wgłęb i en i em kr zyżow ym, z gwintem M 6 i dłu­

gośc i 1 = 20 mm, ze s ta l i H17N2: 

WKRE,;T M6x 20 -H 17N 2 BN-82/1 11 2-04 

4, W y m i ary w mm - wg r y s u nku i t ab l i cy na str. 2 i 3. 

5, Materi a ł - s ta le : 10 w g PN-75/H-840 19, 30HGSA 

i 30HMAŻ wg P N -n/ H - 84030 , H l 7N2 w g PN- 7 1/ H - 86020, 

G r upa kalalogowa 0515 

stop a lum i n ium PA7 w g PN- 79/H-880 26, m osi~dz M059 

i M 63 w g PN- 77/ H - 870 25 . S t a l 30HMAŻ jes t pr z e z n aczona 

na wkrę t y wy konyw ane obrób~ wió row~ . 

6 Wykonanie, Gw in t y w kr ętów d o M2 , 5 ze s t a li ga tunku 

10 , 30HGSA i 30HMAŻ prz ed na ł oż eniem pow łoki powi nny 

być z godne z szer egiem i położeni em po l a to le r a n c ji 6 g , a 

M 3 i W i ększych - 6 e w g PN-70/ M-02 11 3 , Gw inty w krętów ze 

s tali H 17N2, z mos i ~ dzu M 0 59 i M63 Or az s topu a l umi n ium 

PA7 pow inny być z god ne z szer eg i em i położeni em po l a to­

l e rancj i - 6h w g PN-70/ M-02113, Odmi an a wykona n ia w k r ę­

t ów z otw orem w trz p i en i u - wg B N-80/ 11 10-02, Z a kończe­

ni e i wyjśc ie gw intu - wg BN - 76/ 11 10- 06. 

7, O b rób k a c iep lna, Wkrę t y ze s t a li 30HGS A i 30HMAŻ 

p o w inny być ob r abiane c ieplni e d o R m = 1180 ±1 0 0 M Pa 

( 120 ±10 kG/ mm
2

) , Wkrę t y ze s t a li H 17N2 powi nny być 
obrab i a n e ciep lni e do R m = 9 3.0 ±100 M Pa (95 ± 10 kG/ mm 2;, 

z e sto pu a lum i ni u m PA7 do Rm ~ 370 MPa ( 3 8 k G/ 111 m
2

) , 

D opu szcza s i ę przy h a rtowa n i u i z o t e rm iczn y m wkrę tów 

. +250 + 25 2 
ze s t a l l 3 0 HGSA, R m = 1 180_

100 
MP a ( 120_

10 
kG/ m m ) , 

8 , Pozo s t a ł e wy m a gani a i ba d ania _ wg BN-76/ 11 10-04. 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 

Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo·Rozwojowego Podstaw Technologii i K o ns t r ukc j i Masz yn TEKOMA 

dnia 31 grudnia 1982 r . j .:lko norma obowiqzu jqc a od dnia l lipca 1983 r. 

(Dz. Norm. i M ia r nr 4 /1983 poz. 6 ) 
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2 SN-82/1112-04 

Wymiary w mm 

t 

!8N - 82/H12 041 

d Ml,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 Ml0 

k 1,4 1,5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6 

D 3 3,5 4,5 5 7 9 10 14 17 

R 0,3 1 ) 0,5 0,8 

R1 1,4 1,5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6 

R
2 2,8 3 3,8 4 6 9 11 16 18 

n 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,-6 2 

t 0,5 0,8 1 1,5 2 

Wgłęb ieni p krzY70we 
Nr O 1 2 3 4 

wg PN-67/M-82084 2) 
h max 1,1 1,25 1,5 1,7 2,2 2,9 3,3 4,4 5,3 

l Orientac yjna masa 1000 sztuk wkrę tów stalowych, kg 3) 

3 0 ,13 0,14 0,24 

4 0,14 0,15 0,27 0,55 
, 

5 0,15 0,17 0,30 0,59 0, 70 , 

6 0,16 0,19 0,33 0,63 0,80 

7 0,17 0,21 0,36 0,67 0,90 1,90 

8 0,18 0 ,23 0,39 0,72 1,00 2,00 2,60 

9 0,19 0,25 0,42 0,76 1,10 2,10 2,80 

10 0,20 0,26 0,45 0, 80 1,20 2,20 3,00 5,40 

11 0,21 0,28 0,48 0,85 1,30 2,30 3,20 5,80 

12 0,22 0,30 0,51 0,89 ' 1,40 2,40 3,40 6,2? 

14 0,25 0,34 0,58 0,98 1,60 2,70 3,80 7,00 

16 , 0,38 0,65 1,07 1,80 3,00 4,30 7,80 11,3 

18 0 ,41 0,72 1,16 2,00 3,30 4, 70 8,60 13,9 

20 0,79 1,25 2,20 3,60 5,10 9,40 16,5 

22 0,86 1, 34 2,40 3,90 5,60 10,20 17,8 

24 0,93 1,43 2,60 4,30 6,00 10,90 19,0 

26 1,00 1,52 2,80 4,60 6,50 11,70 20,2 

28 1,61 3,00 4,90 6,90 12,50 21,5 

30 1,70 3,20 5,20 7,40 13,30 22,7 

32 3,40 5,50 7,80 14,10 23,9 

34 3,60 5,80 8,30 14,90 25,2 
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cd, tablicy 

l MI,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 MIO 

36 3 ,80 6,10 8,70 15,70 26,4 

38 6,40 9,10 16,50 :27,6 

40 . 6,70 9,60 17,30 28,9 

42 7,00 10,00 18,00 30, I 

- 44 7,30 10,5 18,80 31,3 

46 10,9 1~,60 32,6 

48 ",4 20,40 33,8 

50 - 11,8 21,20 35,0 

52 22,00 36,2 

54 22,80 37,5 
-

56 23,60 38,7 

58 39,9 

60 41,2 

67 42,5 

Za lecane długości wkrętów l objęte sę lin iam i półgrubymi. 

1) Promień R dla wkrętów z gwintem MI,6 doM5 powinien być nie większy nIż 0,3 mm, 

2) Głębokość wg łębienia krzyżowego, 

3) Masę wkrętów mosiężnych otrzymuje się przez pomnożenie masy wkrętów s talowych przez współczynnik 1,08, 
Masę wkrętów ze s topu aluminium otrzymuje się przez pomnożenie masy wkrętów sta lowych przez współczynnik 0,356. 

KON lEC 

INFORMACJE DOOATKOWE 

l, Instytucja opracowujaca normę - Instytut Lotnictwa, 

Warszawa. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76jII12-04 

a ) uzupełniono przykład oznaczenia wkrę tów 

niem powłoki, cynkowej ( Zn), 

oznacze-

b ) uzupełniono wymiary wkrętów promieniem między po-

wierzchnię oporowę łba a trzpieniem wkrętu, 

c) dopuszczono hartowanie izotermiczne wkrętów ze stali 

gatunku 30HGSA, 

d ) zmieniono szeregi i pOłożenia pól tOlerancj i dla gwin­

tó" pod powłoki ochronne, 

e) określono wymiar głębokości wgłębienia krzyżowego 

( h ) jako maksymalny, 

3. Normy zwiazane 

PN-7SjH-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72jH-84030 Stale s topowe konstrukcyjne. Gatunki 

ja-

PN-7IjH-86020 Stal odporna na korozję (nierdzew na i kwo­

s oodporna). Gatunki 

PN-77jH-87025 Mosiędz do przeróbki plastycznej. Gatunki 

PN-79jH-8BO-26 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej, 

Gatunki 

PN-70jM-02113 Gwinty metryczne o 

600 mm. Toleranc je 

średnicach 

PN-67jM-82084 Wgłębienia krzyżowe oraz zakończenia 

wkrętaków. Wymiary 

BN-80jIIIO-02 Śruby, wkręty i nakrętki lotnicze. Odmia-

ny wykonania z otworami lub rowkami 

BN-76jl I 10-04 Śr-uby i wkręty lotnicze. Wymagania ba-

dania 

BN-76jIII0-06 Zakończenia oraz Y"yjścia 

gwintów 

4, Normy zagraniczne 

podcięcia 

ZSRR 3186A BI1HTbJ C JJo.rryKpyrJJoll rOJJoBKoll 113 CT8JIH 

MapKI1 10 



4 Informacje dodatkowe do BN-S2jl 1 12-04 

3168! BHHTw C nO~KpYrnO~ rOnOBKO~ H3 ~pa­

Jll)YHHeBOrO CnJlaBa WapKH .lU1' H .lUP . 
3169A BHHTbI C no~no~ rOnOBKOt! H3 J1aTy­
HM WapKH ]63TIT H ]C59-T 

3170A BHHThl cno~KpyrJlo~ rOJlOBKO~ H3 CTaJIH 

WapKH 30XrCA 

Francja NF L 22-173 Boulonngrie aeronaulique. Vis a lele 

bombee. Enlierement filelees empreinle cri uciforme 

L 22-072 

5. Symbol wg SWW - 0653-51. 0653-61. 
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