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N O R M A B RAN ŻOW A BN-87 
mieszankowa Przędza lniana i ln iana 

gotowana, biel ona i barw iona 7521-11 / 04 
MATERIAŁY Przędza lniana czesankowa, 

- . ŁYKOWE 
mokro przędziona , mieszankowa 

Z amiast11 
,. . t·}; i ' ... 

' 
\ z włóknami poliestrowymi, tkacka, 

tH0-98?J3. l pojedyncza, po obróbce chemicznej Grupa katalogowa 1171 / 

1. Przedmiot a rkusza normy . Prz edm iotem n i niejszego arkusza normy sę wyma gania i metody badań d la przędzy l ni a n ej 

c z esankowej, mokroprzęd z i onej , mieszankowej" z włóknami poliestrowymi , t kackiej , pojedynczej , po obróbce chemicznej. 

2. Wymagani a szczegółowe - w g tablicy . 

J. Pozostał e wymagania- wg BN-87/752 1- 11 /0 1. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. I n s tytucja opracowu j'ilca normę- Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przem ysłu Lni arsk iego, Oddział w L odz i . 

2 . Normy zw i ęzane 

B N-87/752 1-11/0 1 Przędza l n ian a i lni ana mies zankowa gotowana, bielona i barw iona. Postanowieni a ogó lne 

Pozostałe normy zwięzane podano w tablicy. 

3, Autorzy p ro jektu normy- inż. Eulalia Pajda-Kupis, Jadwiga C hoja, dr inż. Jerzy Maciejewsk i , dr E ugen i usz Rusek 

-Centralny Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Pr zemysłu L niarskiego. 

') BN-77/ 752 1- 08 ark. 22 , 23, 24, 25, 28 , 29 , 85 i 86. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanow1ona przez Dyrektora Instytutu Włók iennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

ja ko norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALI ZAC YJN E "ALFA" 1987. Druk. wyd. Norm. W-wa . Ark. wyd. 0.40 N akt. 900 • 40 Zam . 1906/ 87 Cena zł t8.00 



Wymagania szczegółowe i metod y badań d la przędzy lnianej czesankowej. mokroprzedzionej. m ieszankowej z włóknami poliestrowymi , tkackiej. pojedynczej, 
po obróbce chemicz nej 

1- Rodzaj przędzy ekstra s tandar d owa 

Udz i ał włókien poliestrowych w przędzy, ".4 17 33 41 do 50 17 33 
Metoda badania 

wg 

Masa liniowa nominalna przędzy surowej, l ex zgodn ie z PN-B3/ P-01706 

Odchy lenie rzeczywistej masy lini owej od nominalnej 
masy l i ni owej przędzy surowej, o/o 
Dopuszczalne granice dla przędzy 

- got owanej jakość l od - l • 9 do - l l • 2 od O d o -9,S od +l , O do -B, 7 od - l , 9 do - l 1 , 2 od O d o -9, S 

jakość 2 od +2,Bdo- 1S,9 od +4,B do - 14,3 od+S,Bdo- 13,S od+2,Bdo-1S,9 od +4, B d o - 14, 3 

- bielonej do 1,4 stopnia bie l i jakość l od -2,B do - 12,0 od - 1, O d o - 1 O, 4 od O do -9, S od -2,B do -12,0 od -1,0 do -10,4 
i barwionej na k olor ciemny 

jakość 2 od + 1, B do -16, 7 od +3, B do -l S, 1 od +4,B do -14,3 od+ 1, Bdo-16,7 od +3, B do - 1 S, 1 

- bie lonej do 1h stopnia bieli j akość 1 od - 4 ,Sdo -13,6 od - 1 , 9 d o - 11 , 2 od - 1, O do - 1 O, 4 od -4, S do -13,6 od - 1 , 9 d o - 11 , 2 
PN-B3/ P-046S3 

jakość 2 od0do- 1B , 2 od +2,B do - 1S,9 od +3,B do - 15,1 od O do -1B, 2 od +2,B d o - 1S,9 

- b i e l onej do 3;'. stopnia bieli jakość 1 od -7, 9 do - 16, 7 od -3,7 do -12,B od -2,B do -12 , O od-7,9do-16,7 od -3, 7 d o -12,B 
i barwionej na kolor jasny 

jakość 2 od - 3,Sdo-21 , 1 od +0, 9 d o - 17, 4 od + 1 , B 'do - 16 , 7 od -3, 5 do -21, 1 od +0, 9 do -17, 4 

Współ czynnik zmienności masy linio- jakość l 6 ,0 6 , S 
w ej, ".4, nie więcej niż 

jakość 2 B , O B, S 

Wytrzymałość właściwa, cN/tex, nie mni ej niż 
- gotowana jak ość l 14,S 12,7 11 ,5 14,2 12,3 

jakość 2 13, 7 ll ,B 10,5 13,4 11 ,4 

- b i elona do ~ i bar wiona jakość l 14, S 12, 7 11 , s 14,2 12,2 
na kolor ciemny 

jakość 2 13,7 11, B 10 , S 13,4 11, 4 

- b ielona do Y. s topnia bieli jakość l 14,S 12,7 1 1, s 14,0 12,0 P N-B4/P- 046S4 

jakość 2 13 , 7 1 l, B l O, s 13, 2 11 ,2 

- bielona do Y. s topnia bieli jakość l 16, S 14,4 13,3 14,0 11,9 
i barwiona na kolor jasny 

jakość 2 1S,7 13,6 12,3 13,2 11,1 

Współczynnik zmiennośc i si ły zrywa- j akość 1 lB,O 1B,S 19,0 l B, s 19,0 
j ęcej, %, nie więcej niż 

jakość 2 21, o 22,0 24,0 2 1, 5 22,S 

Liczba błędów na 100m, jakość 1 1 l 
3. 4. 3. 2 ora~ 

nie więcej niż tab l. 4 i S BN-B6 
j akość 2 4 4 - 7S2 1-09/01 
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cd. tab l icy 

Rodzaj przędzy standard owa 

Udział włókien poli estro w ych w przędzy, % 41 do 50 

r--· 
Masa liniowa nominalna przędzy surowej, l ex 

Odchy lenie rzeczywistej masy liniowej od nominalnej 

masy liniowej przędzy surowej, % 

D opuszczalne granice dla przędzy 

- gotowanej j akość 1 od + 1 , O do -e, 7 

j akość 2 od +5,e do -13,5 

- b i e1onej do !4 s topni a bie l i -j akość 1 od O do -9, 5 

i barwionej na kolor ciemny 
j akość 2 od +4, e do - 14, 3 

- bielonej do ~ s topnia bieli jakość 1 od - 1 , O do - 1 O, 4 

jakość 2 o? +3, e do - 15, 1 

- b i e l onej do ~ stopni a bie li jakość 1 od-2,edo - 12,0 

i barwionej na kolor jasny 

jakość 2 od+ 1,edo - 16,7 

Współczynnik zmienności masy li nio- jakość 1 

wej, %, nie więcej niż 
j akość 2 

Wytrzymałość właściwa, cN/tex , nie mniej niż 

- got owana jakość 1 l 11,1 

jakość 2 10,2 

-bielona do ~ i barwiona jakość 1 11 ' o 
na kolor c iemny 

jakość 2 10,0 

- bielona do ~ s t opni a b i e l i jakość 1 10,9 

jakość 2 9,9 

- bielona d o .V.. s t opnia b ieli jakość 1 10, e 
i barwiona na kolor jasny 

j ak ość 2 9,8 

Współczynnik zmienności s i ł y zrywa- jakość 1 19,~ 

jęcej , '!'o, nie więcej niż 
j akość 2 24,5 

l 
Liczba błędów na 100m, j akość 1 1 

nie więcej niż 
jakość 2 4 

zwykła 

17 33 l 
zgod ni e z PN-e3/ P -O 1706 

l 
od - 1 , 9 do - 1 1 , 2 od O do -9,5 

od+2,edo -1 5,9 od + 4, e do - 14, 3 

od -2' e do - 1 2' o od- 1,0 do-10,4 

od+1,e do -1 6 , 7 od +3,e do -15,1 

od - 4, 5 do - 13, 6 od - 1 , 9 do - 1 1 , 2 

od O do -1 e, 2 od +2,8 do-15,9 

od -7, .9 do- 16, 7 od -3,7do-12,e 

od -3,5do-21,1 od + 0 ,9do- 17,4 

6,5 

e , 5 r .. 13,4 

12,0 10,3 

13,4 11' 4 

12,0 10,2 

13,2 11,2 

11 ' 9 10,0 

13 , 2 11' 1 

11 ' 9 10,0 

19,5 

24,5 

-
1, 5 

4 

41 do 50 

l 
od + 1, O do - e, 7 

od+5,edo- 13,5 

od O do -9, 5 

od +4 ,e do - 14,3 

od -1 ,0do- 10,4 

od + 3 ,e do -15, 1 

od -2, e do - 1'2, O 

od +1, edo-16,7 

1 o, 2 

9,2 

10 , 1 l 9, 1 

9,9 

9,0 

9,e 

e,9 

Metoda badania 

wg 

~ 
l 
l 

PN-e3/P-04653 

l 
l 

j 

PN-e4/P-04654 

3. 4. 3. 2 o r az 
tab l. 4 i 5 BN-e61 
7521-09/01 
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