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N O R M A B RAN Ż O WA BN-87 
Przędza lniana l lniana mieszankowa 

7521 -11 / 02 
MATERIAŁY gotowana, bielona i barwiona 

~Y~OWE Przędza lniana czesankowa 100%, Zamiast 
, .. . - ' 

mokroprzędzlona , tkacka, pojedyncza, 
BN-77/ 7521-08 

' ark. 11 , 12, 13 
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1. Przedmiot arkusza nor my. Przedmiotem n i niejszego arkus za normy sę wymagan ia i metody badań d l a p rzędzy 

czesankowej 100o/o, mokroprzędzionej. tkac kiej, pojedynczej, po obróbce chem i cznej. 

2. Wymagania szczegółowe- w-g tab l icy na s tr. 2 . 

J. Pozostałe wymagania -wg GN-87/752 1-11 / 0 1. 

KONIEC 

INFORMACJE. DOOATKOWE 

ln ianej 

_L_Instytucja oprac owujaca normę -Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego , Oddział w Lodzi . 

2, N ormy zwi ęzane 

BN- 87 /7f.2 1- 11 / O 1 Przędza lniana i In i ana mi eszankowa got owana , bie lona i ba r w iona. Postanowieni a O!O!Ó ine 

Pozostał e normy zwi ęzane podano w tab li cy . 

J , Autorzy projek t u nor my - i nż. Eulal i a P a jda- Kup i s , Jadwiga Cho ja, dr inż. J erzy Maciejewski , dr Eug eniusz Rusek 

-Cent ra lny Ośrodek Badawczo- Rozwoj owy Przemysłu Lniarskiego. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. N orm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 
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Wymagania szczegół owe i me t ody badań d l a przędzy lni anej c zes ank owe j 100%, mokroprzed zionej , tka ck iej , po jedyncze j, po ob rób c e chemiczn~ 

l Rod za j pr zędzy 

Mas a l i n iowa nominalna przędLy 
surowej , t ex 

Zak r es m a sy l in i o wej przędzy suro
w ej , tex 

Odcl;>y l en ie rzeczywis tej ma sy l in io
wej od nominalnej masy li niow ej 
p rzędzy suro w ej , % 

D opu szczal ne gr anice d l a p rzędzy: 

ekstra 

100i powyżej e4 i poniżej 

l s ta ndardowa l zwyk ła 

z god n i e z PN-e 3/ P-01 7 06 

100 i powyżej e4 i poniżej 100 i powyżej e 4 i poniżej 

- gotowanej j akość 11 od +2, e do - 12, O 1 od -3, 7 do -11, 1 1 od + 2, e do -12 , O 1 od -3, 7 do - 11, 1 1 od + 2, e do - 12, O 1 od - 3, 7 d o -11, 1 

jakość 2 

- bielonej do 1/ 4 s topni a bi eli 
i barwionej na k o lor c iemny 

j akość 11 od - 4 , 5 d o -13,6 l od -5,5 do - 12,7 

j akość 2 

- bi elonej do 1/z s t o pni a b i el i 
j akość 11 od - 6,3 do -15,2 l od -7,1 do -14,3 

j akość 2 

- bielon ej do 3/ 4 s to pni a b iel i 
i barwion e j na kolor j asny 

j akość 11 od - e, 7 do - 17 ,4 l od - 9,6 do - 16 , 5 

j akość 2 

Współczynnik zmienności mas y linio
wej, o/q, nie więcej niż 

jakość 1 
jakość 2 

Wytrzymałość właściwa , cN/t ex , 
nie mniej niż 

- gotowana , biel ona do "4 stop 
ni a bieli, barwiona na kolo r 
ci emny , bielona do ;t2 s topnia 
b i e l i jakość 1 

jakość 2 

-bi elona d o 3/.l s t opnia bieli 
i b a r wiona na kolor jasny 

jakość 1 

j akość 2 

Współczynnik zmienności si ły z ry
wajęcej, %, nie więcej ni ż . ' ć 

1 Jak o s 

Liczba błędów na 1 00 m , 
n i e więcej ńiż 

jakość 2 

jakośc 1 
jakość 2 

16 , 6 

15,3 

22,0 

19,2 

5,5 
7, 0 

l 

l 
17,5 

21 ' 5 

1 , o 
4,0 

17, 1 

15,e 

2 3 , 0 
20, 0 

l 

o d + 1,8 do - 16 , 7 

od -4,5do -13,6 od -5,5 do .:. 12, 7 

o dOdo-1e , 2 

od -6,3 do -15,2 od-7,1 do-1 4,3 

od - 1, e do - 19,6 

od -e, 7 do - 1 7 , 4 od - 9,6 do - 16, 5 

15,4 

14,4 

15, 4 

14,4 

od -4,3 d o -2 1,7 

6,5 
8,5 

l 

l 
18 , 5 
22,5 

1, 5 
4,0 

15,9 
14,7 

15,9. 

14,7 

od - 4,5 do - 13, 6 od -5 , 5 d o -12, 7 

od-6 ,3do- 15,2 l od-7,1do -14, 3 

od - e , 7 do· - 17, 4 l od -9 , 6 do- 16, 5 

6,5 
10,5 

12,7 ~"·' 

l 14,4 

12,7 

19,5 
24,5 

1' 5 
4,0 

M et oda badani a 
w g 

PN-e3/ P-04653 

P N-e4/ P-04654 

3. 4. 3. 2 o ra z 
tabl. 4 i 5 BN-eq/ 
752 1-09/ 01 
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