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1.1. Przedmiot arkusza normy. P rzedmiotem nimej
szego a rkusza no rmy są posta nowienia ogóln e d la przę

dzy lnianej i lnia no-k onopn ej o raz mieszanko wej 
z włó knami chemicznymi, pojed ynczej i wie lo krotnej, 
tkackiej, goto wanej, bie lo nej a lbo wytwa rzanej z goto
wanego lub bie lo nego ni edoprzędu o raz ba rwio nej. 

1.2. Określenia 
1.2.1. przędza lniana czesankowa 100% - przędza 

mo kro i suchoprzędziona wyko na na z włó kna ln ia nego 
długiego biologicznego o raz z włókna lnianego bi o lo
gicznego z udzi ałem włókien chemicznych do 10%, go
to wa na, bie lo na w stopniu \14, Yz i % metodą chl o ryno
wą i chlorynowo-nad t lenkową a lbo wytwa rzana z goto 
wanego lub b ielonego ni ed oprzędu o raz ba rwiona. 

1.2.2. przędza lniano-konopna zgrzebna 100% - przę

dza mokro i suchoprzęd ziona wyko nana z włókna lnia
nego kró tkiego lub mieszanki krót kich włó ki en lni a
nych i ko no pn ych z udziałem włókien chemicznych do 
10% gotowana, bielo na w sto pniu Y4, Yz i :Y4 metodą 

chlo ryn ową i chlorynowo-nadtl enkową o raz barwio na . 
1.2.3. przędza mieszankowa - przędza z udzia łem 

włókien chemicznych powyżej 10% gotowa na, bielona 
w stopniu Y4, Yz i % me todą chlorynową i chlorynowo
-n a dtlenkową o raz ba rwiona . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

Podział i oznaczenie - wg KTM, podbra nża 1933, 
uzupełnione nazwą ha ndlową przędzy i numerem no r
my. 

3. WYMAGANIA l BADANIA 

3.1. Wymagania szczegółowe i metody badań d la przę
dzy pojed ynczej - wg ark . 02 d o 09, dla przędzy wie
lo kro tnej - wg a rk. 10. 

W yniki badań w zestawieniu z wartościa mi liczbo
wymi po da nymi w tablicach a rk. od 02 d o 09 należy 

1
) BN-77/752 1-08/00 w zak resie przędzy z gotowanego i bielo ne

go niedoprzędu . 

interpre tować zgodn ie z PN-70/N-02 120 meto-
da Z. 

3.2. Wilgotność przędzy ok reślona wg PN-71/ 
P-0460 l , w o b rocie hand lowym nie powinna przekra
czać 12%. 

3.3. Skręt przędzy. Obowi ązuje kieru nek skrętu Z. 
3.4. Stopnie jakości 
3.4.1. Podstawy stopniowania. Rozróżn i a s ię dwa 

sto pnie jakośc i przędzy, ja kość l i 2. w zależności od: 
- wartośc i wskaźników podanych w ark uszach od 

02 do 09, 
- dopuszcza lnych błędów nawojów wg 3.4.2. 1 

3 .4.3.1 ' 
- zapaździe rzenia przędzy - wg 3.4.2.3. 
3.4.2. Charakterystyka dopuszczalnych błędów 
3.4.2.1. Błędy nawojów 
a) Zabrudzenie nawojów - miejscowe za brudzen ie 

przędzy w nawojach , jak: zaoliwienie, plamy rdzawe. 
plamy żółt e, inne zabrudzenia spieralne. 

D opuszczalne zabrudzenie przędzy w nawoju: 
- ja kość l - nie dopuszcza się występowania ża

dnych zabrudzeń , 

- ja kość 2 - dopuszcza się występowan ie zabru
dzeń spie ra lnych w małym stopniu. 

b) Odcienie: 
ciemnteJsze lub jaśniejsze pasy w nawOJU, 

- różne odcienie przędzy bielonej, 
- różne odcien ie i różna intensywność barwy przę-

d zy ba rwi onej wywołane n ie równomie rnym wybiele
ni em i nierównom ierny m wybarwieniem przędzy, po
miesza niem przędzy itp. 

D opuszczalne odchylen ie odcieni przędzy w part ii: 
- jakość l - nie dop uszcza się odcieni , 
- ja k ość 2 - dopuszcza s ię występowan ie odcieni 

w małym stopn iu . 
c) Obsunięci a nawojów - obsunięc ia przęd zy z kra

wędzi nawoju. 
d) N iefo remne nawoje - zn ieksz tałcone nawoje 

uniemożliw iające prawidłowe odwijanie przędzy. 

e) Nawoje bez końca - nieprawidłowe wyprowa
dzenie i zamocowan ie końca nawin iętej przędzy . · 

3.4.2.2. Błędy przędzy - 'Y g BtJ-86/752 1-09/0 l 
p . 3.4. 2.2. 
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3.4.2.3. Zapaździerzenie przędzy 

752 1-09/01 p. 3.4.2.3. 
wg BN-86/ cześn ie wyższej wytrzym ałości właściwej zgodni e z ta

bl i cą. 
3.4.3. Sposób wyznaczania liczby błędów 

3.4.3. 1. Błędy nawojów. Nawoje z bł<;dam i wyszcze
gólnion ymi w 3.4.2.1 wydziela s ię z opakowań jed no
stkowych wylosowanych do pobiera nia p róbek wg 
P -84/ P-04651 przy jed nosto pniowym pobieraniu pró
bek. Pani<; przędzy, z uwagi na zab rud zenia i odcienie , 
ntłicza się do jakości l lub 2 zgodnie z 3.4.2. 1. 

Dopuszczalny procent nawojów z pozostałymi błęda
mi wg 3.4.2.1c), d) i e) w partii przędzy wynosi: 

- dla przędzy lnianej czesankowej. jakości l - 1%, 
jakości 2 - 4% , 

- dla pw;d zy lniano-konopnej zgrzebnej w nawo
jach walcowych i stożkowych, jakości l - 2~(" jakości 

2- 5% . 
3.4.3.2. Błędy przędzy wg BN-86/752 1-09/0 1 

p. 3.4.3.2. 
3.4.3.3 . .Zapaździe rzenie przędzy 

752 1-09/ 01 p . 3.4.3.3. 
wg BN-86/ 

3.4.4. Dopuszczalne odchylenie od wymagań. D o pusz
cza się za równo dla jak ości l jak i 2 wyższe wartose t 
współczynników zmienności siły zrywającej przy jedno-

Dopus7c7alne pr7ckro- o/r 2 3 4 
ocnic wspólczynnika OC7W7gl~dn) 

Lmi~nności o 

W) i .\ l C \\-a rtośc i śred- q lO 15 20 
niej wyt r7) małości "la- "Lgl9tłn) i powyiej 
ściwcj o 

3.4.5. Usta lenie stopnia jakości przędzy. W przypad
ku stwierd zenia cech odpowiadających różnym stop
ni o m jakośc i na leży przyj ąć stopień jakości wg cechy 
kwa lifikuj<1cej ją do niższego sto pnia ja kośc i . 

4. PAKOWANI E, PRZ ECHOWYWANI E 
I TRANS PORT 

Pa ko wanie, przechowywa nie 
B -86/752 1-09/0 l rozd z. 4. 

t ra nsport 

S. BADANIA ODBIOR CZ E 

Bada nia odbiorcze - wg P -79/ P-06753. 

wg 

K O N l F: C 

INFORMACJE DODATKO WE 

l. Instytucja opracowująca normę - Central ny Ośrodek Badaw
oo-RlliWOjowy Pflcmysłu Lniarskiego. Odd1iał w L od7i. 

2. Normy i dokumenty związa ne 
Pt'\-70/ N-02120 Zasady 1ao J..n1glania i 7.apisywania liczb 
Pt'\-7 1/ P-0460 l MetOd) badań suro wców. póhv) robów 1 ") robów 

\\ łó J..t enn icl)ch. Wy7nac1anie wilgot ności 

PN-!!4/ P-0465 1 Metod) badań wyrobów włókicn niCJych. Nitki . !'o
b ieran ie próbt·k 

PN-79/P-06753 Pr>9d7a 1 włók ien łykowych . Badan ta odbiorcze 
BN-H61752 1-09/ 0I Pr79d7a lniana i lniana miesntnkowa suro wa. P o

stanowienia ogó lne 

Brani'owc Za~ady Budowy Kodu Towarowo-Materiałowego 

K.l M. Zjednoc7cnic PrLcm)słu Ln iarsk iego. Lódź 1978. 

3. Wykaz arkuszy szczegółowych 
ArJ.. u,7 02 Przęd;a ln mna i lniana mieszankowa gotowana. bielo na 

i barwiona. Pr19d7a lniana cze~ankowa 100% mokroprzę
d?iona , tkacka. pojedyncza po obróbce chemic7nej 

1\rku~t 03 Pfl~d?a ln iana i lniana miesza nk owa gotowana, bidona 
i barwiona . Pr7~d7a lniana czesanko wa 100% . suchoprzę
dl iona. tkacka. pojedy ncza . po obróbce chemicznej 

i\rJ..us1 04 Pr7~d 7a lniana i lniana mieszan kowa gotowana. bielona 
i barwiona . Pr1ędza lniana czesankowa. mok roprz~dzio

na. mics7ankowa 1 \\ łóknami po liestrowymi. tkacka. po
jed) nc1a. po o b róbce c he miCinej 

1\rkus~ 05 Przędza lniana i lniana mieszankowa goto wa, bie lona 
i barwio na. Pr1ędnt lnia na c?csankowa. mok ropr79d7 io
na. miesLan ko wa L włóknami wisk07owymi . tkac ka. po
jed yncza . po obróbce chemicznej 

A rku~7 Oó Pr19dza lniana i lniana mie;La nkowa gotowana . bielona 
i barwiona. Pflęd1a lniano-ko nopna. zgrLebna 100%. mo
J..roprzędziona. tkacka. pojedyncza . po o b róbce c he micz
nej 

Arku~7 07 Pr19dza lniana i lniana mics/an kowa gotowana. bie lona 
i barwiona. Pr7ędza lniano-kono pna Lgrzebna. suchopr79-
d7iona. tkacka. pojcdync?a . po obróbce chemicznej 

Arkusz 08 Przędza lniana i lniana mics7a nkowa gotowa na . bielona 
i barwiona . Pm;d7a lniano-konopna 1gr1ebna . mokro
przędziona. micva nkowa 7 włókn:tmi polic!.tro wymi. 
tkacka . pojed) nc1a. po obróbce chemic711cj 

Ark uv 09 Pr7~dza lniana i lnia na mieszan kowa goto wana . bielo na 
i barwiona. Pfl~d1a lniano-konopna zgrLcbna . mo kro
prlęd7iona. mies7a nko wa 7 włóknami wi~k o1owymi. 

t kacka. pojcdynCJa . po obróbce chemiu nej 
Arkusz 10 Pr7~dza lniana i lnia na mics7a nkowa go towana. b ielo na 

i barwiona. PrLt;dLa lniana i lniano-konopna. tkacka . 
"iclo krotna. po obró bce chemicznej 

4. Autorzy projektu normy - in7. Eulalia Pajda-K upi~. Jadwiga 
C hoja. dr inż . J erzy MacicjC \\ !>kt . dr Eugeni usz Rusck - Centralny 
Oś rodek Badawczo-R07 \\ ojow) Pr1emysłu Lniarskiego. 


