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NORMA BRANŻOWA 

BN-81 
ŚRODKI 3886-02 

TRANSPORTU Opaski zaciskowe śrubowe 
POWIETRZNEGO 

przewodów giętkich Zamiost 
BN·65/3886·02 

Grupa katalogowa 0515 

l. WSTĘP 3, WYMAGAN IA 

l. I. Przeaniot normy, Przeaniotem normy sę lotn icze 

opaski zacil!kowe śrubowe s tosowane do mocowan i a przewo_ 

dów giętkich , 

3, l, Konstrukcja i zestawienie części - wg ry s , l i tabl, 1 

1.2, Określenia, Wielkość opaski - średnica V obejm y 

wmm. 

2. POOZIAL I OZNACZENIE 

2, l, Rodzaje, W zależności od zastosowanego materiału 

rozr6żnia się dwa rodzaje opasek: 

A - opaski, w których wszystkie e lementy wykonane sę 

ze stali 30HGSA, 

B - opaski ~ w których obejma, nakładka, przycisk i pod-

k ładka wykonane sę ze stali IHI8N9T, 

wkręt i nakrętka - ze stali HI7N2, 

natomiast 

2,2, Oaniany, W zależności od powłoki ochronnej roz

różnia się dwie oaniany opasek rodzaj u A: 

Zn - cynkowane , 

Cd - kaanowane , 

2,3, Przykład oznaczen i a opaski zac iskowej śrubowej 

rodzaju A o wi elkośc i 0-40 mm, oaniany oc ynkowanej Zn: 

OPASKA A40-Zn BN-81/3886-02 

A-A 
dla 0-24+106 

Zgłoszono przez Instytut lotnictwo 

Obejma 
z nakrętką k 

I 
I 

Miejsce 
cechowania 

A- A 
dla D- /2 'C22 

Podkladka A ----- . Przljci )k - - --........... . 

R'~,'''w, i " ,,,pi / J czając swobodny o f' ~ręt.:2 
Rys . 1 

Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu lotniczego i Siln ikowego PZL dnio 22 grudnia' 1981 r 

jako normo obowiązująco od dnia l ' lipco 1982 " 
(Dz. Norm. i Mior nr 7/1982 poz. 16) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982, Druk. Wyd. Norm. W·WG. Ark. wyd. 1,30 NokI. 500 + 55 Zam. 68t /8 2 Ceno " ł • b.CO 
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Tabl ica 1 

Przycisk 
Wkręt 

V 
Przycisk Podkładka z 

łbem mm 
nakładk~ 

ze łbem ze 
okręgłym sześclokętnym 

wg 

Oznaczenie wielkości 

12 

14 1 

16 

-
18 

20 2 

22 

24 

26 - 1 

28 

1 1 
30 

32 - 2 

34 -
37 

38 BN-77/1118-01 3, 2x7xl - lH18N9T 

- 3 dla opaski typu B 3,2x7xl -30HGSA 
40 dla opaski typu A 

43 . 
45 

48 - 4 

50 

53 

55 - 5 2 2 

57 

60 

62 

- 6 
64 

68 

72 

- 7 
78 

BN-77/1118-014,2x8xl-1HI8N9T 
80 dla opask i typu B 4,2x8xl -30HGSA 

- 8 3 3 dla opaski typu A 
87 

94 - 9 . 

100 

- 10 4 4 
106 



BN-81j3886-02 3 

3,2, Wymiary części w mm 

a) Obejma z nakrętka - wg rys. 2 i tabl . 2. 

D Jł 1 ) 

1 2 

12 26 

14 28 

16 30 

18 32 

20 34 

22 37 

24 39 

26 41 

28 44 

30 46 

32 48 

34 50 

37 53 

38 54 

40 56 

43 60 

45 62 

48 66 

50 68 

53 72 

55 75 

h 

3 

5 

Rys.2 

Tablica 2 

m 

4' 

3 

A 

8- 8 

,potv_·P ... ' 

Oznaczenie 
wielkości nakrętki 

5 

1 

cd tabl. 2 

D H 1 ) h 
Oznaczenie 

m 
wielkości nakr,tkl 

1 2 3 4 5 

57 77 

60 80 

62 82 5 3 1 

64 84 

68 88 

72 98 

78 lOS 

80 108 

87 116 
7 5 2 

94 125 

100 · 132 

106 140 

1) Wartości orientacyjne. 
Przesunięcie os i otworu nakrętki w stosunku do osi 

otworu taśmy nie wlt'cej ni! 0,3 rTm. 

b) Obejma - wg rys.3 i tabl.3 

R 

Rozwini.ęcie 

• 

2 otwory 
L 

Rys.3 

Kierunek wUJkien 
./. 

IIN-h/PIf!IHI 



4 BN-81/3886-02 

Tablica 3 c) Nakrętka - wg r ys . 4 i tabl. 4 

D H B b d c R S L 
Masa~ 

g 

R25max 
12 26 99 7,2 

'" 14 28 106 7,6 

16 30 11"2 8,0 

J. r-e- -t-~ 
I 

18 32 117 8,4 
L 

20 34 16 0,6 0,6 123 8,8 
leN 8Q3886.V3l 

22 37 130 9,4 

24 39 136 9,8 
Rys.4 

26 41 141 10,2 Tabli ca 4 

28 44 150 10,8 Numer 

30 46 159 15,4 
na- d L 13 h Masa 1), g 

krętki 

32 48 164 15,9 1 M6 15 11 4 4,6 

34 50 170 16,5 2 M8 19 16 6 10,8 

37 53 179 17,4 l) Wartości orientacy jne. 

38 54 182 17,7 

40 56 188 18,3 
d) Przycisk z nakładkę - wg rys. 5 i tabl. 5. 

43 60 198 19,3 

45 62 204 19,9 
PrzlJcisk 

48 66 .16 .11 7 18 0,8 0,8 215 21,1 

50 68 221 21,6 3 ! BN- 70/4101-05 Nakladka 

53 7Z 231 22,7 

55 75 239 23,5 

57 77 243 23,9 

60 80 254 24,9 
IBN - Wl8IS-02-SJ 

62 82 260 25,5 

Rys.5 
64 84 267 26,2 

68 88 278 27,4 Tabl ica 5 

7Z 98 301 44,9 
Przycisk 

78 105 320 47,7 
z Przycisk Nakładka Masa 1), g 

nakładkę -
80 lOS. 329 49,0 oznaczenie wielkości 

87 116 20 16 9 1,0 352 52,4 
1 3 1 7,5 

94 125 375 55,8 2 4 2 11 ,4 

3 5 3 • 13,5 

100 132 395 58 , 9 
4 6 4 15,4 

5 7 5 19,2 

106 140 415 61,2 6 8 6 22,0 
7 9 7 34,3 
8 10 8 43,3 

9 11 9 47,6 

1) Wartości orientacyjne. 
10 12 10 51,2 

/ 
1)Wartośclorlentacyjne 



e) Przycisk - wg rys. 6 i tabl.6 • 

Oznaczenie 
wielkości 

przycisku 

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

1.1 

12 

.... 
es 
+, 
.(;: 

L 

14 

18 

20 

23 

24 

30 

36-

38 

46 

54 

58 

65 

1) Wartości orientacyjne. 

I 

3 

7 

10 

13 

14 

20 

23 

24 

25 

26 

28 

30 

BN-SI/3886-02 

Rys.6 

Tab l ica 6 

B b 1>1 H h 

27 13 16,5 6 3,5 

38 16 20,S 10 5 

d 

d 

6 ,2 

8 

s 

Rozwinięcie 

~::.:...::::c::::.,---,w-"l:-'Cókien 

L 

! 
ri 1 R I R1 

8 13 

10 16 

14 19 

l ? 23 
3,2 

21 27 

25 3 1 

28 34 

33 39 

36 46 

40 50 
4,2 

47 57 

50 60 

5 

.. _-, 
S :'_1<3 se '1) ! 

g 

---_ .. 
1,9 ,..._---

l 2 , a 
~._-----

4 , l 

1, S 
~:: : 

::::---
15,~ 

._--

22,1 ._----
2 9 / 3 

2 1------
31 ,0 

.33,5 
-



6 BN-8 1 j3886-02 

f) Nakładka - wg rys. 7 i tabl. 7. 

Rozwinięcie 

Kifłrunek w[ókien 

R2.5 / 
.. ~IJ 

L 

ISN-'t;JIIi-OH I 

Rys.7 

Tabli ca 7 

Wiel-
kość L R S R Masa 1),g 

nakładki 

1 30 13 3,4 
2 37 16 4,2 
3 44 

16 0,8 
20 5,0 

4 55 24 5,4 
5 69 27 6,0 
6 75 32 6,7 

7 79 35 12,3 
9 99 

20 
39 14,0 

9 105 
1,0 ' 

46 16,6 
10 112 49 17,7 

')Wartości orientacyjne. 

g l Wkręty ze łbem okrjl9łym - wg ry s . 9 i tabl.9. 

. 
&: 

lUElVjjH.oHI 

Rys. 9 

Tablica 8 

Oznacz e 
nie Masa2 

wielkości d' dl d2 d3 V 1 11 L S g 
wkrętu 

1 21 42 8 
6 M6 1,5 3 14 I-- 4 1- 2 

2 29 50 9 

3 35 60 20,9 
9 M9 2,5 4 20- I-- S~ 2,5 

4 45 70- 24,8 

1) ŚreÓ"licę d dopuszcza si ę wykonywać równ{l śred-
nicy półfabrykatu pod nacinanie gwintu. 

2)Wartości orientacyjne. 

hl Wkręty ze łbem sześciokjltnym - wg rYs.9 i tabl. 9 

O, .. S 

!'Jf-Ił7HłI . 9H I 

Rys. 9 

Tablica 9 

0-
zna-
cze-

!d3 H Masa2 
nie d') d 1 d 2 V 1 L S R I 

w iel-
g 

kości 

wkrę-

tu 

1 21 29 8,2 
I--- 6 M6 1,5 3 1.1,5 10 0,5 2,0 410-

2 29 36 9,9 

3 35 42 22,0 
f.- 8 M9 2,5 4 16,5 14 0,8 2,5 51---

4 45 52 25,9 

1) ŚreÓ"licę d dopuszcza się wykonywać równ{l śred-
nicy półfabrykatu pod nacinanie gwintu. , 

2) Wartości orientacyjne. 

i) Podkładki - wg BN-77jI118-01. 

3.3. Materiał 

a) Opaska zaciskowa rodzaju A - obejma, nakładka, przy

cisk, wkręt i nakrvtka - stal 30HGSA wg PN-'72jH-9403<t; 

podkładka - wg BN-77/T11B-<Jl stal 30HGSA. 
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b) Opaska zaciskowa rodzaju B _ obejma, nakładka 

i przycisk - stal IHI8N9T - wg PN-75jH-92332; wkręt i na

kręt~ - s~1 HI7NZ wg BN-63j0644-02; podkładka wg 

BN-77jII18-01 - stal lHI8N9T. 

3.4. Wykonanie. Gwinty wkręl6w ze sIal i 30FiGSZt pr 1.ed 

nałożeniem powłoki powinny być wykonane w szeregu tole

rancji w klasie 6e, gwinty nakrętek ze s,tal i 30HGSA w 

szeregu tOlerancji 6H, gwinty wkręt6w ze stali HI ,7N2 w 

klasie 6e, gwinty nakrętek ze stali HI7N2 w szel'egu tole

rancji 6H wg Pr-J-70jM-02113. 

3. S. Powłoki ochronne. Części w<;chodztlce w skład opaski 

za.ciskowej rodzaju A powinny mieć powłokę cynkow{l Fej 

Zn-12c wg PN-71jH-97005 lub kadmowi' 

PN-71jH-97008. 

FejCd-12c wg 

3,6, Własności mechaniczne, Wkręty Zę stali JOHG'SA -

Rm":' 1180 ±IOO MPa. Wkręty ze sta l i HI7N2 - Rm = 

- 930 ::1:100 MP'a. Ta.śnll' ze sta li 30HGSA - R -m 

- 1180 ::1:100 MPa. Taśma ze stall lHl8N9T - Rm z 

- 930 + 1130 MPa, 

Moment dokręcaj{lcy - wg tabl. 10. 

Tabl i ca 10 

Zakres wielkości Moment dokręca ji'cy 

D N' m 

I Z.,. 68 10 

72+106 15 

3,7, Wyko'ńczenie, Wszystk i e c zęści składowe opask i po. 

Winny byc gładkIe, bez zadzior6w, pęknięć i przegięć taś-

my. Ostre krawędzie nalety stępić. Gwint n ie 

mieĆ zadzior6w, wg\ieceń i zerwanych zwoj6w. 

powinien 

3, '8, C~howanie . • Na opasce w miejscu wskazanym na 

rys. I nal~y podać w spos6b trwały co najmniej oznacze

nie wg Z.3. 

4, PAKOWANIE l PRZECHOWYWANIE 

4,1. Pakowanie, Opaski j ednego rodzaju, odmiany i wiel_ 

kości nalety pakować w sztywne pudełka z tektury fal ist ej 

wg PN- 68jP- S05Z7, wyłotone wewn\'trz pap i erem antyko_ 

rozyjnym 5 wg PN-76jP-50450. Masa brutto opakowan ia z 

tektury fal i s tej nie powinna przekraczać 20 kg. 

4,2, Napisy na opakowaniu. Na katctym opakowaniu nale-

ty un ieścić co najmniej nastęPuj{ice dane; 

a) nazwę I ub znak wytw6rcy, 

b) oznaczen ie wg 2.3, 

c) liczbf' opasek. 

4.3. PrzeChowywanie, Opask i nalety przeohowywać w 

pomieszczeniu suchym I zabezpleczaj{lcym o d wpływ6w at

mosferycz ych. 

S, BADANIA 

S, l, Rodzaje badań 

a) sprawdzenie wY9lędu zewnętrznego (3.5;3.7;3.8), 

b ) sparwdzenie wymiar6w (3. 1;3.2;3.4), 

c ) sprawdzenie materiału (3.3), 

d) sprawdzenie własności mechanicznych (3.6). 

5.2, Kontrola jakości 

5,2, l, Skład i liczność par ti i . Partia przedstawiona dO 

kontroI i powinna zawierać opask i zaciskowe tego samego 

rodzaju, średn icy , o tej samej powłoce ochronnej wykona

ne wg te j samej dokumentacji technicznej,Zakres l i c zności 

Partii - 151 .;. 10000 sztuk. 

5,2,2, SposÓb pobierania pr6bek - wg PNjN-03010. 

5,2,3. Poziom kon tl'ol i - S -4 specjalny wg Pr-;.-79j 

N- 03021. 

5,2.4, Wadi iwość dopuszcza Ina _ maks im um 2, 5'. 

5,2, S. wyb6r i stosowanic plan6w badania - p lan j echo

stopniowy wg PN- 79jN-03Q-'l.I. 

5,3 • . Opis badań 

5,3, l, Sprawdzenie w(9ladu zewnetrznew należy prze

prowadzać wzrokowo bez zastępowania pomiarOwych przy

rZ{ld6w optycznych. 

5,3,2, Sprawdzenie wymiar6w należy przeprowadzać za 

pomocę uni w ersalnych narzędzi "om iarowych, zapewniaję

cych tędanę dokłachość pomiar6w. 

5,3,3, Sprawdz enie materiał6w należy przeprowadzać na 

podstawie zaświadczenia kontroI i jakości wytw6,' cy . 

5,3,4, Sprawdzenie własności mechanicznych,sPrawdze

nie momentu dokręcaj{ic8go na l eży przeprowadzić w na-

stępuj{icy sposób: opaskę należy zamocować na sztywńym 

Irzpieni u o średn i.: y równej maksymalnej ś r eÓ1icy r obocze j 

opaski i zac iskać do chwil i uzyskania momentu odPowiedniej 

wielkości podanej w tabl . 10, a następnie Odciężyć. Pr6bę 

nalety powtórzyć p ięciokrotnie. Po zakończen i u badania 

n alaty oPaskę spraWdzić wzrokowo bez za,.tos"wania 

miarowych przyrzęQ6w optycznych: 

5,4. Ocena wyników badań 

po-

5,4. l, 0pa,.ka n i edobra, Badanę opa skę nal eży uznać za 

ni 'cdobrę, j eteli nie przejdzie z wynikiem dodatni m 

clatby PI'ZCZ jedno z badań wymionionych w 5. 1. 

cho -

5.4.Z, Ocena parti i , Partię opasek nalety uznać za 

zgodnę z wymaganiam i normy, jeteli l iczba sztuk n ledo-

brych w pr6bIe nie przekracza liczby kwal ifIkacy j nej wg 

PN-79jN-03021. 
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5.5. Zaświadczenie wytw6rcy o wynikach ba~ 00 ka~ 

dej partii opasek wytw6rca powinien zał~czyć zaś wiadcze

nie zawierajęce następuj~ce dane: 

- nazwę i adres wytw6rcy, 

- oznaczenie wg 2.3, 

-stwierdzenie zgochości wyrobu z normę, 

- datę i numer wYsta wi enia zaświadczenia, 

- podpis i pieczęć odbierajęcego. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ OPASEK NIEZGOON1 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia uznana za niezgodnę z wymaganiami niniejszej no ..... 

my może być przez wytw6rcę przesortowana i przedstawio

na do powt6rnych badań. Badan i-a powt6rne Si' ostateczne, 

KONIEC 

INFORMACJE OODA TKOWE 

l. Instytucja opracowujęca normę - Instytut Lotnictwa, 

Warszawa. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3886-02. 

a) rozszerzono podział na rodzaje i oÓ'Tl iany, 

b) wprowadzono rysunki części I tablice z wymiarami, ' 

c) zmieniono gatunki materiał6w, 

d) wprowadzono wymagania dotycz~ce własności mecha

n icznych, 

e) wprowadzono SKJ, 

f) wprowadzono wymagania dotyczęce pakowania prze-

c howywania, 

3. Normy zw i ęzane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcijne. Gatunki 

PN-74/H-9233I Taśma walcowana na zimno ulepszona 

c i eplnie 

PN-75/H-92332 Taśma walcowana na zimno ze stali odpor

nej na korozję i żaroodpornej 

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozję. El ektrol ityczne 

powłoki cynkowe 

PN-71/H-9700S Ochrona przed korozję, Elektroi ityczne po_ 

włok i kaÓ'Tlowe 

PN-70jM-02113 Gwi':'ty metryczne o średnicach 1 do 5OtImm, 

Tolerancje 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wyb6r 

sztuk do pr6bek 

PN- 79/N-03021 Sfatystyczna kontrola jakoŚci. Kontrola od

biorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-76jP-50450 Papiery i kartony antykorozyjne 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 

BN-63/0644-02 Stal stopowa odporna na korozję i żarood

porna. Pręty dla lotnictwa, Warunki techniczne 

BN-77/1118-01 Podkładki lotniczeokręgłe 

BN-70/4101-05 Zgrzewanie oporowe konstrukcji lotniczych, 

Wytyczne prOjektowania I obliczania złęczy zgrzewa

nych punktowo i liniowo 

4, Normy zagraniczne 

ZSRR 1606A XOMyThl JIeHT01Ulhle Hepaa"beMHhle 

5. Symbol wg SWW - 1069-111. 
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