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NORMA BRANZOWA

BN-81
SRODKI 3886-02

TRANSPORTU Opaski zaciskowe srubowe
POWIETRZNEGO d , . 'I'kCh Zomiost
amias’
przewo ow gle ! BN-65/3886-02
Grupa katalogowa 0515
WST ' 3. WYMAGANIA
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa lotnicze 3,1, Konstrukcja i zestawienie czes$ci - wg rys. 1i tabl,1

opaski zaciskowe $rubowe stosowane do mocowania przewo-

>

Wkret

déw gietkich,

1,2, OkreSlenia, Wielkoéé opaski - érednica [) obejmy

w mm,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, W zaleznoéci od zastosowanego materiatu

rozréznia si¢ dwa rodzaje opasek:

A - opaski, w ktérych wszystkie elementy wykonane sa

L~

|
L2
|
T

Miessce /

ze stali 30HGSA,

B - opaski, w ktérych obejma, naktadka, przycisk i pod- i
ktadka wykonane sg ze stali 1HI8N9T, natomiast A-A A-A
wkret i nakretka - ze stali H17N2, o Daerie dla Drixz2
Przycisk Podkladka
2,2, Odmiany, W zalezno$ci od powtoki ochronnej roz- 2z = e S
réznia sig dwie odmiany opasek rodzaju A: % Mk\
Zn - cynkowane, !
Cd - kadmowane, ' / i
1
Rozwalcowac zavezpi +
2,3, Przyktad oznaczenia opaski zaciskowej $rubowej czajqc swobodny obrot wkreta
rodzaju A o wielkosci D= 40 mm, odmiany ocynkowanej Zn: s Va1 ca el
OPASKA A40-Zn BN-81/3886-02 Rys. 1 B

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 22 grudnia 1981 r
joko norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 -,
(Dz. Norm. i Miar nr  7/1982 poz. 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982. Druk. W-yd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,30 Nokl. 500 + 55 Zom. 681/82 Cena 2t *6C0
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Tablica 1

k
Przycisk Wit

D S
il Przycisk z I — . Pocilf:ldka

k
naktadka okragtym szesciokatnym

Oznaczenie wielkoéci

12

14 1

16 R

22

24

26 - 1

28

30

32 - 2

34

37

38 BN-77/1118-01 3,2x7x1 - 1H18N9T

= 3 dla opaski typu B 3,2x7x1 - 30HGSA
40 dla opaski typu A

45

50

53

57

60

62

68

72

78

BN-77/1118-01 4,2x8x1 - 1HI18NST
80 dla opaski typu B 4,2x8x1 - 30HGSA

- 8 3 3 i dla opaski typu A
87

94 - 9.

100

106
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3,2, Wymiary czesSci w mm
a) Obejma z nakretka - wg rys, 2 i tabl, 2,

analogicznie zgrzewat lub
spawac drug komec tasmy

8-8

AN | 3
+ L <
Tt P@'L
BT
” }B
Rys. 2
Tablica 2
Oznaczenie
D HT) h m | wielkoéci nakretki
1 2 3 4 S
12 26
14 28
16 30
18 32
20 34
22 37
24 39
26 41
28 44
30 46
32 48 . " '
34 50
37 L%
38 54
40 56
43 60
45 62
48 66
50 68
53 72
55 75

cd, tabl, 2
1 Oznaczenie

D H") h b wielkosci nakretki

1 2 3 4 5

57 77

60 80

62 82 5 3 !

64 84

68 88

72 98

78 105

80 108

87 116 ’ . a

94 125
100 132
106 140

1) Wartoéci orientacyjne,

Przesunigcie osi otworu nakretki w stosunku do osi

otworu tasmy nie wiecej niz 0,3 mm,

b) Obejma -~ wg rys,3 i tabl,3

Rozwinigcie

Kierunek wlokien

Pk i g
_'P.ZSQ_ e O =

c d Ctas

[BN-94/5084 03 -3)

Rys,.3
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Tablica 3 c) Nakretka - wgrys, 4 i tabl, 4
M
D H B| b c R S L "’953,
R2.5max
12 26 99 7,2
|
14 28 106 7,6 !
FO 1
16 | 30 112 | 8,0 Q ¢
I
18 32 117 8,4 LT
20 34 16 0,6 0,6 123 8,8
22 37 130 9,4
24 39 136 9,8 Rys. 4
26 | 41 141 |[10,2 Tablica 4
28 44 150 10,8 Numer
na- d L B Masa 1), g
30 | 46 159 [15,4 kretki
32 48 164 15,9 1 M6 15 1 4 4,6
o | = 170 16,5 2 ms 19 16 6 10,8
37 53 179 |17,4 1) Wartoéci orientacyjne.
38 54 182 17,7
40 56 188 18,3
d) Przycisk z naktadka - wg rys. 5 i tabl, 5.
43 60 198 | 19,3
45 62 204 |19,9 .
Przycisk
48 66 |16 |11 18 | 0,8 [0,8 |215 |21,1
s0 | 68 221 |21,6 3 ~J BN-70/4101-05 —{©]903]  Nakladka
53 72 231 22,7 P
55 75 239 |23,5 b
57 | 77 243 |23,9 A
AU ey a—
60 80 254 24,9 |
[BN-81/3886-07-5)
62 | 82 260 | 25,5
Rys. 5
64 | 84 267 |26,2
68 88 278 27,4 Tablica §
72 98 3 44
= 9 Przycisk
i 1
78 | 105 320 |47,7 2 Przycisk Naktadka Masa 1), g
naktadka
8o | 108 320 |[49,0 & =4 )
oznaczenie wielkosci
87
116 |20 |16 1,0 | 352 |52,4 3 » . 7.5
2 4 2 11,4
2 37 8 )
94 | 125 s | ss, 5 - g 135
4 6 4 15,4
00 | 132 8 5
1 395 58,9 5 7 s 19,2
6 8 6 22,0
106 140 415 61,2 ” 9 7 34,3
8 10 8 43,3
9 11 9 47,6
10 12 10 51,2
1) Wartoéci orientacyjne, ’

N Wartoéci orientacy jne
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e) Przycisk - wgrys.6 i tabl.6.

S by S
- —
< R16

Rozwinigcie

Kierunek _wlokien

\ R
W!:@N ]
3 —

L
3 AR
Rys, 6
_Tablica 6

Oznaczenie N aze 1)

wielkoéci L ! B b b1 H h d ‘11 R R1 S Aaze ')
przycisku g
1 14 3 g |13 1,9
2 18 7 10 16 1 2,8
3 20 10 14 19 4,1
4 23 13 17 23 7,2

27( 13 16,5 6 3,5 6,2 3,2
5 24 14 21 27 5,5
6 30 20 25 31 1,5 10,8
7 36 23 28 34 13,2
8 38 24 33 39 15,2
9 46 25 36 | 46 22,1
10 54 26 40 50 29,3
38| 16 20,5 10 5 8 4,2 2

11 58 28 47 57 31,0
12 65 30 50 60 33,8

1) Wartoéci orientacyjne,
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f) Naktadka - wg rys.7i tabl, 7,

R25

Rozwiniecie

Kierunek wlokien

' JL:ﬁ
x ? 3
W = . @
- H ),
VN
L
Rys, 7

Tablica 7

Tablica 8

Oznacze-
nie q Masazj
wielkoéci| d ) d1 dz d3 D l l1 L S g
wkretu
1 21 42 8
6 |M6|1,5( 3 14 4 2
2 29 50 9
3 35 60 20,8
8 |M8B|2,5| 4 20 5 2,5
4 45 70 24,8
g éremicgd dopuszcza sig wykonywaé réwna $red-
nicy pétfabrykatu pod nacinanie gwintu,
2)wartoéci orientacyjne.

Wiel -
koéé L B S R Masal),g

naktadki
1 30 13 3,4
2 37 16 4,2
3 44 20 5,0
4 55 e 9= 24 5,4
5 68 27 6,0
6 75 32 6,7
7 78 35 12,3
8 89 39 14,0
9 105 o i 46 16,6
10 112 49 17,7

TYwartoéci orientacyjne.

h) Wkrety ze tbem szesciokatnym -

wg rys.9 i tabl,9

g) Wkrety ze tbem okragtym - wgrys, 8 i tabl,8,

{a
o o
a5°
= R4\ RO6
\
= -]
B R25
5 |
A=Y 5
a5 Y17 1t G ]
l=D
Rys, 8

30+
16 Oy~ S 3
g — =
t
H L
L a4 45 A
-
A
i i 9
R 02
Rys. 9
Tablica 9
O-
zna-
cze- " 2)
nie |dNdy|d,fdl D] 1| L | S| R |t |H|Masa
wiel- 9
kosci
wkr
tu ﬁ
1 21| 28( 8,2
6 | M6| 1,5|3|11,5] 10| 0,5]|2,01 4
2 29| 36 9,9
3 35| 42 22,0
8 | M8| 2,5]4|165 14]1 0,812,5|5
4 45| 52 25,9
1) éred’\icg d dopuszcza sig wykonywaé réwna $red-
nicy pétfabrykatu pod nacinanie gwintu, ¥
2) wartoéci orientacyjne.

i) Podktadki - wg BN-77/1118-01,

3.3, Materiat

a) Opaska zaciskowa rodzaju A - obejma,naktadka,przy-
cisk, wkret i nakretka - stal 30HGSA wg PN-72/H-84030;
podktadka - wg BN-77/1118-01 stal 30HGSA.
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b) Opaska zaciskowa rodzaju B - obejma, naktadka
i przycisk - stal 1H18N9T - wg PN-75/H-92332; wkreti na-
kretka - stal H17N2 wg BN-63/0644-02;

BN-77/1118-01 - stal 1HIBN9T,

podkiadka wg

3,4, Wykonanie, Gwinty wkretéw ze stali 30HGSAX 5r zed
natozeniem powioki powinny byé wykonane w szeregu tole-
rancji w klasie 6e, gwinty nakretek ze 3JOHGSA w

HI7N2 w

stali
szeregu tolerancji 6H, gwinty wkretéw ze stali
klasie 6e, gwinty nakretek ze stali H17N2 w szeregu

rancji 6H wg PN-70/M-02113,

tole-

3.5, Powtoki ochronne, Czesci wchodzace w sktad opaski
Fe/
Fe/Cd-12¢ wg

zaciskowe] rodzaju A powinny mieé powtoké cynkowg
Zn-12¢c wg PN=71/H-97005 |ub kadmowa
PN-71/H-97008,

3,6, Wtasnoéci mechaniczne, Wkrety ze stali 30HGSA -

R,,= 1180 £100 MPa, Wkrety ze stali HI7N2 - Ry=
= 930 £100 MPa, Tasma ze stali 30HGSA - R, =
= 1180 £100 MPa, Taéma ze stali 1HI8NOT - R, =

=930 +1130 MPa,
Moment dokregcajacy - wg tabl, 10,

Tablica 10
Zakres wielkosci Moment dokrecajacy
D N+ m
12:68 10
72:106 15

3.7, Wykoficzenie, Wszystkie czeéci sktadowe opaski po-
winny by¢ gtadkie, bez zadzioréw, peknigé | przegigé tas-
my. Ostre krawgdzie nalezy stepié, Gwint nie powinien

mieé zadziordéw, wgniecen i zerwanych zwojéw,

3,8, Cechowanie . Na opasce w miejscu wskazanym na
rys. 1 nalezy podaé w sposéb trwaty co najmniej oznacze-

nie wg 2,3,

4, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

4,1, Pakowanie, Opaski jednego rodzaju, odmiany iwiel-
ko$ci nalezy pakowaé w sztywne pudetka z tektury falistej
wg PN-68/P-50527, wytozone wewnatrz papierem antyko-
rozyjnym 5 wg PN-76/P-50450. Masa brutto opakowania z

tektury falistej nie powinna przekraczaé 20 kg,

4,2, Mapisy na opakowaniu, Na kazdym opakowaniu nale-
2y umies$ci¢ co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwércey,

b) oznaczenie wg 2,3,

c) liczbe opasek,

4,3, Przechowywanie, Opaski nalezy przechowywaé w
pomieszczeniu suchym i zabezpieczajacym od wi)lymSw at—

mosferycznych,

BADANIA

5.1, Rodzaje badas

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3,5;3.7;3.8),
b) sparwdzenie wymiardw (3.1;3.2;3,4),

c) sprawdzenie materiatu (3,3), ;

d) sprawdzenie wtasnoéci mechanicznych (3,6),

5,2, Kontrola jakosci

5,2,1, Skiad i licznoéé partii, Partia przedstawiona do

kontroli powinna zawieraé opaski zaciskowe tego samego
rodzaju, $rednicy, o tej samej powfoce ochronnej wykona-
ne wg tej samej dokumentacji technicznej, Zakres licznosci

partii = 151 + 10 000 sztuk,

5.2,2, Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

5,2,3. Poziom kontroli - S-4 specjalny wg PN-79/

N-03021,

5,2.4, Wadliwoé¢é dopuszczalna -~ maksimum 2,5%.

5,2,5, Wybér i stosowanie plandw badania - plan jedno-

stopniowy wg PN.-79/N-03021,

5,3, Opis badan

5,3.1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznege nalezy prze-

prowadzaé wzrokowo bez zastgpowania pomiarowych przy-

rzadéw optycznych,

$.3,2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé za

pomoca uniwersalnych narzedzi pomiarowych, zapewniajg-

cych zadana dokiadnoéé pomiardw,

5,3,3, Sprawdzenic materiatéw nale2y przeprowadzaé na

podstawie zadwiadczenia kontroli jakoéci wytwdrcy,

8,3.4, Sprawdzenie wiasnoéci mechanicznych,Sprawdze-

nie momentu dokregcajacego nalezy przeprowadzié w na-
stepujacy sposéb: opaske naleiy zamocowaé na  Sztywriym
trzpieniu o érednicy réwnej maksymalnej $rednicy robocze)
opaski i zaciskaé do chwili uzyskania momentu odpowiednie;]
wielkoéci podanej w tabi, 10, a nastgpnie odciazyé, Prébe
nalezy powtérzyé pigciokrotnie, Po zakoriczeniu badania
nalezy o:;askg sprawdzié wzrokowe bez zastosowania  po-

miarowych przyrzadéw optycznych;

5,4, Ocena wynikdw badan

5.4,1, Opaska niedobra, Badana opaske nalezy uznaé za

niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciazby przez jedno z badahh wymienionych w 5,1,

uznaé za
niedo-
brych w prébie nie przekracza liczby kwalifikacy jnej wg
PN-79/N-03021,

5.4.2, Ocena partii, Partie opasek nalezy

zgodna z wymaganiami normy, jeZeli liczba sztuk



8 BN-81/3886-02

5,5, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badarn, Do kaz-

dej partii opasek wytwérca powinien zataczyé zaswiadcze-
nie zawierajace nastgpujace dane:

- nazwe i adres wytwércy,

- oznaczenie wg 2,3,

~-stwierdzenie zgodnosci wyrobu z norma,

- date i humer wystawienia zaswiadczenia,

- podpis i pieczeé odbierajacego,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA OPASEK NIEZGODN A
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia uznana za niezgodna z wymaganiami niniejszejnor-
my moze by¢é przez wytwérce przesortowana i przedstawio-

na do powtérnych badaf, Badania powtérne sa ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3886-02
a) rozszerzono podziat na rodzaje i odmiany,
b) wprowadzono rysunki czgéci | tablice z wymiarami, ”
c) zmieniono gatunki materiatéw,
d) wprowadzono wymagania dotyczace wtasnosci mecha-
nicznych,
e) wprowadzono SKJ,

f) wprowadzono wymagania dotyczace pakowania i prze-

chowywania,

3, Normy zwiazane
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-74/H-92331 Taéma walcowana na zimno ulepszona
cieplnie

PN-75/H-92332 Taéma walcowana na zimno ze stali odpor-
nej na korozje i zaroodpornej

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne

powioki cynkowe

PN-?I/H—97008 Ochrona przed korozja. Elektrolitycznepo-
wioki kadmowe

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o érednicach 1 do 600" mm,
Tolerancje

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci, Kontrola od-
biorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-76/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-63/0644-02 Stal stopowa odporna na korozjg i zarood-
porna, Prety dla lotnictwa, Warunki techniczne

BN-77/1118-01 Podktadki lotnicze okragte

BN-70/4101-05 Zgrzewanie oporowe konstrukcji lotniczych,
Wytyczne projektowania i obliczania ztgczy

zgrzewa-

nych punktowo i liniowo

4, Normy zagraniczne
ZSRR 1606A XOMYTH JEHTOUHbE HEpa3beMmHble

5, Symbol wg SWW - 1069-111,
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