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l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
wyznaczanie liczby błędów przędzy bawełnianej , baweł

nia nej miesza nko wej i bawełnopodobnej za pomocą 
przyrządu Ustcr Classima t lub metodą przewija nia 
p rzerd zy nad ko ntrastowym tłem , oraz zasady jakościo
wego zaszeregowa nia tych przędz do odpowiedniego 
sto pnia j a kośc i wg liczby błędów. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso
wać przy wyznaczaniu liczby błędów p rzerdzy o masie 
linio wej 5 do 100 tex, takich ja k: zgrubien ia, niepra
widłowe węzł y. podwójne nitki , w bad aniach od b io r
czyc h wg 2 .4 lub 2.5 o raz w badaniach a rbitrażowyc h 

wg 2 .4. 

1.3. Określenia 

1.3.1. zgrubienia - odcinki przędzy wykazujące 

przyrost ma y o 250% i więcej w stosunk u d o ma sy 
nomina lnej. na długości powyżej l cm. Według przy
rządu Uster C lassimat zawierają się one w klasach 
8 3, C3, 0 3. 

1.3.2. nieprawidłowe węzły - nicprawidłowo związa

na przę dza z pozostawionymi końca mi o długości po
wyżej l cm . 

1.3.3. podwójne nitki - złączone ze sobą bez s kn; tu 
o dci nki przędzy o długości wię kszej ni ż 40 cm. Maksy
ma lnej dłu gośc i tego błędu ni e no rmalizuje się. Wedł ug 

przyr24 du Ustcr C lassimat II za wie rają s ię o ne w kla
sie E. 

2. WYZNACZANIE 

2.1. Zasada wykonania 

2.1.1. Metoda wyznaczania za pomocą przyrządu 

Uster Classimat l lub Uster Classimat II polega na 
przewija niu przędzy na p rzewija rce z zamontowanym 
przyrządem Uster Classi ma t I ł ub Uster C lassimat 11 . 
rejestrującym wystę pujące błędy. 

2.1.2. Metoda wyznaczania za pomocą przewijania 
przędzy nad kontrastowym tłem polega na p rzewijaniu 
przędzy nad ko ntras towym tłem . przy, jej równo mier
nym oświetleniu świa tłem białym lub zb l iżonym do 
dziennego, obserwacji i wycina niu wszystkich stwie r
dzonych błędów. 

2.2. Warunki wyznaczania. Dla metody wg 2. l . l wy
znaczanie należy wykonywać w po mieszczeniu o kl i
macie normalnym. na p róbkach ak lim atyzowa nych , 
zgodnie z PN-83/P-04602. D la met od y wg 2. 1.2 pró by 
nic wymagają aklimatyzacj i i d opuszcza się wyznacza
nie w warunkach odbiegających od klimatu norma l
nego. 

2.3. Pobieranie próbek. Próbkę do badań na l eży po
brać zgodnie z PN-84/P-0465 1 p. 2.2.2.3. 

2.4. Wyznaczanie za pomocą przyrządu Uster C lassi
mat l lub Uster C lassima t II 

2.4.1. Przyrządy pomia rowe i pomocnicze 
a) Przyrzą d U ster Classima t l lub U te r Classimat II 

za montowa ny na pr7ewijarcc, umożl iwiającej przewi
ja n ie przędzy z prędkością o d 400 do 1200 m/ min. 

b) Waga techniczna. 
c) Tabliczki kontra stowe z nacięc iam i co 5 mm . 
2.4.2. Przygotowanie przyrządu do badań. Nastawie-

nie przyrządu jest u za leżnione od rod zaj u bad anej przę
d zy i należy je przeprowadzać zgod ni e z in strukcjami 
obsł ugi aparatów1

). 

2.4.3. Wykonanie wyznaczenia . Próbkę przędzy po
braną wg 2.3 i ak l i ma tyzowaną zgod nie z 2.L na leży 

przewinąć na p rzewijarce połączonej z p rzy rządem 
Ustcr C la ssimat . Długość przewinię tej przędzy nie mo
że być mniejsza n iż 10 000 m. Ob li czen iowa długość 

przędzy jest usta lo na na podsta wie ma sy przewi n ię tej 

przędzy i jej ś redn iej ma sy liniowej. Bad a nie może 

b yć prowadzo ne z wycinaniem błędów w wybranych 
klasach lub bez wyci na n ia, przy czy m obow iązujący 

1) Do aparatu Cla.,,imat l może mieć ?a~to~owanic wydana przez 

Instytut Wlókiennictwa O~rodc l. o rmali7acj i l n~trukcja wyLnacza

nia liCJ.by bl~dów lit pomocą pr7) r7.ądu clcktropojemnościowego 

..Cia~simat" l ó d7 1982 r. Instru kcja do nabycia w IW Łódź. ul. 

Gdań ~k a 91/93. 
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do usta lenia jakości przędzy jest wynik liczenia apa
ratu. Dla a para tu Uster Classimat I wykazane na liczni
ku błędy z klas B3 , C3 , D3 d la przewiniętej przędzy na
leży zsumować, a na stępnie przeliczyć na 10 000 m. Dla 
aparatu Uster Classima t II błędy klas B3 , C3 , D3 oraz 
E pod a n e w protokole badań dla długości l O 000 m na
leży zsumować, a następnie przeliczyć na lO 000 m 
przędzy. 

2.4.4. Ocena wyników i jakościowe zaszeregowanie 
przędzy. Otrzy mane wartości liczby błędów, należy po
równać z ustaloną w normach przedmiotowych do
puszczalną liczbą błędów na 10 000 m i ustalić stopień 
ja kości przędzy ze względu na tę cechę. 

2.5. Wyznaczanie metodą przewijania przędzy nad 
kontrastowym tłem 

2.5.1. Przyrządy pomiarowe i pomocnicze 
a) Motak lub motowidło-snowarka. 
b) Wzorce błędów1 ). 
c) Waga techniczna. 
d) Tabliczki ko ntrastowe z nacięciami co 5 mm . 
e) Nożyczki. 
n Lupa . 
g) Igła prepa racyj na . 
2.5.2. Wykonanie wyznaczenia . Próbkę przędzy po

braną zgodnie z 2.3 należy przewinąć nad ko ntrasto 
wym tłe m. Długość przewijanej przędzy jest uzależnio
na od dop uszcza lnej liczby błędów zawartych w nor
mach przed miot owych i należy ją przyjąć wg tabl. l 
lub 2. Zauważone w czasie przewijania błędy należy 

wyciąć i umieśc ić na tabliczce kontra stowej. 
Zgrubienia powyżej l cm porównać z wzorcami, od 

powied nimi dla badanej masy liniowej przędzy . Błędy 

niezgodne należy odrzucić, pozostałe po li czyć. Zsumo
wać liczbę zgrubień , nieprawidłowych węzłów o raz po 
dwójnych nitek. Łączną lic zbę błędów porównać z tabl. 
l lub 2 dla danej długości badania. Jeże li liczba stwier
dzonych błędów umożliwia zaszeregowanie jakościowe 
przędzy, bada nia należy zakończyć, jeżeli nie badać 
dalej. 

2 .5.3. Ocena wyników i jakościowe zaszeregowanie 
przędzy. Otrzymaną liczbę błędów dla zbadanej długości 

pfZI;d zy należy porównać 'w zależności od postańowień 
w normach przedmiotowych z tabl. l lub 2, o pracowany-

1
) Wzorce błędów (zgrub ień) dla poszczególn ych z..akresó w mas 

liniowych pm;dzy do nabycia w Cemra lnym Ośrodku Bada wczo

-Rozwojowym Przemysłu Bawełnianego. Łódź , ul. Piolrkowska 276. 

mi zgodnie z PN-80/P-04668 ustalić jakościowe za-
szeregowa nie przędzy . 

Tablica l 

Liczba 
Długość zbadanej przędzy, m 

błędów na 
Decyzja l O 000 m 50 000 100 000 150 000 

nie więcej 
liczba s twierdzonych błędów, n 

ni i 

Jakość l 3 m niejsza mniejsza mn iejsza 

ł ub równa łub równa lub równa 

8 2 1 56 

Badać - 9 d o 62 22 d o 39 -
nadal 

Jakość 2 6 - 40 do 47 57 do 105 

Badać - - 48 do 74 -
nadal 

Ja kość 3 to - 75 do 84 106 do 170 

Poni żej więcej więcej wi ęcej więcej 

j ako~i 3 niż l O niż 62 niż 117 n iż 170 

Tablica 2 

LiC? ba 
Długość zbadanej przędzy, m 

błędów na 

Decyzja lO 000 m , 40 000 80 000 120 000 

nie więcej 
liczba stwierdzo nych błędów, n 

n iż 

Jakość l 4 mniejsza mn iejsza mn iejsza 

lub równa lub równa łub równa 

9 23 59 

Badać - lO do 60 24 do 41 -
nadal 

Jakość 2 8 - 42 d o 50 60 do 11 2 

Badać - - 5 1 d o 76 -
nadał 

Ja kość 3 12 - 77 do 80 1·13 do 163 

Poniżej więcej n iż więcej niż więcej n iż więcej niż 

jakości -' 12 60 11 3 163 

2.6. Podawanie wyników. W protokole badań nal~= 
podać: 

a) rodzaj badanej przędzy, 

b) zastosowaną metodę badania, 

c ) długość zbada nej przędzy. 

d) zaszeregowanie jakościowe wg liczby 

-

błędów. = K ON I EC 

INFORMACJE .DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cen n alny Ośrodek Badaw
czo-Ro zwojowy Przemysłu !Ja wełn ianego, Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN- 75/7531-01100 p. 4.3.2 
i rozdz. 6 

a) wprowadzono mewdę wyznacza nia li czby błędów za pomocą 

przyrz.1d u Ustcr Cłassimat, 

b) 7micniono charakterystyk<; błędów przęd zy, 

c ) wyelim ino wano metodę oce ny liczb y błędów przędzy wą tko

wej polegającą na liczeniu błędów w t kan inie surowej. 
3. Normy i dokumenty związane 

PN-83/ P-04602 Me tody badall, surowców, półwyrobów i wyrobów 

włókienniczyc h. Klimat normalny i l! klima tyzacja pró bek 

PN-84/ P-0465 l Metody bada t\ wyrobów włókienn iczych . Nitki. 
bicranic próbek 

PN-80/P-04 668 Metody badań wyrobów włókienniczych . Nit ki . W y

znaczanie błędów i ustalanie jakości według ich liczby 

I ns truk cja wyznacza nia li czb y błędów za pomocą przyrządu ełektro

pojcmnośc iowego Classima l. Instytut Włókien nictwa . Ośrodek 

No rmal izacji - Łódź 1982 

4. Autorzy projektu normy - d r i nż. Teresa Swięch i mgr inż . 
H alina Sobczak - Cemrał n y Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Prze

mysłu Bawełnianego . Łód:i. 


