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N O R M A BRANŻOWA BN-88 

MATERIAŁY Tkan iny bawełnopodobne 7537-12 
BAWEŁNIANE przeznaczone na p lastry 
,, . farmaceutyczne 

··.l ' 

Przedmiotem normy są tkaniny bawełnopodobne 

stosowane do produkcji plastrów farmaceutycznych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenia asortymentu - wg KTM, 
podbranża 191 7, przy czym oznaczenie na leży uzupeł

n ić nazwą tka niny oraz numerem normy. 

2.2. Przykład oznaczenia tkaniny ba wełnopodobnej 

( 19 17), technicznej (6), innej (9), z włókien celulozo
wych 100% (5), ba rwionej (5), o grupie ryczałtowej 

za ba rwnik i (3), numerze kolejnym w grupie (0-14), 
liczbie kontro lnej (8), o marce fab rycznej [za 3 przy 
szerokości 100 cm: 

KTM 191 7-695-530- 148 
TKANINA SPECJ ALNA łZA 3/ 100 BN-88/7537- 12 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

3.1 . Wykonanie. Tkaniny pod względem wyglądu 

i wykończenia powinny odpowiadać uzgodnionym 
wzorcom. Powierzchn ia tka nin powinna być dokładnie 

opa lona po obu jej stronach . Brzegi powinny być rów
ne. bez pofałdowań , zagnieceń , fal i stości i zniekształ 

ceń . 

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań - wg za
łą cznika. 

3.3. Stopnie jakości 

3.3.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach bawełno

podobnych stosowanych do produkcji plastró w fa rma
ceutycznych, spełniających wymagania podane w 3. 1 
i 3.2, rozróżn ia się d wa stopnie jak ości , jakość l i 2, 
w za leżnośc i od liczby błędów podanych w 3.3.2 , ok reś -
lonych w PN-73/ P-06709 i scharakteryzowanych 
w 3.3.3 , występujących na okreś lonej długości tka niny. 

Grupa l"<atalogowa. 1168 

3.3.2. Dopuszczalna liczba błędów 

D opuszczalna liczba błędów występujących na 

Ja kość długości 50 m tka niny 

błędy zasad nicze błędy niezasadnicze 

l 2 6 

2 4 g 

W przypadku występowania in nej długości sztuk not podano w tablicy 

liczba błędów po winna być odpo wiednio p rzeliczona. ależy przyjąć , że 

błędy są równomiernie rozmieszczone na d ługości sztuki tka niny. W przy-

padku skupienia b łędów na odcinku o długości do 3 m . odcinek ten na leży 

wyciąć. 

Za błąd zasadniczy. jeże l i nie wystąpił , mogą być przyjęte d wa błędy 

niezasad nicze. 

3.3.3. Charakterystyka dopuszczalnych błędów 

Nr indeksu 

031 

040 

OSI 

170 

ISO 

050 

Nazwa błędu wg 
PN-73/ P-06709 

Zasad nicze 

Zabrud zenia niet łus te pojed yn
czych nite k osnowy lub wątku 
(nic więcej niż jede n przypa- , 
dek na 5 m2). na dl ugości 

Plamy nietłuste, najdł uższy 

wymiar 
Blizny jedno nitkowe, osnowo
we 

Rozrzedzenia wątku - pas 
powyżej 10 do 15% wa rtości 

nomi nalnej, na długośc i 

Zgę szczenie wą tk u - pas po
wyżej 10 do 15% wa rtośc i no
minalnej , na długośc i 

Niezasadnicze 

Pomiesza nia - pasy po osno
wie z przędzy o różnej gruboś

CI (w granicac h sąs iedniego 

numeru ) 

Wymiar błędu 

mm 

powyżej 30 do 

300 

powyżej 10 do 50 

powyżej 250 do 
1000 

powyżej 5 d o 50 

powyżej 5 do 30 

powyżej 50 do 

100 
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B N-88/7537-12 

~d. tablicy 

Nr inckbu 

050 

()()l 

m< l 

IH\3 

120 

1.1 1 

Nazwa błęd u wg 

PN-73/P-06709 

Pomieszania- pasy wątkowe 

na cakj sz,·rokości tkaniny 

powstale wskutek pomieszania 

p1z~d zy o różnej g rubości 

(w f!ranica<.:h sąsic:dn1L"go nu

mnu) 

Zgrubienia pojedynczyc h nite k 

"'nowy lub w<pku do dwu

krotnej średnicy. 11<1 dł u!,!Oś ci 

Blizny jednonitkowe osnowo

WL" 

Blitll )' w<pkmw 

Niepr<~ widłowy przepl o t po

j,·dynczyd1 nitek wątk u 

Nl cprt.qJkc,·lli<~ DSilOWOWl' 

pc,_j,·dynczych nite k 

l ls1kt>d>c·nia krajki - po

>trz,·pil"lll<l 11<1 dł ugości 

Wymia r błęd u 
mm 

k ażdy przypade k 

powyżej lO do 50 

powyżej 50 do 

250 

powyżej 200 do 

polowy szero-

kości tkaniny 

powyżej 50 do 
połowy szcro
koś~ i tk<~nin y 

5 20 

powyżej 100 

~~''") " , . ._ h._ h)l~o~ llł d " _t , ;:t. , Lkt ~ ILI~IO\\aĆ j.t kP hłq_d : wy~t<;pP-

\\·;IIlll \\>,7j:-.tl..i..:h inny\.'łl rod1ajÓ\\ bh;dów j~.,".;t nic.·dopuszczalne. 

4. PAKOWAN IE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Zna kowanie sztuk. Na końcu zewnęt rznym ka7.-

dcj S"tluk i na k7y um ieśc i ć et yk i et~ za wi c rającą: 

l. nazwę i mak wytwórni. 
2. numer part ii . 

). dł u~ość w met rac h . a pr7y sztu kach o kilku od-
cinkac h - l iczbę l'dcinków. 

4 . cen~·. 
5. 1tlltlll'r normy. 
6. r<~ k pnąlu kcji. 

7. j a k ość i 7na k kontroli ja k ości. 

w~z~~ t kic odcink i tkani ny w szt uce p owi n ny być 

rsryll' 7e sobą metod<1 na styk .1) 

1
) Do cta:-.u PtrJynwnia pr'lc:t Zakłady Pr7emysłu Bawdniancgn 

P I.\ST """"" do s1ycia '"' styk. J o pusiCZ<I s ic; zst y \\·an iL· mc·todą 
/:tkł:td~''":). 

W od ległości 2 -7- 3 c m od mieJSCa łączen i a sztuk 

należy do brzegu tkaniny przymocować tasie mkę i wy
prowadzi ć ją na zewną trz na woju. W jednym nawoj u 

tkaniny do puszcza się nie więcej niż 4 zszycia, przy 
czym najkró tszy odcine k tkaniny n ie może być mniej- . 
szy ni ż 20 m. 

4.2. Pakowanie . Każdą sztukę tka niny na leży na

winąć na tuleję o ś redni cy wewnęt rznej 76 mm i o gru
bośc i ścianki zabezpieczającej ją przed uszkodzeni em 

mec hanicznym. Sztukę t ka niny na leży przewiązać 

w d wóch miej scach tasiemką lub s kl eić taśmą k lejącą. 

Maksy malna ś rednica nawoju powinna wynosić 80 c m. 

Tak przygotowane na woje należy umieśc ić w o pako

waniu zabezpieczającym tkan inę przed uszkodzen iem. 
Do każdego na woju należy przymocować etykie tę za

wie rającą te sa me dan e co na zewn<;t rznym k ońcu 

sztuki. 

4.3. Przechowywanie. Na woje powll1ny być przecho
wywane w po mieszczeniach suc hych, przewiewnych i nic 

na sł onecznion ych . w warun kach za bezp i eczających 

przed zamoczenie m , za brudzen iem o raz uszkodzen ie m 

mecha nicznym i c hemicznym . Odk~łość od u rządzeń 

g rzej nych i punktów ośw i etlen iowych powinna być 

zgodna z obow iązującymi instrukcjami przeciwpożaro

wy m i. 

4.4 . Transport. T kaniny powi nny być załadowywane, 

przewożone i wył adowywane w warun kach zabezpie
czających przed za moczcn it· m. zatłuszczeniem , zabru

dzeniem , uszkodzeniem mechanicznym i chem icznym. 
zgod nie 7. prze pi sa mi t ra nsportowym i.2

) 

S. BADANIA ODBIORCZE 

Bada nia o d biorcze na l eży przeprowadzić zgodn ie 
z PN-82/P-06706. 

2) Patr7 ln l"o rm acjL" doclatkowL" p. 2. 
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Załącznik do B -88/7537-12 3 

ZAŁĄCZNIK 

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ I METOD BADAŃ DOTYCZĄCYCH TKANIN PRZEZNACZONYCH NA PLASTRY 
FARMACEUTYCZNE 

Oznaczenie wg KTM 
1917-695 

530-135 530-148 530-150 Me wda bad ania 

Marka fab ryczna tkaniny ł za 3 l1a 4 
wg 

Surowiec włókno wisko7owc 100% 

Długość. m. itic mniej niż 300 PN-8 1/ P-046 10 

Szerokość. cm 95 ±1.5 100 ±2 100 ±2 

Masa po wierzchniowa , glm2, w sta nic a klimatyzowanym 120 ± 6 120 ±6 164 ±8 PN-85/P-046 13 

Pr7~dza. tCX o 25 25 40 t_aświadCLcnie 

w 25 25 40 
producenta 

Lic t bu nite k na l dm o 271 ± 5 264 ±5 228 ±5 p -80/P-04637 

w 225 ±5 225 ±5 185 ± 5 

Grubość. mm. prty nacisk u mierniczym 5 kPa. nic '"~ccj ni7 0.25 - PN -8 1/ P-046 12 

l 
Splot - W/OrC<t 

l 

Wykoilc7cnic d w ust ra nnic opalana. odk lejana, barwiona') w'lorca 

a p retura wodoodporna 

1) w prtlt:i.'"'il' h.·rhnCllo!!ic7nym podbarwiana . 

l FORM ACJ E DO DATKO W E 

l. Instytucja opraco.,ująca normę - Ccntraln) O~rodl'k Rada\1 -

uo-Rot\\Oi<''') PrL<'Illyslu Bawdniane~o. Łódź. 

2. 'omt y i dokument y związa ne 

P '-8YP-06706 l ~'"" n). prz~dtiny, dzianiny i wló~icnnict<· po~ ry-
CI<t podlo~ll\1<' . Badania odbio~z<· 

P ·-73/P-06709 l kaniny. Blęd) 

I'N-77/P-0(>710 Tka tuny bawdntanc. Stopnic jako<;t:i 

P'"'"tak normy Lwi<ltam· podano w nląc7niku. 

Br:tnitl\1<' '"'ady budowy i aktualit.<tcji Kodu Towarow(l-Matena
lowq :o KT M. Zj,·dnoocnic Przemysł u Bawdnianq:o. Łódi. 1976 

Us tawa 1 dnia 15 li,topada 19!!4 r. P;U\\ 0 pr7CWO/O\IC Dl. LI. 

nr 53. p01. 272 7 19!!4 r. 

R<·,., ulamtn Pr7edsiębinr~twa PKP o ladm1antu t Iabetpicuaniu ptll'
sykk towa rowydt D1. TiZK nr 9. pot. 68 1 1985 r. 

Zitrt<td t<·ni<· Ministra K< •m untkacjt 1 dnia 7 marca 1963 r. 11' spra 
llic ladowanta ><•modwdów c t~iaruw).:h 1 puyaep (Mon. Pol. 

nr 24. P'''· 123 L 1963 r. i Mo n. Pol. nr 35. po7 . 250 1 llJ6X r. ) 

3. Symbol wg KTM - 191 7-695. 

4. Autorzy projektu nomt y - 111!!r Halina K l use~ - Centralny 

(};rodl'k Badawoo-Ro7Wo_lowy Prtcm ysl u Bawełnianego, Lódź; mgr 

Jan W<;!! rtYil- Zakłady Prt<'tTtyslu Bawełnianego P IAST. Glus7yca. 


