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NORMA BRANZOWA

Tkaniny bawetniane

BN-86
7537-11

BhieVTEE_F:\:&LNYE i bawetnopodobne techniczne =
do powiekania guma (gumowania) BN-79/7537-11
na materace pneumatyczne BN-70/7537-07
Grupa katalogowa 1168
1. WSTEP nazwg 1 marka tkaniny wg dokumentacji techniczno-

Przedmiotem normy sa wymagania dotyczace tkanin
bawelnianych i bawelnopodobnych technicznych suro-
wych, barwionych 1 drukowanych, przeznaczonych do
powlekania guma (gumowania) na materace pneuma-
tyczne oraz ich klasyfikacja jakosciowa, pakowanie,
przechowywanie, transport i badania odbiorcze.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

Podzial i oznaczenie asortymentu — wg KTM, pod-
branza 1917, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnic

-technologicznej oraz numerem normy.

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

3.1. Wykonanie.. Tkaniny pod wzglgdem wygladu
i wykonczenia powinny odpowiada¢ uzgodnionym
wzorcom.

Powierzchnia tkanin powinna by¢ bez tlustych plam
oraz starannie oczyszczona z koncow nitek 1 wystaja-
cych pekdw.

3.2. Zestawienie wymagan i metod badan

Tkaniny materacowe

Tkaniny na stojki

Wekakill materacowe Metoda badania
’ baweiniane l bawelnopodobne bawelniane wg
Szerokosé, '), cm 80 +1, 140 +2 142 +2 PN-81/P-04610
Mas: ierzchniows 2w stanie akli - + +
d]:;inpmwelnhnlow 1, g/m’, w stanie aklimatyzowa 110 150 150 160 PN-85/P-04613
nyr
: (dopuszczalna tolerancja +5%)
Sita zrywajaca w stanie aklimatyzowanym, daN, nie _
mniej niz o 30 35 40 PN-84/P-04626
w 30 35 40

Zawarto$¢ apretury

niedopuszczalna PN-73/P-04644

bawetnianej

Wykonczenie barwienie lub drukowanie surowa-odklejona
zmiana barwy 4 =
Odpornosé stopienn zabrudzenia PN-73/P-04910
wybarwien, nie wode bieli tkaniny 4 —
mniej niz na: bawelnianej
tarcie stopieft zabrudzenia
suche bieli tkaniny 3 — PN-63/P-04908

wyrobu.

Pozostale wymagania dotyczace okreslonych artykutdéw wg dokumentacji techniczno-technologiczne;j.
Przy zaméwieniach nalezy podawa¢ oznaczenie wyrobu wg KTM zgodnie z dokumentacjg techniczno-technologiczna dla okre$lonego

") Dopuszcza si¢ produkowanie tkanin o innych szerokosciach za obopdlng zgoda wytworcy i odbiorcy.
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3.3. Stopnie jakosci

3.3.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach bawelnia-
nych i bawelnopodobnych technicznych do powlekania
guma na materace pneumatyczne rozrdznia si¢ dwa
stopnie jakosci w zaleznosci od:

a) wielkosci odchylek wskaznikow techniczno-uzyt-
kowych, wybranych sposréd wskaznikéw wymienio-
nych w 3.2, warunkujacych przydatnos¢ uzytkowa tka-
nin oraz innych wskaznikdéw, ktorych koniecznosdé
sprawdzenia wynika z dokumentacji techniczno-tech-
nologicznej,

b) liczbe bleddéw podanych w 3.3.3 okresionych
w PN-79/P-06709 i scharakteryzowanych w 3.4, wystg-
pujacych na okreslonej dlugosci tkaniny.

3.3.2. Dopuszczaine odchylki wybranych wskazZnikéw
jakosci

Wskaznik Jakoce

1 2

Szerokosc dopuszczalna ujemna odchyt-
ka zwigkszona najwyzej

— dwukrotnie

Liczba nitek na wg 3.2
| dm i doku- — pottorakrotnie
: mentacji
Masa powierzch- o
niowa sechiisz- péttorakrotnie
no-tech-
Wytrzymato$¢ na| nologicz- Wartos¢ wskaznika zmniejszo-
rozcigganie nej na najwyzej o '/
Odpornosé warto$¢ wskaznika zmniejszo-
wybarwien na najwyzej o '/, stopnia

3.3.3. Dopuszczalna liczba bledow

Dopuszczalna liczba bledow na diugosci

100 m
E jako$é 1 i jakogé 2
{ Fodzaj bigdow szerokos¢, cm
do powyzej do powyzej
100 100 100 100
Niezasadnicze 30 40 30 40
Zasadnicze 15 20 15 20
Rozproszone 0 0 0 0

W przypadku wystgpowania innej dtugosci sztuk niz podano
w lablicy, liczba bledéw powinna byé odpowiednio przeliczona.

Za kazdy blad zasadniczy wytwoérca udziela dodatku metra-
zowego po 10 cm.

Za kazdy btad zasadniczy, jezeli nie wystapil, moga by¢ przy-
jete dwa bledy niezasadnicze.
i Btad zasadniczy i niezasadniczy, wystgpujace w odleglosci
5 nie wigkszej niz 10 cm nalezy liczy¢ za jeden biad zasadniczy.
i W przypadku wystapienia bigdu przekraczajacego rozmiara-
mi wielkoé¢ bledu zasadniczego, dopuszcza si¢ po uzgodnieniu
pomiedzy dostawca i odbiorca zastosowania dodatku metrazo-
wezo réwnego wielkosci bigdu, nie mniejszege jednak niz 16 cm,
przy czyvim biagd ten liczy si¢ jako jeden sposrod bledow zasad-

niczych wymienionych w tablicy.

3.4. Charakterystyka dopuszczalnych biedow — wg
zatagcznika do PN-77/P-06710 z wylaczeniem bledow:

— 040 plamy thuste,

— 250 fatdy,

— 321, 322, 323, 341, 342 uszkodzone brzegi lub
krajki,

— 330, 351, 352 znieksztalcone brzegi lub krajki.

Btedy te sa niedopuszczalne.

Konce kolorowych nitek wplatanych w krajke tkani-
ny, stuzace do oznaczania bl¢dow, nie powinny wysta-
waé wigcej niz 1,5 cm poza krajke.

3.5. Ustalenie stopnia jako$ci. Na podstawie wynikow
badan laboratoryjnych dla okre$lonego artykutu
1 stwierdzenej liczby bledéw w kazdej sztuce, nalezy
zgodnie z 3.3 ustali¢ stopien jakos$ci kazdej sztuki wy-
robu. W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpo-
wiadajacych roéznym stopniom jako$ci, nalezy ustali¢
stopien wg cechy kwalifikujacej sztuk¢ do drugiego
stopnia jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Minimalne dilugo$ci sztuk

80 m — dla tkanin o szerokosci do 100 cm,

60 m — dla tkanin o szerokosci powyzej 100 cm.

W partii tkanin przeznaczonych do odbioru dopusz-
cza si¢ 10% sztuk dzielonych, skiadajacych si¢ z 2 do
3 odcinkow, z ktérych najkrotszy nie moze mie¢ mniej
niz 25 m.

4.1.2. Znakowanie sztuk. Na koncach kazdej sztuki
tkaniny nalezy poda¢ co najmniej nast¢pujace dane:

a) na koncach wewng¢trznych — znak kontroli ja-
kosci.

b) na koncach zewngtrznych na nalepce:

— nazwg lub znak wytworni,

— dtugo$¢ w metrach, a w przypadku sztuk o kilku
odcinkach — liczbe odcinkdw,

— jakos¢, znak kontroli 1 dat¢ produkcji (miesigc
i ostatnie dwie cyfry roku),

— szerokosé,

— numer partii,

— numer sztuki,

— oznaczenie tkaniny.

W sztukach dzielonych, konce odcinkéw wewnatrz
sztuki powinny by¢ oznaczone znakiem kontroli w taki
sposdb, aby czgéé znaku byla odbita na koncu jednego
odcinka, a reszta znaku na poczatku nastgpnego.

4.1.3. Skiadanie i opakowanie. Kazda sztuk¢ tkaniny
nalezy zwinag¢ w zwoj o ksztalcie walca na tekturowa
rolke o $rednicy okolo 5 cm i przewigza¢ w dwoch
miejscach sznurkiem lub tasiemka.

Zwoje przeznaczone do wysytki nalezy opakowac
w papier pakowy o gramaturze nie nizszej niz 100 g/m?.

Na sztukach opakowanych nalezy nalepi¢ nalepke,
zawierajaca te same dane co na koncu zewngtrznym
sztuki.

4.2. Przechowywanie. Tkaniny nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych i nie na-
stonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, zatluszczeniem oraz uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zgodnie z obowigzujgcymi
instrukcjami przeciwpozarowymi.
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4.3. Transport. Tkaniny powinny by¢ zaladowywane,
przewozone i wyladowywane w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zamoczeniem, uszkodzeniem mecha-
nicznym i chemicznym oraz zabrudzeniem i zagniece-
niem, zgodnie z obowiazujacymi przepisami o tadowa-
niu 1 wyladowywaniu wagonéw towarowych komuni-
kacji wewngtrznej oraz Zarzadzeniem Ministra Komu-

nikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania
samochodbw cigzarowych i przyczep.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadza¢ zgodnie
z PN-82/P-06706.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Bawelnianego, Lodz.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/P-06706 Tkaniny, prz¢dziny, dzianiny i wiokiennicze pokry-
cia podlogowe. Badania odbiorcze
PN-73/P-06709 Tkaniny. Bl¢dy
PN-77/P-06710 Tkaniny bawetniane. Stopnie jakosci
Pozostale normy zwigzane podano w p. 3.2 (tablica)
Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Materiato-
wego. KTM. Zjednoczenie Przemystu Bawetnianego. LodZz 1976
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.

3. Symbol — wg KTM-1917-64.

4, Istotne zmiany w stosunku do BN-79/7537-11 i do BN-70/
7537-07. Uaktualniono postanowienia normy, wylaczajgc jednoczes-
nie z zakresu wskaznikow technologicznych masg¢ liniowag przedzy,
liczbg nitek na 1 dm i splot w celu umozliwienia tworzenia odmian
strukturalnych tkanin przeznaczonych do powlekania guma na mate-
race pneumatyczne.

5. Autor projektu normy — mgr Halina Klusek — Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Bawetnianego, Lodz.



