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N O R M A B R A NŻOWA BN-89 

MATERIAŁY Tkaniny specjalne 
7537-10 

WŁÓKIENNICZE 
Wkłady 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są najn iższe dopuszczalne wy
magania użytkowe, stopnie jakości oraz pakowanie , 
przechowywanie. transpo rt i badania odbiorcze do ty
czące wkładów koszulowych z wykończen iem miękkim 

przeznaczon ych do powlekania środkami termoplastycz
nym i, wkładów koszulowych powleczonych przeznaczo
nych do termo klejenia oraz wkładów koszu lowych z wy
kończeni em usztywniającym przeznaczonych do wszy
wa nia. 

koszulowe Zamiast 
BN-79/7537- 10 \ 

Grupa katalogowa 1168 

2. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

2.1. Zestawienie wymagań i metod badań dotyczą
cych: 

- wkładów koszulowych z wykończeniem miękkim 

przeznaczonych do po wlekania środkami te rmo plastycz
nymi - wg tabl. l , 

wkładów koszulowych powleczonych przeznaczo
nych do termoklejenia - wg tabl. 2, 

- wkładów koszulo wych z wyk ończeniem usztyw
niającym przeznaczonych do wszywania - wg tabl. .3. 

Tablica l . Zestawienie wymagań metod badań wkładów koszulowych z wykończeniem miękkim przeznaczonych do powlekania śmdkami 

termoplastycznymi -
Rodzaj wskaźnika Wa rtość wskaźni ka M ct0da. badan ia wg 

Z miana wym1aro w (- ). %. nic więcej ni7 

- po l pra niu 1.5 PN-85/P-04623 mctt>d a B 
-po 5 pra niu 2.0 PN-85/ P-tW144 

Olugość g i~c ia. cm. nic więcej niż 2 PN-7.1/ P-0463 1 metod a B 

S topień bieli, n ic mn iej niż 150 7a ląC?nika 3 

lntcn\ywność ba rwy jasna ś rednia ciemna wzorca 

Odporność wyba rwień , pra nie zmiana barwy 4 3- 4 3 PN-87/P-04912 metoda 3 
stopień . n1c m n iej niż 

stopień zabrudze nia 
bieli 4 4 3-4 

po t zmia na ba rwy 4 3- 4 .ł-4 PN-71/P-04913 

s topień zabrudzen ia 
bieli 4 3-4 3-4 

' 

Tablica 2. Zestawienie wymagań metod badań wkładów koszulowych powlekanych ~·uc7.n:i;7unych do ,.., ... , .. IJ•·;,-,.,;;, 

Wartość wskai.n1ka <.!1<1 wkl;,din\ 
1 

Rodzaj wskaźnika l 
przeznaczonych do bez- l przęz.r.;w7<, n}ch do k;~ 
po~rcdnicf.O kkil'nia ł •v"·'- ! ! d:..!,h.)"Ji ll ::.~ · 1 ~. ~ .. -.. -·-· b.l d.~·~·. ; \', -·. l' 

Zmmna 

Długość 

Stopień 

RMmics7~7~nic ~rocll-.n ll' l llloklejąccgo1 l l 
~----------------~---------------~ 

regula rne 28 mesh l tdonricnll t-.L:•l<' ! 
wymtarów po l praniu (-), %, nie więcej n iż ' L 

g1ęcm. c m. n1e więcej niż 3 l 4 

bie li, nic mn iej n i ż 15'l 

Zgłoszona przez Centralny Oś rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu • "lil:~ldegc 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 16 rnn•c;, 1Q89 1. 

jako norma obowiązująca od dr.ia 1 stycznia 1 99iJ ' 
(Dz. Norm. i M iar nr 5: 1989, poz. 10) 

i 

l 
l 

Pl'<-X)/ 1' -1!-U ?1-----j 
mcll"\da H 

PN-73/P-04(>31 
ml' toda 13 

zalącznika 3 

~---------------------------------------------------------------------------------------~ 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA" 1989. 
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cd . tabl. 2 

Wartość wskaźn i ka dla wkładów 

przeznaczonych do bez- przeznaczo nych do kle-

Rodzaj wskaźnika pośre~niego klejenia jenia tradycyjnego Met()da badania wg 

Rozmieszczenie środka termok lejącego') 

regularne 28 mes h zdezorientowane 

Zmiana wymiarów po sklejeniu wkładu z wkładem(-). %, nie 
/ 

więcej niż l l ,5 załącznika 2 

Zmiana wymiarów wkład u sklejonego z tkan iną testową po PN-85/P-04623 

5 praniu (-), %, nie więcej niż 3 metoda B 
PN-85/P-04744 
warunki klejenia wg 
załącznika l p. 2 

Od porność na mięcie po sklejeniu' ) z tkaniną testową,%, nie PN-73/ P-04737 

mniej niż 55 50 warun ki klejenia wg 
za łącznika l p. 2 

Siła rozwarstwiania wkładu sklejonego z tkani ną testową, PN-88/P-04737 

cN/5 cm, nie mniej niż wa runki kleje nia wg . 
przed praniem 1500 za łącznika l p. 2 

Pranie wg PN-85/ 

po praniu 1200 P-04623 

l ntensywność barwy jasna średnia ciemna wzorca 

Odporność wybarwień , pranie z miana barwy 4 3-4 3 PN-87 / P-0491 2 

s topień , nie mniej n iż 
stopień za bru-

metoda 3 

dze nia b ieli 4 4 3-4 

pot zmiana barwy 4 3-4 3-4 PN-7 1/ P-04913 

s topień za bru-
dze nia bieli 4 3-4 3-4 

Rod>aj ś rodka termoklejącego wg dokumentacji techniczno-technologicznej. 

' l Wcdlug zamówienia odbiorców. 
' l Badania nalc~y prowadzić t kaniną testową na zewnątrz. 

Tablica 3. Zestawienic wymagań metod badań wkładów koszulowych z wykończeniem usztywniającym przeznaczonych do wszywania 

Rodzaj wskaźnika Wartość wskaźni ka Metoda badania wg 

Zmiana wymiarów (-), %. nie więcej niż 

- po l praniu 2,0 PN-85/P-04623 metoda B 

-po 5 praniu 3,0 PN-85/ P-04744 

r-~~lug;>ŚĆ gic;cia 1 
), " n . nic więcej niż 4 5 PN-7 3/P-04631 metoda A 

S p~d..:k długośc i ~,uęcia. %, po 5 praniu 35 PN-73/P-04631 metoda A 
pranie wg PN -85/ P-04623 
metoda B 

Stopień bieli. nie mniej niż 150 załącznika 3 

I ntensywność barwy jasna średnia ciemna wzorca 

Odporność wybarwień , sto- pranie zmiana barwy 4 3-4 3 PN-87 / P-04912 metoda 3 

pień, nic mniej niż 
stopień za bru-
dzenia b ieli 4 3 3 

pol zmiana barwy 4 3-4 3-4 PN-7 1/ P-049 13 

~ topień za bru-
dzcnia bieli 3-4 3 2-3 

1) Jeżcli S7Cfgćłowc umowy mtęd>y dnstawc:t i odbiorcą nic postanawiają ' mac1ej. 

l 
2.2. Waruliki klejenia na prasie prób wkładów koszu-

lowych· z tkaniną tt>sł.ową do wyznaczania wsł<aźników: 
- wytrzymnłóśc i na rozwarstwianie, 

- wytrzymałości na rozwarstwia nie po 5 pra niach 
wodnych, 

- odpornośc i na mięcie, 

zmia ny wymiarów po 5 praniach wodnych wg 
załącznika l. 

2.3. Wyznaczanie zmiany wymiarów po sklejeniu wkła
dów koszulowych powleczonych przeznaczonych do ter
moklejenia - wg zalącznika 2. 
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2.4. Wyznaczanie stopnia bieli wg plast ikowej skali 
bieli firm y Giba-Geigy - wg załącznika 3. 

2.5. Stopnie jakości 
2.5.1. Podstawy stopniowania. W tkanych wkładach 

kos_zulowych wyprodukowanych zgodnie z dokumen
tacją techniczno-techn ologiczną rozróżnia się dwa stop
n.i-e ja kości w za leżności od: 

- wiel kości odchyłek wskaźników technologicznych 
wymienionych w 2.5 .2. l , 

- liczby błędów podanych w 2.5.2 .2 określonych 
w PN-73/P-06709 i scharak teryzowanych w 2.5.2.3 wy
stępujących na określonej długości. 

2.5.2. Charakterystyka stopni jakości 
2.5.2.1. Dopuszczalne odchyłki wskaźników technolo

gicznych - wg tabl. 4. 

Tablica 4. Odchyłki wskaźników technologicznych 

Wskaźnik 
Jakość 

l 2 

Szerokość wg dokumenta- dopuszczalna od-
Masa powierzchn iowa cji tec hniczno- chyłka ujemna 

-technologicznej zwię kszona naj-
wyżej 

- półtorak rot-
nie 

Liczba nitek na l dm - dwukro tnie 

Zwiększen ie odchyłk i dodatniej nie wpływa na klasyfikację. 

2.5.2 . .2. Dopuszczalna liczba błędów na 100 m tkaniny 
wg tabl. 5. 
Tablica 5. Dopuszczalna liczba błędów na 100 m tkaniny 

D opuszczalna liczba błędów 

ja kość l L jakość 2 

Rodzaj błędów szerokość, cm 

d o 100 
powyżej 

d o 100 
powyżej 

100 100 

Niezasadnicze 27 35 50 70 

Zasadnicze lO 15 20 25 

Rozproszone o o l l 

w sztukach krótszych liczba bł~dów powinna być proporcjonalnie 
mniejsza, w dłuższych może być proporcjonalnie większa. Za każdy błąd 

zasadniczy dopuszczalny w l i 2 jakości, jeżel i nie wystąpił . mog:1 być 

przyjęte dwa błędy mezasadnicze. W przypadku skupienia błędów na od-
cinku do 2 m. odcinek ten na leży wyciąć . 

w sztukach przeznaczonych do powlekania za każdy błąd dodatkowy 
należy stosować dodatek metrażowy w wielkości rozmiaru błędu lecz nie 
mniej niż 10 cm, dla uniknięcia dzielenia sztuk. 

2.5.2.3. Charakterystyka dopuszczalnych błędów _ , 
wg tabl. 6. 

2.6. Ustałenie stopn'ia jakości. Na podstawie wyników 
okresowych badań laborato ryjnych sztuk reprezentują

cych partię oraz stwierdzonej liczby błędów w ~<ażdej 
sztuce, na leży zgodnie z 2.5 ustal ić stopień jakości 

'każdej sztuk i wkładu . 

Tablica 6. C harakterystyka dopuszczalnych błędów 

J ednostka 
Błędy 

N umer indeksu i nazwa błędu wg P N-73/P-06709 
mia ry umiejscowio ne 

rozp roszone 
niezasadnicze zasad nicze 

l 2 3 4 5 

03 1 Zabrud zen ie jednon itk o we 
- nite k osnowy - mm powyżej 30 do 200 powyżej 200 do 1000 kró tkie odcinki za-

nite k wąt k u powyżej 30 d o po- powyżej połowy sze-
brudzonych nitek - mm 

łowy szerokości tka- rok ośc i tka n iny 
osnowy lub wątku 

l niny 
na całej powierz-
ch ni Sł.tuk i 

--· ··---- ·---- -----j 
032 Zabrudzenia wieJon itkowe i plam y, naj- l 

i dłu ższy wymiar ! 
l 040 - mało wid oczne mm do 30 powy:i:cJ 30 do 100 

---=------~ - wyraźnie wi.doczne, za wyjątk iem ' l 
plam oliwnych mm do lO po" yżcj 10 lło 30 -- -··--·· 

050 Pomieszania , pasy wątkowe 

--~ - mało widoczne mm do 50 - t- -
~ wyraźnie widoczne m m - dP :lG ---=--- ' ~ -----~~-

l 
06 1 Zgrubienia l - pojedynczych nitek powyżej t rzykro t- l 

n ej ś rednicy powyżej 10 do 50 p11WV7~1 50 do 100 ' mm -
062 - skrętk i i 
065 - na lo ty i 
064 podwójne nitki wątkowe m m powy7.cj 30 do pel- - - l 

n ej ~7nukości tka-

J ni n~ 

OSI Blizny 

~ - jednonitkowe osnowo we mm powyi.CJ 30 do :wo po •,).~.,· j :>· ;o d·• 10!'0 ---· 
082 - wiclonitkowe osnowowe 

i l 131 nieprzeplecenie osnowowe (2 ~ 3 ni tek) ~lo lO r en\) ~rJ tli d(' \ (1 
l - mm - -l 

083 - wątkowe n> m pOW)ŻCj 30 do 2UIJ - -- l 
' __ , 
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· cd. tabl. 6 

Jednostka 
Błędy 

Numer indeksu i nazwa błędu wg PN-73/ P-06709 
miary umiejscowione 

rozproszone 
niczasadnicze zasadnicze 

l 2 3 4 5 

120 Nieprawidłowy przeplot pojedynczych mm powyżej 30 do pel- - -
nitek wątku nej szerokości tka-

' niny 

131 Nieprzeplecenia osnowowe pojedynczych m m do lO powyżej 10 do 50 -
nitek 

132 Nieprzeplecenia wątkowe o długości do - - jako l błąd -
lO mm, występujące w szerokości do 
50 mm w liczbie do 5 sztuk 

170 Rozrzedzenia i zagęszczen ia 

i -pas powyżej 10 +20% m m d o lO - -
180 

230 Skosy i łuk i powyżej 3 do 5% - - . - wystę pujące na całej 
i długości szt uki 

240 

321 Uszkodzone brzegi 

- oderwania mm do 200 powyżej 200 do 500 -
jako l błąd 

342 - rozerwania mm do 20 powyżej 20 do 30 -
i 

322 
323 - rozsunięcia i dziu ry - - - przekłucia od igieł 

ram z uszkodzeniem 
nitek występujące 

poza krajką na całej 

długości sztuki 

ł <N'k i pęczków wyst~pujących na ca ł ej powierzchni tkaniny w i l ości zgodnej z ustalonym wzorcem nic uważa się za błąd . Jeżcli lie1ha ich jest wyższa 
o około 50% w odniesieniu do wzorca. n<lleży to traktować jako błąd rozproszony. 

N 1c t.Jopu..,zcza się błędów nanicsie~ia środka termoplastycznego. 
Wkłady poddane sklejenou 7 tkaniną testOwą 1 czyszczeniu chemiememu wyka7ującr pęcherze. pofałdowania i pomarszczenia 7alic7.a się do wkładów 

ntc ~pclntaJ.::Icyc h wymagań normy. 

Słędy w krajkac h nic wpływają na k lasyfikację jakościow'f. 

W przypadk u stwierdzenia w sztuce cech odpowiada
.i<Jcydl ;ó7nym stopniom jakości należy ustal ić stopień 
w~~ cechy kwaliłikującC'j d o niższego stopnia jakośc i. 

\ 
3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

:u . Minimalna długość sztuk wkładów przeznaczo
nych dla zakładów konfekcyj nych 

- wkładów koszulowych z wykończeniem miękkim 
przeznaczonych do powlekania - 100 m, przy czym 
w partii przeznaczonej do odbioru dopuszcza się 10% 
c;ztuk dzielonych , skła dającyc h się z 2 -:-3 odc inków, 
z k :(·)rych naj krótszy nie może mieć mniej niż 30 m; 
od~···1 k i w sztukach wkładów przeznaczonych do powle
ka nia powinny być zszyte', 

wkładów koszu lowych powlekanych przeznaczo
nych do termoklejenia ora7 wkładów z wykończen iem 

usztywniającym przeznaczonych do wszywania-20m, 
przy czym w partii d o puszcza się l 0% sztuk dzielo
nych, s kładających się z 2-:-3 odcinków o długości 

od l do 6 m. 
3.2. Znakowanie sztuk - wg PN-85/P-067 11 . 
3.3. Pakowanie. Każdą sztukę wkładu należy zwijać 

w rulo ny na tekturowe tuleje zgodnie z PN-85/ P-067 11 , 
następnie zawijać w papier, folię lub worki fol iowe. 
Zabezpieczyć ze wszystkich stron przez ok lejenie, prze
wiązanie sznurkiem lub za topienie folii. 

3.4. Przechowywanie transport - .wg PN-85/ 
P-06711 . 

4. BADANIA ODBIORCZE 

Badania odbiorcze- wg PN-82/ P-06706. W za kresie 
badań organoleptycznych - wg tabl. 3. 

KONI EC 
Zaląctniko J 
l nformacjc dodatkowi' 
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ZAŁĄCZNIK t 

WARUNKI KLEJEN IA NA PRASIE PRÓB WKŁADÓW KOSZULOWYCH Z TKANINĄ TESTOWĄ DO 
WYZNACZANIA WSKAŹNIKÓW 

wytrzymałości na rozwarstwianie, 
wytrzymałości na rozwarstwianie po 5 praniach, 
odporności na mięcie, 

- zmiany wymia rów po 5 praniach. 
l. Przyrządy i pomoce . 
a) Prasa e le ktryczna o ruchu ciągłym lub okreso

wym umożliwiająca uzyskanie parametrów sklejenia 
poda nyc h w tablicY. i klejenia prób o powierzchni kwa
dratu 60X60 cm. 

b) Tkanina testowa - Paweł 2/90 lub inna tkan ina 
koszulowa o s kładzie surowcowym 67% ela ny, 33% ba
wełn y o masie powierzchnio wej 106 ± 10 g/m2

, liczbie 
nitek osnowy na l dm 304 ± 6 , liczbie nitek wąt ku 
na l dm 210 ±6; przędza osnowowa 10 texX2 , przędza 
wątkowa 20 lex z wykończeniem szlachetnym (bez 
udziału ś rodków silikonowych). 

2. Pobieranie i przygotowywanie próbek 
Próbkę badanego wkładu koszulowego pobrać zgod

nie z PN-$2/P-06706. 
Pobrany o dc ine k sk le ić z tkaniną testową na prasie 

elektrycznej o działaniu ciągły'm w następujących wa
runkach: 

temperatura w szczelinie klejenia - 155°C, 
docisk - 2000 11Pa, 
czas - 13 s. 

W przypadku stosowa nia innych urządzeń , np. pras 
do klejenia o ruchu okresowym, warunki klejenia na
leży odpowiednio mod yfik ować na podstawie próbn ych 
sklejeń. · 

D o wyznaczania poszczególnych wskaźników należy 
sklejać próbki wkładu koszulowego i tkaniny testowej 
zgodnie z zazna : zonym na nich kierunkiem wzdłuż
nym o n iżej wymienionej powierzchni: 

- zmiany wymiarów po 5 praniach - odcinek o wy
miarach 60X60 cm, 

- siły rozwarstwiania -- odcinek o wymiarach 
60X60 cm lub po 3 odcinki o wymia rach 7X20 cm 
w k ierunku osnowy i wątku, 

- sił y rozwarstwiania po pięciu praniach - odcinek 
o wymiarach 60X60 cm, 

- odporności na mięc ie po sklejeniu z tkaniną te
stową - odc inek o wymiarach 25X25 cm. 

ZAŁĄCZNIK 2 

WYZNACZANIE ZMIANY WYMIARÓW PO SKLEJENIU WKŁADÓW KOSZULOWYCH POWLE KANYCH 
PRZEZNACZONYCH DO TERMOKLEJENIA 

l. Przyrządy i pomoce 
a) P rasa e lektryczna do klejenia o ruchu ciągłym 

lub ok resowy m umożl i wiająca sklejenie prób o wymia
rach 60X60 cm oraz uzyskanie parametrów skleja nia 
poda nych w załączniku l p. 2. · 

b) P rzymiar metalowy z podzi ałką milimetrową 
o długośc i co najmniej 60 cm. Błąd przymiaru nie 
może być ~iększy niż ± l mm/m. 

c) Materiały d o znakowania próbki - nici lub ko
lorowy tusz kontrastujące z barwą próbki . 

2. Warunki wyz:~aczania. Pomiary należy prowadzić 

w klimacie no rmalnym , na próbkach a klimatyzowa
n ych wg PN-83/P-04602. 

3. Pobieranie i przygotowanie próbek. Z odcinka 
wkładu p rzeznaczonego do ba dania , pobra negÓ z bad a
nej sztuki co najmniej l m od końca sztuki, na leży 

wyciąć 2 próbki o wym iarac h 60X60 cm. 

Wyc ięte prpbki nie powinny mieć zagnieceń oraz 
widocznych błęd~w p rocesu techno logicznego. 

Na stronie nie mającej środka termoklejącego każ
dej pobranej p róbk i na leży zaznaczyć krzyżyki ogra
n iczające trzy odcink i w kie run ku wzdłużnym, trzy 
o dcinki w kie ru nku poprzecznym o długo~ci 500 mm 
oraz linię okreś lającą kierunek wzdłu żny i zna k za
bezpieczający Jednakową kolejność po mia :·u zaznaczo
nych odc inkó w pmxi i po badaniu. 

Przygotowaną próbkę aklima tyzować zgodnie 
z PN-83/P-04602 , a następnie zmierzyć zaznaczone od
c inki przymia rem metalowym z dokładnością do l mm. 

Przygotowane i zmierzone próbki zgodn ie z zazna
czonym· kierunkiem wzdłu żnym złożyć do sieb ie stro
nami zawierającymi u a 11icsiony środek terrnokle.i<J CY 
i s kleić wstępnie przez postawien ie że la1ka c lekiryo
nego og rzaneeo do temperatury 160 -:- l80°C na 2-:- 3 s 
w 4 rogach pró bki poza o bsza rem ograniczonym wy
znaczo nym i c...::~inkami . 

4. Wykonanie wyznaczenia. Przygotowane próbki 
sklejać w warunkach wg załącznika l. Po wykonaHiu 
sklejania p róbki wystudzić i pono wnie aklimatyzować 
wg PN-83/P .. Q4602. Zmierzyć zaznaczone odcinki w ko
l ej ności zgodnej z oznaczeniem. 

5. O bliczanie wyników 
a) Zmianę wymiarów (Z;) odcinka pom iarowego, od

dzie lnie w kierunh wzdfu j·nym i poprzecznym, ob
l iczyć w procentach 7 dokład nością do 0 ,1% wg wzoru 

L, - Lo 
Z; = 

Lo 
. 100 (l) 

w którym: 
L. - długość zaz::1a1=-:on;:go odcin!-;1 po sklejeniu , 

mm , 
Lo - diugr.-~.: L<.: t ''I:.;,,2.J ··-GO cdcinka przeJ , klcjc

n!ctn, .nrn. 


