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N O R M A BRANŻOWA BN-86 

MATERIAŁY 
Tkaniny bawełniane i bawełnopodobne 7537-08 

BAWEŁNIANE techniczne do powlekania 
Zamiast 

uplastycznionym polichlorkiem winylu BN-75/7537-08 

na obuwie i galanterię 
Grupa kata logowa 1168 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są wymagania dotyczące tkanin 
bawełnianych i bawełnopodobnych technicznych suro
wych, bielonych i barwionych przeznaczonych do po
wlekania uplastycznionym polichlorkiem winylu, prze
znaczonych na obuwie i galanterię , ich klasyfikacja 
jakościowa, pakowanie, przechowywanie transport 
oraz badania odbiorcze. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

Podział i oznaczen ie asortymentu - wg KTM, pod
branża 19 l 7. Przy zamówieniach oznaczenie należy 

uzupełnić nazwą lub marką tkaniny wg dokumentacji 
techniczno-technologicznej oraz numerem normy. 

Nazwa tkaniny 

Szerokość, cm 

Masa powierzchniowa , g/m2, w stanie aklimatyzowanym 

Siła zrywająca w stanie aklimatyzowanym, daN, nie mniej niż 

Zawartość apretury 

Wykończenie 

odporność intensywność barwy 
wybarwień 

z miana barwy 
stopień , nic wodę 

o 

w 

mniej niż na zabrudzenie bieli tkaniny bawełnianej 

pot') 
zmiana barwy 

zabrudzenie bieli tkaniny bawełnianej 

tarcie zabrudzenie bieli tkaniny bawełnianej 
suche 

3. WYMAGANIA I M ETODY BADAŃ 

3.1. Wykonanie. Tkaniny pod względem wyglądu 

wykończen ia powmny odpowiadać uzgodnionym 
wzorcom. 

Powierzchnia tkanin powinna być gładka, bez zme
chaceń, trwałych załamań i fałd. Powinna być oczysz
czona z końców nitek, wystających pęków, bez tłustych 

rdzawych plam. 

Powierzchnia i brzegi me powinny być wyciągn ięte 

pofałdowane. 

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań dotyczących 
tkanin do powlekania uplastycznionym polichlorkiem wi
nylu 

Tkaniny do powlekania Metoda badania wg 

150 160 
PN-81/P-04610 

(dopuszczalna toleran cja ±3) 

150 ..;. 240 
PN-85/P-04613 

(dopuszczalna tolerancja ±5%) 

35 
PN-84/ P-04626 

30 

niedopuszczalna PN-73/P-04644 

wg kolekcji wzorca 

jasna średn ia ciemna wzorca 

4 4 3-4 
PN-73/P-04910 

4 4 3-4 

4 3-4 3 
PN-71 / P-04913 

3-4 3 2-3 

4 3-4 3 PN-63/P-04908 

Pozostalc wymagania dotyczące określonych artykułów wg do kumentacji techniczno-technologicznej . 
Przy zamówieniach należy podawać oznaczenie wyrobu wg KTM zgodnie z dokumentacją techniczno-technologiczną dla określonego 

wyrobu. 
1
) Wskaźnik obowiązujący dla tkanin przeznaczonych na obuwie. 
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3.3. S topnie jakości 

3.3.1. Podstawy stopniowania. W tkan inach bawełnia
nych i bawełnopodobnych technicznych do powlekania 
uplastycznionym poli chlo rkiem winylu zgodnych z wy
maganiami podanymi w 3.2 i dokumentacją techniczno
techno logiczną rozróżnia si ę dwa stopnie jakości: ja
kość l i 2, w za l eżności od liczby błędów podanych 
w 3.3.2, określonych w PN-73/P-06709 i scharaktery
zowanych w 3.3.3, występujących na o kreś lonej długoś

c i tka niny ograniczających jej zasto sowan ie i przydat
ność użytkową. 

3.3.2. Dopuszczalna liczba błędów 

Jakość 
Dopuszczal na liczba błędów wystę pujących na 

powierzc hni tkani ny ~ długości 100 m 

l lO 
2 20 

. W przypad ku występowania innej długośc i sztuk niż podano 

w tab licy. liczba błędów powinna być odpowied nio przeliczona. 
W przypadku skupienia błędów na odcinku o długości 3 m od-
c inek ten należy wyciąć. 

Dop.:s~;za s1ę po uzgodniemu z odb10rcą udz1cle n1c bon11l katy l met rażo wej za błęd y. które przekraczają rozm iaram i wa rtośc i 
podane w charakt erystyce. l Bo nifikata metrażowa powinna być ud zie lona w długości rów-

neJ długości błędu nic rwniej jedna k niż 10 c m. 

3.3.3. Charakterystyka dopuszczalnych błędów 

Nr inde ksu i na7.wa błędu wg PN-73/P-06709 W ymia r błędu. 

cm 

040 Plamy - zmian y odc ieni a barwy. 

7 wyjątkiem plam t łus t ych i rd za- do l U 
wy ch 

061 Zgrubienia pojed ynczych nit ek prze-

k raczających trzy kro tnie średnicę 2 + 6 
nitki 

081 Bl izny jednon itk owe osnowowe 5 50 

082 Blizny wieJonit kowc osnowowe 
0.5 + 4 

(do 2 ni te k) 

140 D ziury - najdłu ższy wymiar d o l 

170 Rozrzedzenia wątku w zakresie 
l 5 

5 15% . pas na d ługośc i 

180 Zagęszczen ia wątku w zakresie 
l 5 

5 15%. pas na długości 

343 Uszkodzone k raJki - post rzępienia do 50 

35 1 Zniekształcone krajki - zaci<1gn ięc ia 
do 50 

na długości 

352 Zniekształcone kraj ki - nicprawi-
d o 50 

dłowy przeplo t 

Blędp nie wpływające na klasyfikację jakościową tkanin: 
03 1 Za brudzenia jednonitkowe nietluste. 
064 Zgrubienia - podwój ne nitki. 
083 Blizny wątkowe, ' 
230 Skosy do 4% . 

3.3.4. Ustalenia stopnia jakości. Na podstawie wy
ników badań la boratoryj nych ok reślonego artykułu 

i stwie rd zo nej liczby błędów w każdej sztuce, należy 
zgodnie z 3.3 usta lić stopień jakości każdej sztuki wy
robu. 

W przypadku stwierd zenia w sztukach cech odpo
wiadających różnym stopniom jakości , na leży usta lić 

stopień wg cechy kwalifikującej sztukę wyro bu do niż

szego stopnia jakośc i . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Minimalna długość sztuk - 60 m. W pa rt ii 

tkanin przeznaczonych do odbioru d opuszcza s ię 10% 
sztuk dzielo nych s kładających . się z 2 do 3 odcin ków, 
z których najkró tszy nie może mieć mniej ni ż 25 m. 

4. 1.2. Znakowanie sztuk. Na końcach każdej sztuki 
tka niny należy podać co najmniej następujące dane: 

a) na końcach wewnę'trznych - znak ko nt rol i jak oś-
c i i numer sztuki, 

b) na końcach zewnętrznych , na na lepce: 
- nazwę lub zna k wytwórni, 
- długość w metrach , a w p rzypad ku sztuk o k il ku 

odcinkach - li czbę odci nków, 
-jakość, znak kon t ro li i datę produkcji (mies i ąc 

osta tnie dwie cyfry ro ku) , 
sze ro k ość, cm 
oznaczenie tkani ny wg KTM 

W sztukach d zie lonych , kÓńce odcink ów wewnątrz 
sztuki powin ny być oznaczone znak iem kon troli jakości 

w taki sposób , aby część zna ku była odbita na końcu 
jednego odcinka, a reszta znaku na począt ku następ

nego. 

4.1.3. Składanie i pakowanie. Każdą szt ukę tkani ny 
na leży nawinąć ści śle i równom ie rnie na grubościenną 
tuleję tekturową o średn icy około 5 cm i przewiązać 

w dwóch m(ejscach sznurk iem lub taśmą. 
Zwoje przeznaczone d o wysył ki należy opakować 

w papier pakowy o gramaturze nie n iższej n i ż 100 g/m2 

łub inny rodzaj opa kowania uzgodn io ny pom iędzy d o
s tawcą i odbiorcą. 

Na sztukach opakowanych w zwojach należy na le
pić nalepkę, zawierającą te sa me d ane co na końcu 
zewnętrznym sztuki. 

. 4.2. Przechowywanie. Tkan iny na leży przechowywać 

w pomieszczeniach suchych , przewiewn ych i nie nasło

necznionych , w warunkach zabezpieczających je przed 
za moczeniem, zatłuszczen iem 'o raz uszkodzeniem me
chanicznym i chemi cznym, zgod nie z obowiązującymi 

instrukcjami przeciwpożarowymi. 
Przy układan iu wielowa rstwo wym , zwoje u kładać 

w sposób zapobiegający powstawaniu trwa łych zagnie
ceń i fałd. 
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4.3. Transport. Tkaniny powinny być załadowywa
ne, przewożone i wyładowywane w warunkach zabez
pieczających je przed zamoczeniem, uszkodzeniem me
chanicznym i chemicznym o raz zabrudzeniem i za
gnieceniem, zgodnie z obowiązującymi przepisami 
o ładowa niu i wyładowywan i u wagonów towarowych 
komunikacji wewnętrznej oraz Zarządzeniem Ministra 

Ko munikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie łado
wania samochodów ciężarowych i przyczep. 

S. BADANIA ODBIORCZE 

Badania odbiorcze na leży przeprowadzać zgodnie 
z PN-82/ P-06706. 

K ON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

J. Ins tytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw
czo- Rozwojowy Prlemysłu Bawełnianego, Łódź. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-ll2/P-06706 Tkaniny. przędziny, dzianiny i włókien nicze po kry-
cia podłogowe. Badan ia odbiorcze 

PN-73/P-06709 Tkanin y. Błędy 

Pozostałe normy związane podano w p. 3.2 (tabl ica). 
Branżowe zasady budowy i akt ua lizacji Kodu Towarowo-Materiało

wego KTM. Zjednoczenie Przemysłu Bawełnianego. Łód ź 1976 
Zarz<)dzenic Ministra Ko munik acji z dnia 7 marca 1963 r. 

3. Symbol wg KTM - 1917-64. 
4. Istotne zmiany w stosunku do BN-7517537-08. Uaktualnio no 

postanowienia normy wyłączając jednocześnie z zakresu wskaźników 
technologicznych masę liniową przędzy. liczbę nitek na l dm i splot 
w celu umożliwienia tworzenia od mi an struktura lnych tkanin prze
znaczonych do powlekania po lichlorkiem winylu na obuwic i galan
terię. 

S. Autor projektu normy- mgr Hal ina Klu sek- Cent m in y Ośro
dek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego. Łódź. 


