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NORMA

BRANZOWA

MATERIALY
BAWELNIANE

Tkaniny bawetniane snecjalne

Tkaniny obuwiowe
dla przemystu skdorzanego

BN-87
7537-01

Zamiast
BN-78/7537-01

Grupa katalogowa 1168

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania dotyczace tkanin
bawelnianych specjalnych obuwiowych, surowych i bar-
wionych stosowanych w przemysle skoérzanym na mig-
dzypodszewki i podszewki oraz ich klasyfikacja jakos-
ciowa, pakowanie, przechowywanie, transport i bada-
nia odbiorcze.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

Podzial i oznaczenie asortymentu — wg KTM, pod-
branza 1917. Przy zamoéwieniach oznaczenie nalezy
uzupelni¢ nazwa i marka tkaniny wg dokumentacji
techniczno-technologicznej oraz numerem normy.

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

3.1. Wykonanie. Tkaniny pod wzgledem wygladu
i wykoniczenia powinny odpowiada¢ uzgodnionym
wzorcom.

3.2. Wymagania i metody badan — wg zalgcznika.

3.3. Stopnie jakosci — wg PN-77/P-06710, tak jak
dla tkanin przeznaczonych do zaktadéw konfekcyjnych,
przy czym odsylacze podane w charakterystyce dopusz-
czalnych bledow dotyczace zaktadow konfekcyjnych nie
majg zastosowania przy klasyfikacji tkanin obuwio-
wych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Minimalna dlugosé¢ sztuk

W partii tkanin przeznaczonych do odbioru dopusz-
cza sie 109% sztuk dzielonych, skiadajacych si¢ z nie
wiecej niz 3 odcinkdéw, z ktérych najkrétszy nie moze
mie¢ mniej niz 14 m.

4.1.2. Znakowanie sztuk. Na koncach kazdej sztuki
tkaniny nalezy poda¢ co najmniej nastgpujace dane:
a) na koncach wewnetrznych — znak kontroli,

b) na konicach zewngtrznych na nalepce:

— nazwe lub znak wytworni,

— dtugo$é w metrach, a w przypadku sztuk o kilku
odcinkach — liczbg odcinkdw,

— jako$é, znak kontroli i date produkcji (miesigc
i ostatnie dwie cyfry roku),

— BN-87/7537-01,

— numer partii,

— numer sztuki,

— oznaczenie tkaniny wg KTM.

W sztukach dzielonych, konce odcinkow wewnatrz
sztuki powinny by¢é oznaczone znakiem kontroli jakosci
w taki sposéb, aby cze$¢ znaku byla odbita na koricu
jednego odcinka, a reszta znaku na poczatku nastgp-
nego.

Wszystkie informacjé umieszczone na nalepce powin-
ny by¢ wykonane w sposéb czytelny 1 trwaly za po-
moca performacji, druku lub stemplowania. Nie do-
puszcza si¢ odrgecznego wprowadzania jakichkolwiek
poprawek.

4.1.3. Sktadanie i pakowanie. Kazda sztuke nalezy
sktada¢ i pakowaé zgodnie z PN-85/P-06711.

4.2. Przechowywanie — zgodnie z PN-85/P-06711.

4.3. Transport — zgodnie z PN-85/P-06711.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzaé zgodnie
z PN-82/P-06706.

KONIEC

100 m — dla tkanin szerokosci do 100 cm,
60 m — dla tkanin o szerokosci powyzej 100 cm.
Zalgcznik

Informacje dodatkowe

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Bawetnianego
Ustanowiona przgz Dyrektora Instytutu Wiékiennictwa dnia 10 marca 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 6/1987, poz. 16)
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2 Zatgcznik do BN-87/7537-01

ZALACEZNIK

WYMAGANIA I METODY BADAN DOTYCZACE TKANIN OBUWIOWYCH

. Metoda badania
Nazwa wskaZnika Mi¢dzypodsze wki Podszewki €to awga ant
3 3 2 ki 1 it
l:faiz ;.m»;:]rizch?l'owa, g/mt, 100--160") 230--350 PN-85/P-04613
SLanle matyzowanym (dopuszczalna odchytka iS%).
Szeroko$é?), cm 95 +2 90 +2 95 +2 90 12, 145 +3 PN-81/P-04610
150 +3 145 13 150 =3
Zmiana wymiarow (=) po za-
moczeniu, %, w kierunku - 5 — 4 PN-73/P-04622
osnowy i watku, nie wigcej niz
Sita zrywajaca, daN, o 24 50
W stanie i%klimehlt_yzo'-‘ = 20 40
wanym, nie mniej niz PN-84/P-04626
Wydtuzenie wzgled- o 7 8
n‘e przy_z?‘nv.a.mu, %, W 3 10
nie mniej niz
Wykoficzenie surowa surowa z apre- surowa surowa z apre- barwiona
turg klasyczna tura klasycznag 1 barwiona wzorca
z apreturg
klasycznag
Odporno$é wybarwiefi, nie mniej niz
Intensywnos¢ barwy jasna $rednia wzorca
Pot zmiana barwy 4 34 PN-63/P-04913
stopien zabrudzenia
bieli tkaniny bawel- 34 3
nianej
Tarcie suche stopien 4 3-4 PN-63/P-04908
zabrudze-
mokre : S 3 2-3
nia bieli
tkaniny
bawetnia-
nej

wyrobu.

Pozostale wymagania dotyczace okreslonych artykutéw wg dokumentacji techniczno-technologiczne;.
Przy zaméwieniach nalezy podawaé oznaczenie wyrobu KTM zgodnie z dokumentacja techniczno-technologiczna dla okreslonego

') Dla tkanin typu .Wigonka" z przedz odpadkewych bezwrzecionowych 240-+260.
) Dopuszcza si¢ w przypadkach uzasadnionych produkowanie tkanin o innych szerokosciach za obopdlna zgoda wytwdrey i odbiorcy.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemysiu Baweinianego, L.6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/7537-01

a) wprowadzono zasady jakosciowania z dodatkiem metrazowym
za bledy zasadnicze,

b) wylaczono z normy — liczbg nitek na 10 cm, mase liniowa
przgdzy — w celu umozliwienia tworzenia odmian strukturalnych
tkanin przeznaczonych na migdzypodszewki i podszewki.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/P-06706 Tkaniny, przgdziny, dzianiny i wiokiennicze pokry-

cia podiogowe. Badania odbiorcze

PN-77/P-06710 Tkaniny bawelniane. Stopnie jakosci

PN-85/P-06711 Tkaniny, dzianiny i przgdziny. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

Pozostale normy zwigzane podano w zatgczniku.

Branzowe zasady budowy 1 aktualizacji Kodu Towarowo-Materiato-

wego KTM, Zjednoczenie Przemystu Bawelnianego, L6dZ: 1976

4. Symbol wg KTM — 1917-54. %

5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Janina Wojanska, mgr
inz. Teresa Rymarz, mgr inz. Jadwiga Caban — Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Bawetnianego, L.6d7.



