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N O A M A BRANŻOWA BN-87 

MATERIAŁY 
Tkaniny bawełniane s~ecjalne 7537-01 

BAWEŁNIANE Tkaniny obuwiowe Zamiast 

dla przemysłu skórzanego BN-78/7537-01 

l . WSTĘP 

Przedmio tem normy są wymagania dotyczące tkanin 
bawełnianych specja lnych obuwiowych, surowych i bar
wionych stosowa nych w przemyśle skórzanym na mię

dzypodszewki i podszewki ora z ich klasyfikacja jakoś

ciowa, pakowanie, przechowywanie, t ra nsport i bada
nia odbiorcze. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

Podział i oznaczenie asortymentu - wg KT M, pod
bra nża 191 7. Przy za mó wieniach oznaczenie należy 

uzupełnić nazwą i marką tkaniny wg dokumentacji 
techniczno-technologicznej ora z numerem normy. 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

3.1. Wykonanie. Tka niny pod względem wyglądu 

wykończenia powinny odpowiadać uzgodnionym 
wzorcom. 

3.2. Wymagania i metody badań - wg załącznika. 

3.3. Stopnie jakości - wg PN-77/P-06710, tak jak 
dla tkanin przeznaczonych do zakładów konfekcyjnych , 
przy czym odsyłacze podane w cha ra kterystyce dopusz
czalnych błędów dotyczące zakładów konfekcyjnych nie 
mają zastosowania przy klasyfikacji tka nin obuwio
wych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPO RT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Minima lna długość sztuk 

100 m - d la tka nin szerokości do 100 cm, 
60 m - dla tkanin o szerokości powyżej 100 cm. 

Grupa katalogowa 1168 

W pa rtii tkanin przeznaczonych do odbioru dopusz
cza się 10% sztuk dzie lonych , składających się z nie 
więcej niż 3 odcinków, z których naj krótszy nie może 

mieć mniej niż 14 m. 
4.1.2. Znakowanie sztuk. Na końcach każdej sztuki 

tka niny na leży podać co najmniej nas tępujące dane: 
a) na końcach wewnętrznych - zna k kontroli, 
b) na końcach zewnęt rznych na na lepce: 
- nazwę lub zna k wytwórni , 
- długość w metrach, a w przypadku sztuk o kilku 

odcin kach - l iczbę odcinków, 
- jakość, znak kontroli i datę produkcji (miesiąc 
osta tnie dwie cyfry rok u), 

BN-87/7537-0 1, 
nume r pa rt ii, 
numer sztuki, 
oznaczenie tkaniny wg KTM . 

W sztukach dzielonych, końce odcinków wewnątrz 
sztuki powinny być oznaczone znakiem kontroli jakości 
w taki sposób, aby część znaku była odbita na końcu 
jednego odcinka, a reszta znaku na począ tk u następ

nego. 
Wszystkie informacje umieszczone na na lepce powin

ny być wykona ne w sposób czytelny i trwały za po
mocą performacji , d ruku lub stem plowani a. Nie do
puszcza si ę odręcznego wprowad zania jakichkolwie k 
poprawek. 

4.1.3. Składanie i pakowanie. Każdą sztu kę na leży 

składać i pa kować zgodnie z PN-85/P-067 11. 
4.2. Przechowywanie - zgodnie z PN-85/P-067 11. 
4.3. Transport - zgodnie ·z PN-85/P-06711. 

5 . BADANIA ODBIO RCZE 

Bada nia odbiorcze należy przeprowadzać zgodnie 

z PN-82/ P-06706. 

K ON I EC 

Załącznik 

Informacje dodat kowe 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego 

Ustano wiona prz.,z Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 1 O marca 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dn ia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 6/ 1987, poz. 16) 

WYOAWNIĆTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA'" 1987. Oruk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. 0.30 Nakł. 1900 • 40 Zam. 1212/ 87 Cena zł 9.00 



2 Załącznik do BN-87/7537-01 

ZAŁĄCZNIK 

WYMAGANIA I METODY BADAŃ DOTYCZĄCE TKANIN OBUWIOWYCH 

Nazwa wskaźnika Międzypodszewk i Podszewki 
Metoda badania 

wg 

Masa powierzchniowa . g/m2, 1007 1601) 2307350 
PN-85/P-04613 w s tanie a klima tyzowanym 

(dopuszczał na odchyłka ±5% ) 

Szerokość2), cm 95 ±2 90 ±2 95 ±2 90 ±2, 145 ± 3 PN-81/P-046 10 
150 ±3 145 ±3 150 ±3 

Zmia na wymiarów (-) po za-
moczeniu . %. w kierunku - 5 - 4 PN-73/P-04622 
osnowy i wątku . nic więcej niż 

Sila zrywająca , daN. o 24 50 
w s tanie aklimatyzo-

w 20 40 wanym, nie mniej niż 
PN-84/ P-04626 

Wydłuże nie względ- o 7 8 
nc przy zerwaniu, %. 

w 8 lO nic mniej niż 

Wykońc7enic surowa surowa z apre- suro wa surowa z apre- barwiona 
turą klasyczną turą klasyczną i barwiona wzorca 

z apreturą 

klasyczną 

Odporność wybarwień, nic mniej niż 

Intensywność barwy jasna • średnia wzorca 

Pot zmiana barwy 4 3-4 
PN-63/P-049 13 

stopień zabrudLenia 
bieli tka niny bawet- 3-4 3 
nianej 

Tarcie suche s t opień 4 3-4 
PN-63/P-04908 

mo kre 
zabrudze-

3 2-3 ni a bieli 
tka niny 
bawelnia-
n ej 

Pozostale wymaga nia dotyczące określonych artykułów wg dokumentacji techniczno-technologicznej. 
Przy 7.amówicniach na leży podawać oznaczenie wyro bu KTM zgodnie z dokumentacją techniczno-technologiczną dla okreś lonego 

wyrobu. 
1) Dla tkanin typ u • Wigonka" z przędz odpadkowych bezwrzecionowych 2407260. 
2

) Dopuszcza się w przypadkach uza sadnionych produkowanie tkanin o innych szerokościach za obopólną zgodą wytwó rcy i odbiorcy. 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cent ralny Ośrode k Badaw
czo-Ro7wojowy Przemysłu Bawełnianego. Łódź . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7817537-01 
a) wprowadzono 7asady jakościowania z dodatkiem metrażowym 

za błędy zasadnic?e, 
b) wylączono z normy - liczbę nitek na 10 c m, masę l iniową 

przędzy - w celu umozli wienia tworzenia odmian st rukturalnych 
tkanin przeznac7onych na międzypodszewki i podszewki. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-82/P-06706 Tkaniny, prlędziny. dzianiny i włókiennicze pokry

cia podłogowe. Badania odbiorcze 

PN-77/P-067 10 Tkaniny bawclnianc. Stopnie jakości 
PN-85/P-067 11 Tkaniny, dzianiny i przędziny. Pakowanie, przccho· 

wywanie i tra nsport 
Pozostale normy związane podano w załączniku. 

Branżowe zasady budowy i aktualizacj i Kodu Towarowo-Ma teria ło-

wego KTM , Zjednoczenie Przemysłu Bawełnianego, Łódź: ł976 

4. Symbol wg KTM - ł9 ł 7-54. 

S. Autorzy projektu normy - mgr inź . Janina Wojańska . mgr 
i n ż. Teresa Rymarz. mgr inż. Jadwiga Caban - Centralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego, Łódź. 


