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TKANINY
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Tkaniny bawetniane
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pod materiaty $cierne
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Chaiki Labe
Przedmiotem normy sa wymagania uzytkowe doty-
czgce tkanin bawelnianych powlekanych masg skro-

biowa, przeznaczonych pod materialy $cierne.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbranza
1917, uzupetnione nazwa wyrobu, marka fabryczng
oraz numerem normy.

2.2. Przykiad oznaczenia tkaniny baweinianej (1917),
technicznej (6), innej (9), z baweiny 100% (1), pozo-
statej (9), bez ryczaltu za barwniki (0), o numerze
kolejnym (854), liczbie kontrolnej (1), o marce fabrycz-
nej SN-6/87, wykonanej zgodnie z normg BN-87/
7533-12.

KTM 1917-691-908-541
TKANINA POWLEKANA SN-6/87 BN-87/7533-12

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

3.1. Wymagania ogélne. Tkanina powlekana pod
wzgledem wygladu, barwy i wykonczenia powinna od-
powiada¢ wzorcom uzgodnionym mi¢dzy dostawceg i od-
biorca, zawartym w dokumentacji technologiczne;j.

Zanieczyszczenia roslinne nie powinny wystgpowac
w nasileniu wigkszym niz w uzgodnionym wzorcu.

Brzegi tkaniny powinny by¢ bez falistosci 1 innych
znieksztatcen.

3.2. Zestawienie wymagan i metod badasi tkanin su-
rowych — wg PN-75/P-82025.

3.3. Zestawienie wymagan i metod badan tkanin ba-
welianych powlekanych masa skrobiowa — wg za-
tgcznika.

3.4. Sprawdzenie lepkosci powioki

3.4.1. Przyrzady pomiarowe i pomocnicze

a) Perspirometr.

b) Obcigznik 5 daN.

¢) Przymiar z podziatka milimetrowa.

d) Piytki z pleksiglasu o wymiarach 60 X 110 mm.

3.4.2. Pobieranie probek. Z dowolnie wybranych
miejsc, odleglych od brzegdéw tkaniny powlekanej o co
najmniej 100 mm, wycig¢ 2 prébki o wymiarach
60 X 110 mm, bez wad 1 blgdéw powlekania.

3.4.3. Wykonanie sprawdzenia. Sprawdzenie przepro-
wadzi¢ w temperaturze pokojowej. Probki ziozyé stro-
nami powleczonymi do siebie, umiesci¢ miedzy ptyt-
kami i wlozy¢ do perspirometru. Pozostawi¢ poed ob-
cigzeniem 5 daN przez 10 min. Po zdjgciu obcigzenia
i wyjeciu probek, paski nie powinny by¢ ze sobg scze-
pione.

3.5. Sprawdzenie odpornosci na przebicie klsju

3.5.1. Przyrzady pomiarowe i pomocnicze

a) Szablon do wycinania prébek lub przymiar z po-
dziatkg milimetrowa.

b) Tektura o wymiarach 104 X 105 mm i grubosci
I mm.

¢) Walec metalowy o dlugosci 120 mm i masie 5 kg.

d) Klej skorny wg BN-73/8182-03.

e) Termometr o zakresie 0 <+ 100°C, z podzialkg
&d 1°C.

f) Waga analityczna.

g) LaZnia wodna.

h) Pedzel ptaski.

i) Pipeta pojemnosci 10 ¢m?® i dokladnosci odczy-
tu 0,1 cm®.

3.5.2. Pobieranie préobek. Z dowolnie wybranych
miejsc, odleglych od brzegdw o co najmniej 100 mm,
wycigé 3 kwadraty o wymiarach 100 X 100 mm, nie
majace wad 1 bledéw w tkaninie oraz wad ! bledéw
powlekania.

3.5.3. Przygotowanie kleju. Bezposrednio przed wy-
konaniem sprawdzenia nalezy przygotowac 30% roztwoér
kleju skoérnego o temperaturze 55°C, w ilosci okoto
2,0 cm® na kazda probke poddawang sprawdzeniu.

Odwazong ilo$¢ kleju skérnego (granulki) zalewa sig
zimng woda w proporcji 3 : 7 1 pozostawia na okoto
4 h, do specznienia, Napgcznialy klej podgrzewa sig
na lazni wodnej do temperatury 55°C i w tej tem-
peraturze rozpuszcza sig, az do uzyskania jednolitego
roztworu.

Starych roztwordéw kleju stosowaé nie wolno.
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3.5.4. Wykonanie sprawdzenia. Na nie powleczone]
stronie probki rozprowadzi¢ réwnomiernie pedzlem
1,5 cm?® kleju i przytozyé tekture. Po tekturze przeto-
czyé walec, tam i spowrotem. Czas badania, od mo-
mentu rozmieszczenia kleju do przetoczenia walca, po-
winien wynosi¢ okoto 20 s. Tkanina jest odporna na
przebicie kleju, gdy na stronie powleczonej nie ma
$ladéw kleju.

3.6. Stopnie jakosci

3.6.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach bawelnia-
nych powlekanych masg skrobiowa, przeznaczonych
pod materialy §cierne, spetniajacych wymagania podane
w 3.1 1 3.3, rozréznia si¢ dwa stopnie jakodci: jakosé
I 1 2, w zaleznosci od liczby biedéw podanych
w 3.6.2, okreslonych i scharakteryzowanych w 3.6.3,
wystgpujacych na okreslonej diugoscei.

3.6.2. Dopuszczalna liczba biedéw na dlugosci 50 m

Liczba bledéw
Rodzaj bigdu Jakos¢
1 2
‘Niezasadnicze 8 15
Zasadnicze 3 7

W sztukach (odcinkach w sztukach dzielonych) o innej diugos-
ci, liczbg blgdow nalezy odpowiednio przeliczy¢.

Za btad zasadniczy, jesli nie wystapil, moga byé przyjete dwa
bledy niezasadnicze.

Jezeli wystepuje skupienie blgdéw na odcinku od 2 m, odci-
nek ten nalezy wyciaé u producenta.

3.6.3. Charakterystyka dopuszczainych bledéw po-
wlekania

Aot Niezasad
Rodzaj bledu nostka 3 Zasadnicze -
: nicze
miary
Faldy wystgpujace w mm — powyzej
miejscach zszywania 150 + 1000
sztuk, na dlugodci '
Brak naniesienia masy — — kazdy przypa-
skrobiowej dek
Rozmazanie powstale na mm do 50 powyzej 50
skutek niewlasciwego na- do 150
tozenia masy powlckaja-
cej na tkaning, na szero-
kosci powyzej 100 mm
do pelnej szerokosci na
diugosci
Plamy barwne i wodne mm do 150 powyzej 150
oraz zabrudzenia nie- do 400
oleiste, najdiuzszy wy-
miar
Skoséw do 2% nie uwaza si¢ za blad.

3.6.4. Ustalenie stopnia jakosci. Na podstawie wyni-
kéw z okresowych badan laboratoryjnych i stwierdzo-
nej liczby bledow w kazdej sztuce, nalezy zgodnie
z 3.6.2 ustali¢ stopien jakosci dla kazdej sztuki.

W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpowiada-
jacych réznym stopniom jako$ci, nalezy ustali¢ stopien
wg cech kwalifikujacych wyréb do nizszego stopnia
jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Dhugo$¢ sztuk, dopuszczalna liczba odcinkéw
i masa sztuki. Minimalna diugos¢ sztuki — 100 m.
Masa sztuki nie moze przekracza¢ wartosci okreslonej
przepisami bhp.

W partii dopuszcza si¢ 5% sztuk dzielonych, przy
liczbie odcinkéw w sztuce nie wigkszej niz 3 1 diu-
go$ci najkrotszego odcinka nie mniejszej niz 14 m.

4.2. Pakowanie i znakowanie sztuk. Tkaning wykon-
czong nalezy nawija¢ na kwadratowe drewniane watki
o przekroju 100 mm strona powleczong do wewnatrz.
Poczatek 1 koniec sztuki nalezy oznaczy¢ pieczatka KJ.

W przypadku sztuk dzielonych, koiice taczonych od-
cinkéw powinny by¢ tak oznaczone, aby czgé¢ stempla
byla odbita na koncu jednego odcinka, a reszta na
poczatku nastgpnego odcinka.

Zwinigta sztuke przewiazaé tasiemka lub sznurkiem
w potowie szerokosci.

Zwoje tkanin nie sg opakowywane.

Na zewngtrznym koncu sztuki, po stronie nie powle-
czonej nalezy:

a) tuszem za pomocg stempli podaé:

— nr partii 1 sztuki,

— dlugosé i liczbg odcinkow,

— jakos¢; ‘

b) przyklei¢ nalepke zawierajaca co najmniej naste-
pujace dane:

— nazwe, adres 1 znak wytworey,

— nazwg (markg) wyrobu,

— ceng | m,

— jako$¢ i znak KJ,

— symbol wyrobu wg KTM,

— nr partii i nr sztuki,

— BN-87/7533-12,

— datg¢ produkcji (ostatnie dwie cyfry roku).

4.3. Przechowywanie. Tkaniny powinny by¢ przecho-
wywan'e w pomieszczeniach suchych, przewiewnych
i nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych
przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym
1 chemicznym.

Sztuki nalezy uktadaé¢ na poétkach lub kratownicach
ulozonych na podlodze, w odleglo$ci od urzgdzen
grzewczych 1 punktéw o$wietleniowych, zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami przeciwpozarowymi.
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Wysoko$¢ sktadowania do 1,5 m,
Temperatura przechowywania 0 + 30°C.
4.4. Transport. Sztuki tkanin nalezy przewozi¢ do-

wolnymi $rodkami transportowymi w warunkach za-
bezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym, zgodnie -
z obowigzujgcymi przepisami transportowymil).

5. BADANIA ODBIORCZE
Badania odbiorcze — wg PN-82/P-06706.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

KONIEC

ZALACZNIK

ZESTAWIENIE WYMAGAN I METOD BADAN DOTYCZACYCH TKANIN BAWELNIANYCH
POWLEKANYCH SKROBIA

.
1917-691i
Symbol wg KTM 9T il |

908-541 508-629 ! Metcda badania wg
Marka fabryczna SN-6/87 SN-100/87
Szerokosé, cm 90 =+1,5 87 #1.5 v PN-81/P-04610
Masa powierzchniowa, g/m?, w stanie aklimatyzowanym 250 £20 236 *£19 PN-85/P-04613
: g 5 B v @ o 60
Sita zrywajaca, daN, nie mniej niz : PN-84/P-04626

W 2% | 25

Naniesienie masy skrobiowej, % 25; =535 PN-75/P-04644
Stopien odpornosci wybarwien na tarcie suche, nie mniej niz 3 l 3 PN-63/P-04908
Lepkos¢ powloki nielepka 3.4
Odpornodt na przebicie kleju odporna 3:5

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Oddziat w Lodzi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BMN-75/7533-12

a) uaktualniono asortyment i oznaczenie produkowanych tkanin
powlekanych oraz wielko$¢ parametrow techniczno-technologicznych,

b) zmieniono charakterystyke dopuszczalnych bledéw, dostoso-
wujgc ja do obecnej technologii.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/P-82025 Tkaniny bawelniane specjalne. Tkaniny szlifierskie
BN-73/8182-03 Klej skorny

Pozostale normy zwigzane podano w zalgczniku.
Branzowe Zasady Budowy Kodu Towarowo-Materatowego, KTM.

Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego, taodz 1978

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.) ‘

Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1983 r.) .

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24 poz. 123 z 1963 r. i Mon. Pol. nr 35 poz. 250 z 1968 r.)
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. R. Moroz — Centralny

Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Oddziat

w Lodzi.



