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N O R M A B R A NŻ OWA BN-90 

MATERIAŁY Tkaniny bawełniane surowe 
7533-06 

BAWEŁNIAN E 
Stopnie 

l. WSTĘP 

Przedmio tem normy są stopnie jakości o raz długości 
sztuk tka ni n surowych bawełnianych, baweł nopodob

nych o raz miesza nych o charakte rze bawełnianym obję
tych SWW podbranża 1916, z wyjątkiem tkanin tech
nicznych i specjalnych. 

2. STOPNIE JAKOŚCI 

2.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach wyprodu
kowanych zgodnie z wzorce m technologicznym zawa r
tym w dok umentacj i tech niczno-technologicznej rozróż

nia się trzy stopnic jakości w za leżnośc i od: 
a) wielkości odchył ek technologicznych wskaźników 

jakości wy mien io nych w 2.2. 1 o raz innych wskaźników, 

których konieczność sprawd zenia wynika z do kumenta
cji techniczno-technologicznej, 

b) liczby błędów podanych w 2.2.2 okreś l onych 

w PN-73/P-06709 i scharak teryzowanych w 2.3 wystę
pujących na określonej długośc i tkaniny. 

2.2. Charakterystyka stopni jakości 

2.2.l.Dopuszczalne odchyłki wybranych wskaźników 

jakości - wg tabl. l. 

jakości 
Zamiast 

B N-77 /7 533-06 

Grupa katalogowa 1163 

Tablica l 

Wskaźnik 
Jakość 

l 2 i 3 

Liczba nitek wg d ok u mentacji dopuszcza lna ujem-
w<! t ku na l dm t ech n iczno-tcchno- na odch yłka zwię-

logicznej kszona najwyżej: 

dwukrotn ic 

Masa powierz- półtora krotnie 

ch n i owa 

2.2.2. Dopuszcza lna liczba błędów 1 ) - wg tabl. 2. 
2 .3. Charakte rystyka błędów 
2.3.1. C harakterystyka błędów niedopuszczalnych. 

W tkaninach surowych przeznaczonych d o wykończe
nia błędami niedopuszczalnym i są : 

nieoczyszczona powierzchnia tkaniny ze zwisają

cych nitek , nieprawidłowych węzłów i pęków, 

zabrudzenia i plam y przen i kające na inne war
stwy tkaniny, 

u szkodzone krajki: oderwania (bra k kraj ki), ro
zerwania , postrzępien ia. 

1
) Jeżcli uzgod nienia pomiędzy producen tem i odbio rcą ni c po

stanawiają i naczcj. 

Tablica l 

Dopuszcza lna liczba błędów na długości 100 m 

Rodzaje bl~dów 
jakość l jakość 2 ja kość 3 

szerokość t kaniny wyk01\czonej, cm 

do 100 powyżej 100 do 100 powyżej 100 do 100 powyżej 100 

Niczasadnicze 8 12 20 12 30 18 30 18 45 27 
Zasadnicze 4 6 10 6 15 9 15 9 22 13 
Rozproszone - - - l - l - l - l 

W sztukach króts7ych niż 100m liczba błędów powinna być pro porcjonalnie mniejsza, w dłuższych może być p roporcjonalnie większa. 
Za błąd zasadniczy, jeżcli me wystąpił, mogą być przyjęte dwa błędy niczasa dnicze. 
Dwa błędy występujące w odległośc i nic większej ni ż 10 cm należy liczyć jako jeden błąd zasad niczy. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 19 marca 1990 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1990 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1990. poz. 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE .ALFA" 1991. Druk. Wyd. Norm. W- wa. Ark. wyd. 0.45 Nakł. 850 + 27 Zarn. 1740/ 90/3 
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2.3.2. Charakterystyka błędów dopuszczalnych - wg 
zalącznika. 

2.~. Ustalenie· stopnia jakości. Na podstawie badań 
laboratoryj nych sztuk reprezentującyc h pa rtię oraz 
twierdzonej liczby błędów wg 2.2.2 na .leży ustalić sto

pień jakości każdej sztuki tkaniny. W przypadku stwier
dzenia w sztuce cech odpowiadających różnym stop
niom jakości , należy usta l ić stopień wg cechy kwali
fikującej sztukę do najni ższego stopnia jakości . 

3. DŁUGOŚCI SZTUK I RESZTEK 

3.1. Minimalne długości sztuk ') 
120 m -dla tkanin wykończonych o sze rokości do 

100 cm, 

70 m - dla tkanin wyk ończonych o szerok ości po
wyżej 100 cm oraz dla tka nin z przędz odpadkowych, 
welwetów i texasów, 

40 m - dla tkanin typu frotte. 

W part ii tkanin dopuszcza się 5% sztuk krótszych 
o długości nie mniejszej niż 20 m. 

3.2. Długości resztek') - bez względu na asortyment 
tkanin i szerokość: 

grupa I - powyżej 10 do 20 m, 
grupa 11 - powyżej 2 do 10 m. 

1) Jeżcl i uzgodnienia pomiędzy producentem i odbiOrcą n ic po
qanawiają inaczej. 

KO N I EC 

ZAŁĄCZNIK 

CHARAKTERYSTYKA DOPUSZCZALNYCH BŁĘDÓW 

Numer indeksu i nazwa błędów w u Blędy umiejscowione "' J ednostka mia ry Ro Lproszonc PN-73/ P-06709 
niezasadni c ze zasadnic?C 

l 2 3 4 5 6 

03 1 Zabrud7enia jedno nitkowe osno- mm powyżej :m do 200 powyżej 200 do krótkie odci nki ;a-
wowe') 1000 - brudton ych nJtek 

na calq p0 11 icr1ch-
n i ' 'tuk i 

081 Blizny jedno nitk owe osnowowe' ) -
160 Przeprężone nitk i osnowy 

031 Za brudzenia jedno nitkowe wąt- mm powyżej 30 do po- powyżej polowy kró tkie odcinki no-
kow.: IO":Y s?c rokości szerokości tkaniny brud70nych nitek 

tka ni ny na calcj po wicr?Ch-
ni tkaniny 

064 Podwójnc nitki wątkowe powyżej 30 do pel- - -
083 Blizny wątkOWl' n.:j S7erokości tka-
160 Przeprężone nitki wątku niny 
120 NieprawicHo wy pr7eplot pojcdyń-

czych nitek wątkowyc:h 

050 Pomieszania' ) pas wątkowy o sze- pojedync:tc nit ko 
- ma lo widoc7nc rokośc:i . mm do 5Q2) - występujące na c a-
- wyraźn ic widOC7JlC - do 502) lej powierzchni 

170 Roz rzed Le n i a ' ) pas wą tl..owy o sze-
180 Zagę;zczenia 1) rok ości . mm 

Zwięks7cnie odchyl ki w liczbie ni-
tek wątk u 

- powyżej 10 do 15% d o lO - -
- powyżej 15% - do lO 

040 P lamy1) najdl użs7y wymiar. 
032 Zabrudzenia wielonitkowe') mm 

- malo widoczne d o 30 powyżej 30 d o 100 -
- wyrażnie widoc7nc d o lO powyżej lO do 30 

040 P lamy oliwne i rdza\\ e 
140 Dziury - d0 20 -

Zgrubienia mm powyżej lO do 50 powyżej 50 do 100 -
06 1 - pojedynczych n it ek powyżej 

t rzykrotnej średnicy' ) 

062 - sk rętk i 

063 - obsunięcia 

065 - naloty 



Załącznik do BN-9017533-{)6 

cd. tablicy 

Numer indeksu i nazwa błędów wg 
Jednostka miary 

Błędy umiejscowione 
Rozproszone p -73/P-{)6709 

niezasadnicze zasadnicze 

l 2 3 4 5 6 

082 Blizny osnowowe wielenit kowe mm do lO powyżej 10 do 50 -
131 N ieprzcplcccnia osnowowe wie-

lonitkowc 

090 Rozsunięcia - - - występujące na po-
100 Pa rki wierzchni o niewicl-

kim natężeniu 

131 Nicprzcpk cenia osnowowe poje- mm do lO powyżej lO do 100 -
d ynczych nitek 

132 N icpr7cplcccnia wątkowe') pas wątkowy o sze- do 50 - -
070 Pętclki 1 ) rokości , mm 

201 Zniekształcenia powierzchni okry- najdłuższy wymiar, - do 150 nierównomierna 
i wy mm wysokość pętelek 

202 - nicrównomierna wysokość pę- występująca na ca-
te lek i niewystępowanie pętc- lej powierzchni tka-
lek niny 

210 Nieprawidłowy raport barwy psu- - - każdy przypadek -
jący wygląd tkaniny l 

281 ierównomicrność barwy - - - występujące na ca-
282 Pasiastość i odcienie lej powierzchn i 

w miarę równo-
miernie o niewie l-
kim natężeniu1} 

323 Uszkod zone brzegi. rozsunięcia - - - uszkodzenie tkani-
i dziury ny przez rozpin kę. 

każdy metr liczy się 
za l błąd 

330 Znie kształcone brzegi lub krajki ' ) mm do 200 powyżej 200 do występujące na ca-
35 1 1000 lej długości 
352 

Plamy i 7abrudzenia w tkaninach przeznaczonych do bie lenia i druku mogą być zapierane po uzgodnieniu z odbiorcą, przy czym śła-
dy po spraniu nic traktuje się jako błąd. 

Krajki w tkaninach surowych bawełnianych i bawełnopodobnych powinny być zbudowane wg zasad określonych w BN-89/7533-07. 
1) W pr7ypadku gdy długość błędu przekracza dopuszczalną wartość błędu zasadniczego, każdy następny odcinek stanowiący wielo-

k ro t no~ć liC?ony jest jako kolejny błąd 7asadniczy. 
2) W tkan inach 7 przędz od padko wych do 200 mm. 
1) W teksasach ścieralnych barwnie tkanych błędem rozproszo nym jest występująca na całej powierzchni w miarę równomiern ie in-

tensywna zmiana natężenia odcienia barwy. 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucja opracowująca normę - Cent ra lny Ośrodek Badaw- 3. Normy i dokumenty związane 
PN-73/P-{)6709 Tkaniny. Błędy czo-Rozwojowy Pr7cmysłu Bawełnianego, Łódź . 

3 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/7533-06 
a) ?mieniono liC7bę s topni ja kości z 2 na 3, 

BN-89/7533-07 T kaniny bawełniane. Krajki. Zasady budowy 
Branżowe zasady budowy i aktualizacji Kodu T owarowo-Materia-

b ) w charakterystyce dopuszczalnych błędów zlikwido wano po
d7iał na tkanin y L przędz czesa nych i zgrzeblonych. 

c) wprowadzono zmiany w długościach sztuk, 
d) wprowad7ono długości resztek. 

lowego KTM. Zjednoczenie Przemysłu Bawełnianego, Łódź: 1976. 

4. Autor projektu normy - mgr inż. Ha lina Turza - Centralny 
Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego, Łódź. 


