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1. WSTEP

1s1. Przedmiot normy., Przedmiotem normy sg stopnie JakoSci przgdzin baweinianych 1 baweinopodobnych

typu Malimo i Malipol, objgtych SWW podbrana 2064, przeznaczonych do obrotu za posrednictwem organi-

zacjl handlowych, z wytaczeniem dostaw do zakiadéw przemysiowych,

1.2, Dokumenty zwiazane

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom III. GUS, Wydewnictwo Katalogébw i Cennikdw, Warszawa 1968

2.1, Podstawy stopniowania, Rozréznia sig cztery stopnie jakosci:

2, STOPNIE JAKOSCI

a) zgodnodci wyglgdu i wykoriczenia przedziny z uzgodnionym wzorcem,

b) wielkoéci odchyiek technologicznych 1 usytkowych wskaZnikéw jekosci wymienionych w 2.2,

¢) liczby bledéw scharakteryzowanych w tabl. 1, a opisanych w zalgcznlku, stwierdzonych na okre$lo-
nej dlugoéci przedziny.

1, 2, 3 1 4 w zaleznodel od:

Tablica 1, Charakterystyka bledéw wystepu ch na powierzchni uzytkowej przedzin typu Malimo i Malipol
Umiejscowienie
Nr rzygzi Nazwa bledu J‘:;‘::tka Rozproszone
PEER v ¥ niezasadnicze zasadnicze
1 2 3 4 5 6 7
1 Malimo zgrubienia cm 145 = 5 powyzej 5 do 10 -
Malipol LA
krétkie odcinki za-
Malimo zabrudzenia pojedyficzych - brudzonych nitek
2 Malipol nitek en 3 W 40 posegkedrad de 23 osnowy i wagtku na
catej dlugosci
blizny osnowy wypelniajg-
cej i -
3 Ml o = Jjednonitkowe cm 5 = 50 povyte] Sg :: igg =
- wielonitkowa (2-3 nitek) cm 2+20 powyzej 2
blizny osnowy przeszywa-
Malimo Jjace] '
& Malipol - jednonitkowe cm 1+5 powiﬁe.‘l 5 do 10 -
= wielonitkowe cm do =
Malimo - N 0 -
5 Malipol zaszycla - cery cm 2+ 10 powyzej 10 do 5
od 5 do pelne] - -
6 Malimo blizny watkowe cm srerskuiei
Malimo ' & 0 wystepujgace na ca-
7 Malipol znieksztalcenia cm . 5+ 10 powyzej 10 do 3 tej dlugofed
Malimo znieksztalcony lub uszko- - wystepujacy na ca-
8 Malipol dzony brzeg : on doy; 30 lej dlugosci
7 Malimo
z 1 d -
9 Malipol naderwania cm do 1 powyze] o 3
Malimo - FY 2
10 Malipol dziury cm o 2
Centralne Laboratorium Przemysiu Bawetnianego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Bawetnianego dnia 2 grudnia 1971 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4)
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cd, tabl, 1
Umiejscowienie
Nr r:ysz:l Nazwa bledu Ja::::tka Rozproszone
PERCRS ¥y niezasadnicze zasadnicze
1 2 3 4 > 6 7
L J
Malimo plamy - kazdy przypadek - -
1 | Malipol of o cm do 1 powyted 1 do 5 o,
= inne
Malimo - - wystepujace na
12 | Malipol aldy - calej dtugosci
13 | Malipol faldy przeszyte em 143 powytej 3 do 7 -
Malimo
14 Malipol pasy w szerokosci em do 5 powyzej 5 do 20 -
Malimo nieprawidlowy raport % wystepujgcy na
15 | Malipol barw o 2% RovFSad: 5 do 28 catej diugoéci
nieprawidiowy druk
16 ::ﬁz:l - mato widoczny - - - wystepujgcy na
- psujgcy wyglad cm do 5 powyzej 5 do 20 catej diugosci
Malimo - - - wystepujgca na
17 Malipol nieréwnomiernoéé barwy cate] dlugosei
Malimo niezadrukowany brzeg do wystegpujgcy na
18 | yalipol 2 om w glab przgdziny cm do 10 povyted 10 do 40 calej dtugosei
skosy 1 tuki = wystepujace na
- w przgdzinach o szero=- calej dlugosci
19 | Malimo koéci do 90 cm cm 5+9 powytej 9 powyzej 8
= w przedzinach o szero-
kosci powyzej 90 cm cm 6 + 100 powyzej 10 powyzej 9
2.2, Charakterystyka stopni Jjakodci - wg tabl. 2.
Tablica 2, Stopnie jakosci
Jakosé
Podstawy charakterystyki
1 2 3 4

Zgodnosé 2z wzorcem

przedzina zgodna

przedzina niezgodna

~ dopuszczalna odchylka
Odchytki wskaZnikéw jakosci: Bvioknzona nadiwytats
- szerokosci: dwukrotnie trzykrotnie
Wg' norm przed- -
- cigzaru (masy jednostkowej) miotowych lub | dwukrotnie trzykrotnie
uzgodniefi po-
Kurczliwosé: miedzy produ- |wartosé wskafnika zwigkszona najwy-
centem i od- tej ot
- przy wskafniku powyze] 2,5 do 6% biorca 12 3/4 144
- przy wskagniku powyzej 6% 1/4 1/2 34
wartosé¢ wskafnika zmniejszona najwy-
Odpornoéé wybarwieh 2ej ot S
1 stopten?) [1stopies?)| 2 stopmie’)
Dopuszczalna liczba bledéw ) .
a) na dlugosci 16 m przedziny szerokosci 90 cm bledy:
niezasadnicze 4 7 11 20
zasadnicze ’ 1 1 2 5
rozproszone 0 - 1 2
b) na dlugosci 12 m przedziny szerokosci powyzej 90 cm bledy:
niezasadnicze 4 8 12 20
zasadnicze 1 2 3 5
rozproszone o] - 1 2

zasadniczy.

Za blad zasadniczy, tam gdzie jest on dopuszczalny, a nie wystapil, moga byé przyjete dwa bledy niezasadnicze.
W sztukach o wiekszej dlugosci, niz podano w tablicy, liczba bledéw moze by¢ odpowiednio wigksza.

Dwa biedy niezasadnicze wystepujace w odleglosci nie wigkszej niz 410 cm nalezy liczyé za jeden blad.
Blad niezasadniczy i zasadniczy, wystepujace w odleglodci nie wigkszej niZ 10 cm, naleiy liczyé jako jeden blad

1) Fie mniej jednak niz 2 stopnie, jezeli uzgodnienia pomigdzy dostawcg i odbiorca nie postanawiajg inaczej.
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2.3. Ustalenie stopnia jako$ci., Na podstawie wynikéw badar laboratoryjnych sztuk reprezentujgcych
partig, oraz stwierdzone] liczby blgdéw wg 2.2 nalezy ustalié stopled Jakodci kazde) sztuki przedziny.

W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpowiadejgeych rdéznym stopniom jakofoi nalezy ustalié stopled
Jakosci wedlug cechy kwalifilujgce] sztuke do stopnia najnizszego.
EONIEC
Zalgeznik

do BN=71/7532-03

NAZWA I OPIS BLEDOW

Nr Nazwa biedu Opis
1 | Zgrubienia wyratne widoczne powigkszenie Srednicy nitki powyiej trzykrotnej Srednicy nominalnej
na skutek niewlasciwego procesu przedzenia, niedoprzedu i niewlasciwego przykrecania
2 | zabrudzenia zabrudzone odcinki przedzy w przedzinie na skutek nieprzestrzegania czystosci w prze-
dzalni
3 Blizny osnowy wypel- brak w przedzinie Jednej lub kilku nitek osnowy wypelniajgcej na skutek ich zerwania,
niajacej jezeli osnowa wypelniajgca tworzy efekt prawej strony przedziny
brak w przgdzinie jednej lub kilku nitek osnowy przeszywajacej na skutek ich zerwania
Bliz sn
4 szyvzgq:ajowy pree (wytamanie igiel) lub nieprzeszycia osnowg przeszywajaca jednej lub kilku nitek z po-
) wodu zlego ustawienia elementéw iglowych
5 | Zaszycia = cery zaszycia i cery blizn osnowy przeszywajgce]
brak w calej szerokosci lub na jej czeéci nitki wgtku wskutek wylamania igiel wgtko-
6 | Blizny watkows wych, wadliwego ustawienia ukladacza wgtku, zerwania lub wyrobienia wgtku lub niewlas-
ciwego wprowadzenia wgtku w ukladacz
7 | zZnieksztalcenia zmarszczenia, sfaldowania na powierzchni przedziny oraz znieksztalcenia przeszywan
wskutek zaciggnigcia oczek lub wyciagnigcia osnowy wypeilniajgcej
Znieksztatcony lub brzeg przedziny pomarszczony, falisty, majgacy nieprzeszycia wgtku lub podkladki przez
8 uszkodzony brzeg brzegowg nitk¢ osnowy na skutek spadnigcia wgtku z igiel lub wadliwego ustawienia
szerokoscl ukladacza watku =
9 | Naderwania przecigty lub rozdarty brzeg przedziny
10 | pziury miejscewe wyrwy, przebicia lub przeciecia przedziny na skutek mechanicznych uszkodzes,
y dziatania zbyt mocnych Srodkéw bielgcych, grzybkéw lub bakterii
miejscewe zabrudzenia oraz zmiany barwy na skutek zaprudzenia prze¢dziny oliwg, smarem
lub rdzg, zalania wodg, pryskania lub rozpylania barwnikéw, zabrudzenia maszyn, zwigk-
11 Plamy szenla miejscowego powinowactwa do barwnikéw, barwienia lub drukowania przedziny z
miejscami wilgotnymi, rozmazywania barwnika £le utrwalonego, rozwoju grzybkdéw i bak-
terii :
12 | Fatay miejscowe zaprasowania podiuzne lub poprzeczne nie ostabiajgce przedziny na skutek
nieprawidlowego prowadzenia w maszynach wykorczalniczych
Fald: miejscowe zgrubienia na skutek przeszycia runem sfaldowanej w procesie wykodczenia lub
13 Aidy pranszyte podwinietej na maszynie podktadki
smugi i pregi poprzeczne o odmiennym odcieniu barwy na skutek uzycia przgdzy o rdéznej
14 | Pasy w szerokosci grubosci, skrecie, z réinych partii oraz rozrzedzenia i zaggszczenia na skutek nie-
¥ wiadciwe] szybkoseci ukladacza watku, zlego naprezenia watku i niewlasciwego naprezenia
przedziny
15 Nieprawidlowy raport znleksztalcenie barwnego wzoru prz¢dziny barwnie przeszywanej wskutek niewlasciwego
barw przewleczania nitki osnowy do igiel lub wprowadzenia niewlasciwego koloru przedzy
niewlasciwe pokrycie czeéci wzoru drukarskiego, niezadrukowane miejsca, znieksztalce=
16 | Nieprawidiowy druk nia wzoru na skutek wadliwie prowadzonego proc;su drukowania
malo widoczne zmiany natezenia lub odcienia barwy w przedzinie na skutek nieprawidlo-
17 | Mieréwnomlernosé barwy wego barwienia, stosowania nieodpowiedniej wody do proceséw wykoriczalniczych
18 Niezadrukowany brzeg niepokfycie brzegu przedziny wzorem drukarskim na skutek jej podwiniecia w procesie
wykoficzenia -
nieprostopadle polozenie nitek ukladu osnowego do nitek ukladu watkowego wskutek nie-
19 | Skosy i tuki réwno zszytych korcéw sztuk lub nieprawidlowego prowadzenia przedziny w maszynach
wykodczalniczych

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1982; zmieniono grupe katalogows.



