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Grupa katalogowa 0810

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace kalkomanii adhezyjnej, sto-
sowanej do oznaczania rysunkéw, do wykanania na-
pisébw, np. na kalce technicznej, papierze itp.

1.2. Okreslenia.

1.2.1. kalkomania adhezyjna — kalkomania o dowol-
nym rysunku, jednobarwna, nadrukowana odpowied-
nimi farbami i klejem adhezyjnym na folii polietyleno-
wej.

1.2.2. Pozostate okreslenia — wg BN-76/7414-01/00.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od tresci rysunku i zwig-
zanego z tym sposobu naniesienia warstwy kleju adhe-
zyjnego rozréznia si¢ rodzaje kalkomanii adhezyjne;j:

— literowo-cyfrowo-znakowa (warstwa kleju nanie-
siona jest w postaci mlkropunktow na calym arkuszu),

— powierzchniowa (warstwa kleju naniesiona jest
w formie ciagglej na kazdym elemencie oddzielnie).

2.2. Wielko$ci. Kalkomania ,Kalgraf* jest zbywana
w postaci arkuszy o formacie A4. Kalkomanig¢ litero-
wo-cyfrowo-znakowa produkuje si¢ na formacie A4
w ramach powierzchni druku 188 X 273 mm. Litery
i cyfry lub znaki drukuje si¢ w wielkosciach od 8 do
72 punktow.’

Elementy kalkomanii powierzchniowej produkuje si¢
w wielko$ciach nie przekraczajagcych 188 X 273 mm,
o szerokosci linii od 0,25 do 7 mm i odleglosci pomie-
dzy liniami nie mniejszej niz 0,3 mm.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Kalkomanie litero-
wo-cyfrowo-znakowa nalezy oznacza¢ na kazdym arku-
szu, podajac: kolejno ‘nast¢pujace dane:

a), symbol kroju pisma, wg katalogu WZG ,Kalko-
mania®, sktadajacego si¢ z trzech cyfr od 001 — 999;

b) zawarto$¢ arkuszy, oznaczong cyfrg od 1 do 9 wg
ponizszego wykazu:

1 — majuskuty,

2 — minuskuty,

— majuskuty + minuskuty,
— majuskuty + cyfry,
minuskuty + cyfry,
— majuskulty + minuskuly + cyfry,
— cylry,
8 — ornamenty,
9 — znaki techniczne,
c) liczbg arkuszy stanowigcych komplet, cyframi od
1 do 9 wg katalogu WZG ,Kalkomania“,
d) barwa farby, cyfra od 1 do 9 wg ponizszego
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wykazu:
1 — czarna,
2 — biatla,
3 — czerwona,
4 — niebieska,
5 — z6ha,
6 — zlota,
© 7 — zielona,
8 — pomaranczowa,
9 —

e) wielko§¢ pisma (czcionek) w punktach od 8 do
72 — wg PN-70/P-55010,

f) numer normy przedmiotowe;.

Kalkomani¢ ramkowa, wykonang wg wzoru zama-
wiajacego oznacza si¢ przez podanie numeru zlecenia.

2.4. Przyktad oznaczenia kalkomanii literowo-cyfro-
wo-znakowej o pi$mie kroju paneuropa pétgruba (001),
zawarto$ci: majuskuty + minuskuty + cyfry (6), kom-
plecie sktadajacym si¢ z jednego arkusza (1), wykonanej
w barwie czarnej (1), o wielkosci czcionki rownej
36 punktow:
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3. WYMAGANIA

3.1. Material. Do produkcji kalkomanii stosuje si¢
folie polietylenowe oraz odpowiednie farby i klej adhe-

zyjny.

3.2. Pozostate wymagania — wg BN-76/7414-01/00.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Do przektadania arkuszy kalkomanii
nalezy stosowac papier sylikonowy. Pozostate wymaga-
nia dotyczace pakowania — wg BN-76/7414-01/00.

4.2. Przechowywanie. Arkusze kalkomanii nalezy
przechowywa¢ w zamknigtych pudetkach w pozycji pio-
nowej. Pozostale wymagania dotyczace przechowywa-
nia — wg BN-76/7414-01/00.

4.3. Transport — wg BN-76/7414-01/00.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badai — wg BN-76/7414-01/00.
5.2. Grupy badai — wg BN-76/7414-01/00.

5.3. Przygotowanie do badan — wg BN-76/
7414-01/00.
5.4. Sposob pobierania prébki — wg BN-76/
7414-01/00.

5.5. Poziom Kkontroli — wg ‘BN-76/7414-01/00.

5.6. Wadliwos¢ .dopuszczalna wg BN-76/
7414-01/00.

5.7. Wybor i stosowanie planéw badania — wg BN-76/
7414-01/00.

5.8. Opis badan

5.8.1. Sprawdzenie oddzielania od podioza. Przeno-
“szony znak nalezy przylozy¢ do powierzchni papieru
strong matowa i przycisnag¢ silnie palcem, nastgpnie
przyrzadem, ktory przyktadowo pokazano na rysunku,
pocieraé¢ lekko znak réwnoleglymi ruchami, obejmujac
tez powierzchni¢ wokét. Pod wplywem pocierania po-
wierzchnia znaku matowieje w widoczny sposob, co jest
rownocze$nie dowodem, ze zostata przeniesiona na

podioze. Ostroznie zdjgé folig, ktéra- powinna zejsé
latwo, bez znieksztalcenia znaku.

M
[BN-T777414-01/01]

W przypadku kalkomanii powierzchniowej wystarczy
potrze¢ czg$¢ rysunku, a pozostaly czgs¢ silnie przy-
cisng¢ do podioza. Warstwa folii powinna tatwo zej$¢
z calego znaku, bez jego znieksztalcenia lub pokru-
szenia si¢ farby.

W celu pelnego zamocowania znaku, po przeniesie-
niu mozna go potrze¢ silnie gladka strona papieru
zabezpieczajacego.

5.8.2. Opis pozostalych badan
7414-01/00.

5.9. Ocena wynikow badan w poszczegblnych grupach
— wg BN-76/7414-01/00. -

5.10. Ocena partii — wg BN-76/7414-01/00.

5.11. Zaswiadczenie o wynikach badain — wg BN-76/
7414-01/00.

5.12. Wymagania dotyczace prawidlowego zastosowa-
nia kalkomanii. Kalkomania adhezyjna pokryta jest
cienka warstwa kleju, ktorag nalezy chroni¢ przed zanie-
czyszczeniami 1 nie dotykaé palcami.

Arkuszy nie zginad.

Niewlasciwie naniesiony znak mozna usuna¢ jedynie
z podioza twardego (np. kalki technicznej) przez ,od-
bicie“ go, np. na ta$mie samoprzylepnej typu ,,Collex*.
W tym celu ta$me nalezy przykleié na wadliwie nanie-
siony znak, lekko przycisngé i zdja¢ tasmeg.

Do kazdej paczki producent powinien dotaczy¢ infor-
macj¢ dotyczaca prawidtowego uzytkowania kalkoma-
nii. :

wg BN-76/

INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Szkia i Ceramiki,
Filia Pruszkéw.
2. Normy zwigzane
BN-76/7414-01/00 Kalkomania na zimno. Ogoblne wymagania i ba-
dania

3. Symbol wg SWW — 2713-51.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: wrzesien 1985, bez zmian.



	BN_77_7414_01_01001
	BN_77_7414_01_01002

