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NORMA BRANZOWA

BN-81

CZESCI
MASZYN

Wkrety lotnicze
ze tbem stozkowym

1112-13

Grupa katalogowa 0515

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wkrety ze

tbem stozkowym, z gwintem na czeséci dtugosci

trzpienia ,

stosowane w konstrukcjach lotniczych.

2. Rodzaje, W zaleznosci od ksztattu wgtebienia do wkre-
cania rozréznia sie dwa rodzaje wkretéw:
- z wgtgbieniem krzyzowym - bez wyréznika,

- z rowkiem prostym - Py

3. Przyktad oznaczenia

a) wkretu z wgtebieniem krzyzowym, z gwintem M6 i diu-

Dla toczenia

goéci | = 20 mm, ze stali H17N2;

WKRET M6x20-H17N2 BN-81/1112-13
b) wkretu z rowkiem prostym, z gwintem M5 i dtugosci
=18 mm, ze stali 30 HGSA, z powtoka kadmowa (Cd):

WKRET P M5x18-30HGSA-Cd BN-81/1112-13

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tabl, 1, Zalecane za-

od rodzaju wkretéw

kresy gwintu wkretéw, w zaleznosci

i gatunku materiatu - wg tabl, 2 na str, 3.
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Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego
i Silnikowego PZL dnia 22 grudnia 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1982) poz.11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982

Druk Wyd Norm W-wa, Ark. wyd 0.55Nakt 600+55Zam. 583/82

Cena zt 8,00



2 BN-81/1112-13

Tablica 1
3 M1 M1, 4 M1,6 M2 M2,5 M3 M4 MS M6 M8 M10
- = = s = - - " MBx1 [ M10x1
d1(h12) 1 1,4 1,6 p 2,5 3 4 5 6 8 10
D 2,2 3,2 4,4 5 5,8 | 8 e,5 |11,5! 15,5 {19,5
D, 1,9 2,9 4 4,7 5,4 7,5 9 1 14,8 | 18,8
k 0,7 1 i3 1,4 i, % %2 2,5 |3 4 5
n 0,32 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2
t 0,3 0,4 0,5 0,7 0,8 1 1,3 (1,5 | 2 2,5
R ‘0,33‘) 0,3 0,5 0,8
b 3 4 5 6 8 9 10 12 14 18
Wagtebienie krzyzowe | Nr = = - = = - 2 3 4
wg PN-67/M-82084 |-
r" " . - - - - 1,7 2,3 |24 [ 3,4 |a,3
1 Orientacyjna masa 100 sztuk wikretdw stalowych, Kﬂg)
5 0,003 T |
p—
6 0,008 !
7 6,004 ; 0,014
8 0,011 | 0,015
9 0,012 | 0,016 | 0,024
10 0,013 c;,oné 0,026 0,17
11 32,019 | 0,029 =
12 l 0,020 | ©,031 0,052 | 0,070 0,20 | 0,29
14 ' 0,036 0,060 { 0,081 | 0,15 0,251 0,34 0,65
16 0,041 0,069 | 0,003 | 0,317 0,26 | 0,38 0,75
18 0,046 0,077 | 0,104 | 0,19 0,29 | 0,43| 0,80 | 1,30
20 0,085 | 0,115 | 0,21 0,321 0,47| 0,88 | 1,42
22 0,004 | 0,126 | 0,23 0,351 0,51| 0,95 | 1,55
24 0,102 | 0,137 | 0,25 0,381 0,56{ 1,03 | 1,65
26 : 0,148 | 0,27 0,41 | 0,60} 1,11 | 1,78
28 ' 0,160 | 0,29 0,45 0,65{ 1,19 { 1,91
30 - 0,171 | 0,31 0,48 | 0,69] 1,27 | 2,03
32 ¢,33 0,511 6G,74] 1,35 | 2,15
34 ' 0,35 0,54 | 0,76! 1,85 | 2,28
36 0,37 0.57] 0,82| 1,51 | 2,40
38 11 *.}‘ 0,60 0,87 1,59 | 2,52
40 0,63, 0,91 1,67 | 2,65
g s
42 ©,66{ 0,96| 1,74 | 2,77
44 ) 0,69 ! 1,00/ 1,82 | 2,389
46 1,05/ 1,90 | 3,02
-
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cd, tabl, 1.
: M1 M1, 4 Mi1,6 | M2 M2, 5 M3 M4 Ms | M6 | M8 [Mio
- . = - - . - = - | M8x1 [M10x1
48 1,09] 1,98 | 3,14
50 1,14| 2,06 | 3,26
52 2,14 | 3,38
54 2,22 | 3,51
56 2,30 | 3,63
58 3,75
60 3,88
62 4,00

Zalecane dtugosci wkretéw 1 objete sa liniami grubymi,
1) Gigbokos¢ watgbienia krzyZowego,
2) Mase wkretéw mosieznych otrzymuje sig przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 1,08,

Mase wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje sie przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 0, 356.
3) Promies R dia wkretéw z gwintem do M2, nie powinien przekraczaé 0,3 mm,

_Tablica 2

Zalecane zakresy gwintu wkretéw
Gatunek
materiatu z rowkiem z wgtebieniem
prostym krzyzowym
45 M1 = M10 M4 = M8
30HGSA
30HMAZ M3 = M10
M4 = M10
H17N2
MO59 M4 = M8
M63 M1 £ M6
M4 = M8
\ PA7 M3 = M8 b

5, Materiat, Stale: 45 wg PN-75/H-84019;
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030; H17N2 wg PN-71/H-86020;
mosiadz MO59 i M63 wg F’N-77/H-B7025;

PA?7 wg PN-79/H-88026,

Stal 30HMAZ przeznaczona jest na wkrety
obrébka widrowa.

30HGSA

6, Wykonanie, Gwinty wkretéw do M2,5 2e stali4s,

30HGSA i 30HMAZ oraz mosiadzu MOS9 i M63 przed

Informacje dodatkowe

zeniem powtoki powinny byé zgodne z szeregiem tolerancji
i potozenia pola tolerancji - 6g, a M3 i wigkszych - 6e wg
PN-70/M-02113,

Gwinty wkretéw ze stali H17N2, mosiagdzu MOSg2 i MG3
oraz stopu aluminium PA7 powinny byé zgodne z szeregiem
i potozeniem pola ftolerancji - 6h wg PN-70/M-02113, Od-
miana wkretéw z otworem w trzpieniu - wg BN-80/1112-02,
Zakoiczenie i wyjécie gwintéw - wg BN-76/1110-06.

Dopuszcza sig po uzgodnieniu pomiedzy wytwérca | za-
mawiajacym wykonywanie .wkretéw o $rednicy d, odpowia-
dajacej Srednicy trzpienia pod nacinanie lub walcowanie
awintu,

Dopuszczenie powyzsze w przypadku wkretéw ze stali

30HGSA i 30HMAZ dotyczy tylko wkretéw z gwintem do M3,

7, Obrébka cieplna, Wkrety ze stali 30HGSA i 30HMAZ
powinny byé obrabiane cieplnie do R,, = 1180 £100 MPa

(120 10 kG/mmz). Wkrety ze stali H17N2 powinny byé ob-

stop aluminium k "
rabiane cieplnie do R = 930 100 MPa (95 +10 kG/mm ),ze
2
wykony wane stopu aluminium PA7 do R,, =370 MPa (38 kG/mm").
Dopuszcza sig przy hartowaniu izotermicznym  wkretéw
+2 +2
ze stall 30HGSA R,, = 1180 —122 MPa (120 _,3 kG/mmz).
nato- 8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04
KONIEC



4 Informacje dodatkowe do BN-81/1112-13

INFORMACJE DCDATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.

2, Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakos-
ci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewnai kwa-
soodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycz-
nej. Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600mm,
Tolerancje

PN-67/M-82084 Wgtebienia krzyzowe oraz zakonczenia
wkretakéw., Wymiary

RN-80/1110-02 Sruby wkrety i nakretki lotnicze, Odmiany
wykonania z otworami lub rowkami

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze, Wymagania i ba-
dania

BN-76/1110-06 Zakoriczenia oraz wyjécia i podcigcia gwin-

téw

3. Normy zagraniczne

ZSRR 3063A BogTel ¢ mnoraftHoh

Mapk 45

3064A bLouaTe ¢ moraiHo#
vmapkn 3OXTCA

3066A bLoaTsl ¢ moraitHoi
POMMHEBOT'O CIIaBa MapKu
3067A bBoaTtw ¢ norattHoi
mapok JI63Mr 1 Jc59-1
3070A Dourh ¢ noraiHo#
mapok J63Mr un Jied9-I

3071A bLoJaTe ¢ moTaiiHOMi
mapku 45
3072A DodaTe ¢ moTapHo#

Mapku SOXTCA
3074A DBOJATE ¢ moTaitHOMK
POMHHEBOI'O ChJaBa MapKu

I'OJIOBKO#
roJIOBKOM®
TOJOBKO}
AT u JUP
T'OJIOBKO#
r'oJOBKOR
rolI0BKO#t

roJIoBKOf}

I'OJOBKO

JAT u JNP

4, Symbol wg SWW - 0653-51, 0653-61.
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