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N O R M A B R A N ŻOW A BN-81 

CZ~ŚCI Wkręty 
MASZYN 

ze łbem 

1. Przean iol normy. Przedmiotem normy sę wkrę l y ze 

łbem s tożkowym, z gwin tem na części długości trzpienia, 

s tosowan e w konstrukcjach lotniczych. 

2. Rodza j e , W zależności od ksz ta łt u wgłębienia do wkr~ 

cania rozróżnia s i ę d wa r odzaje wkrętów: 

- z wgłębieniem kr zyżowym - bez wyróżnika , 

- z rowk iem prostym - p. 

3. Przykład oznaczenia 

a ) wkrętu z wgłębieniem kr zYżowym, z gwin tem M6 i dłu-

1112-13 
lotnicze 
stożkowym 

Grupa kata log owa 0515 

gośc i 1= 20 mm, ze s tali Hl7N2; 

WKRĘT M6x20-Hl7N2 BN- Sl/1112:13 

b) wkrętu z rowkiem prostym, z gwintem M5 i długości 

1= 18 mm, ze s tali 30 HGSA, z powłOkę kaanowę (Cd); 

WKR Ę:T P M5x18-30HGSA-Cd BN-81/1112-13 

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. 1. Zalecane za -

kresY gwintu wkrę tów , w za leżności od r odzaju wkrętów 

i gatunku materiału - wg tabl. 2 na str. 3. 

I BN-81f1t12 -131 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysł u Lotniczego 

i Silnikowego PZL dnia 22 grudnia 1981 r. 
jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1982 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 5 / 1982) poz.11) 

WYDAWNIC TWA NORMALIZACYJN E 1982 Orlik Wyd Norm W w a. Ark wyd 0 .55 Nakl 600 · 55Zam. 583/ 82 Cena z ł 8,00 



2 SN-8l/ l ll2-l3 

Tabl ica 1 

MI Ml,4 M l,6 M2 M2,5 M3 1\-14 ~-'5 M6 M8 M10 
d 

- - - M8xl Ml0x l 
1--------------1-----1-----1-----+_--- -'-+--- -t----t----t-----t---t----t---i 

d
1
(h 12) 2 2,5 3 l 1,4 1, 6 4 5 6 8 10 

D 2,2 3, 2 4,4 5 5 ,8 8 9,5 11,5 15,5 19,5 

1,9 2,9 4 I~, 7 5,4 7 , 5 9 11 14,6 19, 6 
---~I__----I--------- -------.I----+--~I__--4r--c--

k 0 ,7 I 1,3 1,4 1,7 2,2 2,5 3 4 5 
r----------------------+------~-----------_+-------~------+------~------~--~----J----~----4 

1,2 ~ 1,6 

-----~~----~----~~0-,-8---r-l---__1_~'~I--,3-1 1,5 ~----+-2-,-5~ 
II 0,32 0,4 0,5 O,Ó 0,8 2 

0,3 O, " 0,5 0 ,7 

R 0,33 '1 0,3 0,5 0 ,6 
r----------------------r------,-----,--------r----+-------4------r--------r-----~----+------~--~ I 5 6 6 9 ~ 12 b 

Wgłębienie krzyżowe 

wg PN-67/ M- 62084 

3 14 16 

Nr 
--~-.-- _r --------+----+---_---.--_-+------2' --- __ o 

t---+--f----T- '--~ -~ 

h 1) - " i 1--_________ -'--_-+-_ ___ -1 ______ ..1-______ '--__ ----- 1, '1 ~3 2~4 J,II 4,3 
------:2'""')+-------r -. ---- -----

Ori entacyjna masa 100 sL tuk \Nk r ęt6 ., ó lalowych, kC) , 

~---------5----__ ---+-0-,-00-3--+_----~I----~~-~~---·----+_----_r------~----1----+-----~---~ 
6 o,o~e I 

----- ------4-----~------+---~----+i -----~--~ 

1, 0 14 

----- 1------ - ---- ------+----~--l 
0,0 15 

-----1------+ 

0,0 16 0,024 I =+=' 
10 0,013 (J , O l ;-~~;; - --f----- ------ O, I ~J ---t------I--

r-------------t-----t-----t-.-----L---- r--------l-- -- -- --- --+----
-:>,0 19 I 0,029 

7 

6 0, 01 1 

9 0,012 

11 
r--------------t-----+- -- .---I-----+------ł----I----t------ł---+-~__i. ------1---

12 0 , 020 C,031 0,0520,070 0,20 0,29 

0,34 0,65 

0 , 38 0,75 

0 ,43 0, 80 1,30 

0, ,(17 0,88 1 , 42 

0,51 0,95 1,55 

0 , .56 1,03 I 1,65 t 
0,60 1,11 1,76 

r---------~~~~~_+------~-----'~----~-----r----- ---- -.----- -----+---~----~---

i -----+----- _~ ,036 0, 060 L~~ __ ~,15 0 , 25 

=1 
0,041 0,069 0, 093 0,17 0,26 

:~~~~~~~~~~~~_1-8~~_~~~~~~~~~~:~~--~ _ .. _~- =-. --r~;;-r-:,:;;- ~;;;~; -:-,~-- -~·~,~2~9~:~~~~::~~~~~::~~~~: 
__ ___ __. O, '" 0, ".:l~c'11-O-'3_2+----i---t--~ 

ł-________ 2_2 __________ +-___ r-_____ . ___ !. ____ . L. 0,094 0, 1_:~~~ ___ 0_,_3_5_+---ł---_+_--_i 
24 .. 0,102 0, 1307, 25 0 ,38 

26 0,148 0, 27 0,41 
I-------------------------r-------+-------+-------+----- - r-----. -4----~----~------+_--__; 

14 

16 

20 

28 ': 0, 1 ÓO 0,29 0,45 0,65 1, 19 1,91 

0, 171 0 ,3 1 O,4B 0,69 1,27 

C,:l 3 O, S: 0 , 74 1, 35 
~------------------~---~----_+------r_----_+---~------- r·----r --- o. 

34 0,35 0 , 54 0,7& 1,45 2,28 
---1----

36 0 ,37 0,57 0,82 1,51 2 ,40 
------r------- -

I 0,60 0,87 1 ,59 2 ,52 

l~-T J O'j 0,91 ',6' ',65 
42 --------1-----'r----- 1----- ;, 66 -;;;r-~-;,-;;, 

I--------:-:---------+---------<I-------+------+-----II------r~+--~ :, "I : : :::::t~~ 
~------------------__ ----~------~------~------+------+-------~'--------L--- , :J 

38 

40 



. BN-81/1112-13 3 

cd. tabl, l . 

MI MI,4 MI,6 M2 M2,5 M3 M4 MS M6 MS MIO 
! 

- - - - - - - - - M8xl MIOxl 

48 1,09 1,98 3,14 

50 1,14 2,06 3,26 

52 2, I~ 3,38 

54 2,22 3,51 

56 2,30 3,63 

58 3,75 

60 3,88 

62 4,00 

Zalecane długości wkręt6w ! objęte s~ liniąmi grubymi. 
1) Głębokoś ć wgłęb i en i a krzytowego. 

• 2.) Masę wkręt6w mos i ęinych otrzymuje s ię przez pomnoicnie masy wkrętów stalowych przez wsp6łczynnik 1,08. 
Masę wkręt6w ze stopu al <.mini um otrzymuje się przez pomnożenie masy wkrętów stalowych przez wsp6łczynni'" Ó,356, 

3) Promień R dla wkręt6w z gwintem do M2, nie powinien przekraczać 0,3 mm, 

Tabl ica 2 

Zalecane zakresy gwintu wkrętów 

Gatunek 
materiału z rowkiem z wgłębien iem 

prostym krzYiowym 

45 MI ~ MIO M4 ~ M8 

30HGSA 

30HMAŻ M3 ~ MIO 
M4.;. MIO 

HI7N2 

MOs9 M4.:. M8 

M63 MI ';'M6 

PA7 M3 ~ M8 
M4 7 M8 

I 

5. Mater i ał. Stale: 45 wg PN-75/H-S4019; 30HGSA 

i 30HMAŻ wg PN-12/H-84030; HI7N2 wg PN-71/H-8602\>; 

mosi~dz M059 i M63 wg PN-77/H-870"2s; stop aluminium 

PA7 wg PN-79/H-88026. 

Stal 30HMAŻ przeznaczona jest na wkręty 

obr6bk~ wi6row{l. 

wykony w ane 

6, Wykonanie, Gwinty wkręt6w do M2,s te stali 45, 

30HGSA i 30HMAŻ oraz mosi{ldzu MOs9 i M63 przed nało-

żen iem powłoki pow inny być zgodne z szeregiem tolerancj i 

i pOłożen i a pola tolerancji - 6g, a M3 i wil'kszych - 6e wg 

PN-70/M-02113. 

Gwinty wkręt6w ze stal i HI7N2, mosl{ldzu M059 i MS3 

oraz stopu aluminium PA7 powinny być zgodne z szeregiem 

i położeniem poi" rolerancji - 6h wg PN-70/M-02113, Od

miana wkręt6w z otworem w trzpieniu - wg BN-80/1 I 12.02, 

Zakończenie i wYjście gwintów - wg BN-76(f110-06, 

Dopuszc za sil' po uzgOdnieniu pomiędzy wytw6rc{l i za

mawiaj~cym wykonywanie , wkręt6w o śrea,icy d1 odpowia-

daj i'cej ś rednicy trzpienia pod nacinanie lub 

g wintu, 

walcowanie 

Dopuszczenie powyższe w przypadku wkręt6w ze stal i 

30HGSA i 30HMAŻ dotyczy tylko wkręt6w z gwintem do M3, 

7. Obr6bka cieplna , Wkręty ze sta l i 30HGSA i 30HMAŻ 

pow inny być obrabiane c i eplnie do Rm a 1180±100 MPa 

(120 :t10 kGjmm
2

) , Wkręty ze stal i HI7N2 powinny być ob

rabiane ciep.lnie do R m = 930 ±IOO M;a (95 ±IO kGjmm
2
),ze 

s topu aluminium PA7 doRm ~370 MPa (38 kGjmm
2
). 

Dopl,lszc za się przy hartowaniu izoterm'cznym wkręt6w 
+250 +25 2 

zestali 30HGSA Rm = 1180_
100

MPa (120_ 10 kG/mm ), 

8, Pozostałe wymagan ia i badania - wg B'J-76/J II 0-04, 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodalkowe do BN-Bl/1112-13 

INFOR,VIACJE D O DA TKOWE 

l, In s t y tuc ja opracowuj"ca normę Instytu l L o tn ic t wa , 

Warszawa. 

2 , N o rmy zwi"zane 

PN - 7 5/ H-B4019 Stal węglowa kons trukc yjna wy ż szej jakoś 

ci ogó lnego przeznacz eni a , Gatunki 

PN - 7 2/ H-B4030 Stal e stopow e konstrukcy j n e . G a tunki 

P N-71 / H-B6020 Sta l odporna na korozję (ni e rdzewn a i k wa

soodpo rna ), Gatunki 

P N-77/H-B7025 Mosię dz do przeróbki pla s tycznej . Gatunki 

Pf',;-79/H-BB026 Stopy a lumin i um do prz eróbki 

nej . Gatunki 

p last ycz-

P N-70/M-02113 G winty m e tryczn e o ś re dni cach 1 do 600 mm. 

Tolerancje 

PN-67/M-B20B4 Wgłębienia kr zyżowe oraz zakończenia 

wkr ętaków . W y m i ary 

B N-BO/ l 110-02 Śr uby wkręty i nakrętki lotnicze. Odmiany 

wykonania z otw orami lub row k ami 

BN-76/11 10-04 Śruby i wkręty lotni c z e . Wymaga nia ba-

dania 

BN-76/1110-06 Zakończenia ora z wYjścia i pOdc i ęc ia g w in 

tów 

3. Norm)! zagranic zne 

ZSRR 3063A GOJ1Tbl C 110 'ra~HO~ rOJlOBKO~ 

MapKI1 ,15 

3064A l ;OJlTbl C 110Ta~HO~ rOJlOBKO~ 

MapKI1 3C';;TCA 

3066A GOJlTbl C rrOTrutHO~ rOJlOBKO~ 

p OMI1HeBOrO CI1JlaBa Ma~KR ,UHT H ,llHP 

3067A B OJlTbl C 110Ta~HO~ rOJlOBKO~ 

MapO K Jl63fh H Jlc59- 1 

3070A GOJl'l'bl C 110TrutHO~ rOJlOBKOt! 

MapOK J163fh 11 Jlc59- 1 

3071A GOJlTbl C rroTrutHOt! rOJlOBKOt! 

MapKI1 45 

3072A [)OJl 'rbl C rrOT~O~ rOJlOBKO~ 

MaUKI1 30XTCA 

3074A ÓOJITbI C 110TrutHOt! rOJIOBKO~ 

pOMI1He B OrO CI1JlaBa UapKH ,UHT H . ,nID' 

4. S)!mbol wg SWW - 0653-51, 0653-61. 

H3 CTaJIH 

H3 CTWIH 

Jl!3 .IlYpaJI 

H3 JlaTyHH 

1013 JlaTYHH 

H3 CTaJIJI! 

H3 CTaJIH 

1013 ~aJI 
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