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Maszyny rolnicze TECHNIKA 
ROLNICZA 

Podział czasu pracy 
Symbole i określenia 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy ~ą 
symbole i określenia poszczególnych elementów 
czasu pracy maszyny rolniczej. 

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowią
zuje w zakresie badań eksploatacyjnych maszyn 
rolniczych. 

2. SYMBOLE I OI{RESLENIA 

2.1. Czasy podstawowe 

2.1.1. Efektywny czas pracy T1 - czas, w ciągu 
którego maszyna obrabia lub przetwarza (zgodnie 
z przeznaczeniem) przedmiot pracy, a jej zespoły 
robocze znajdują się pod obciążeniem. 

Czas efektywny obejmuje również czas zużyty 
na nawroty, 'załadunek lub wyładunek materiału, 
jeżeli czynności te nie powodują przerwania pro
cesu technologicznego wykonywanego przez ma
szynę. 

2.1.2. Czas pomocniczy T2 = T21 + T22 + T23 

2.1.2.1. Czas nawrotów T21 - czas potrzebny na 
wykonywanie nawrotów na końcach pola, podczas 
których proces technologiczny (wykonywany przez 
maszynę) ulega prz.erwaniu . 

2.1.2.2. Czas przejazdów jałowych w miejscu 
pracy T 22 - czas zużyty na jałowe przejazdy w 
miejscu pracy (np. przejazd z sadzarką ziemnia
ków do przyczepy z sadzeniakami i powrót n3 
miejsce, w którym przerwano pracę). 

2.1.2.3. Czas przestojów technologicznych T 2a -

czas zużywany na wykonywanie czynności związa
nych z r ealizowanym przez maszynę procesem 
technologicznym , np. napełnianie i uzupełnianie 

zbiorników materiałem technologicznym (nasio
nami, wodą, nawozami itp.), uzupełnianie braku
jącego sznurka, wyładunek zbieranego materiału 

(zboża, siana, ziemniaków itp.), podnoszenie i 
opuszczanie znaczników, wymiana przyczepy itp. 
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2.1.3. Czas obsługi technicznej T3 =T31+ T32 + 
+ T33 

2.1.3.1. Czas codziennej obsługi technicznej T31 

- czas zużywany na codzienną obsługę technicz
ną w zakresie przewidzianym w instrukcji obsługi 
maszyny: czyszczenie, smarowanie, napełnianie 

zbiorników paliwa i chłodnic, dokręcanie połącz e11 

śrubowych itp . 

2.1.3.2 . . Czas przygoto'\\•ania maszyny do pracy 
T32 - czas potrzebny na uruchomienie i podgrza
nie silnika maszyny samojezdnej, zmianę położe
nia maszyny -(transport - praca), przystosowanie 
maszyny do wykonania innego rodzaju czynności 

roboczych, przyczepianie (zawieszanie) i odczepia
nie maszyny itp. 

2.1.3.3. Czas przeprowadzania regulacji T 33 -· 

czas zużywany na przeprowadzanie regulacji zwią
zanych ze :mnianą warunków pracy (regulowanie 
głębokości orki, regulowanie prędkości obrotowej, 
luzów itp.) 

2.1.4. Czas usuwania usterek T4 = T41 +T42 

2.1.4.1. Czas usuwania ust erek technologicznych 
T41 - czas potrzebny na usuwanie zapchań zespo
łów roboczych (przerabianą masą, kamieniami) łą
cznie z czasem jałOJWego biegu maszyny przy za
pobieganiu zapchaniom lub po ich usunięciu. 

2.1.4.2. Czas usuwania usterek technicznych T42 

- ,czas przestoju ma'sz)'lny zużywany na usuwanJe 
usterek technicznych (złamań, cdkształceń, zwa!'ć 

itp.) łącznie z czasem r;ot rzebnym dla lokalizacji 
uszkodzenia, demontażu i montażu uszkodzonego 
zespołu, wyrmany uszkodzonej części, regulac ji 
mechanizmów - związanej z usunięciem uszko
dzenia i naprawę uszkodzonej części (jeżeli na
prawę przeprowadzono). 
Czas ten uwzględnia wykonanie wszystkich na
praw niezależnie od tego kto, gdzie i k iedy p rze
prowadza naprawę. 

2.1.4.5. Czas odpoczynku T5 - czas zużywany na 
odpoczynek i potrzeby fizjologiczne personelu 
obsługującego maszynę. 
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2.1.6. Czas przejazdów transportowych Ts=Ts1 
+ Ts2 

2.1.6.1. Czas przejazdów z miejsca postoju ma
szyny na pole i z powrotem T 61 - czas przejazdów 
transportowych na trasie: gospodarstwo (baza ma
szynowa) -..::_ pole - gospodarstwo. 

2.1.6.2. Czas przejazdów z pola na pole T62 -

czas przejazdów transportowych z jednego miejsca 
pracy na inne. 

2.1.7. Czas codziennej obsługi technicznej ma
szyn towarzyszących T 1 - czas zużywany na prze
prowadzenie codziennej obsługi t echnicznej w za
kresie przewidzianym w instrukcji obsługi ma
szyn towarzyszących (ciągniki, agregaty napędowe 
itp.), warunkujący prawidłowe wykonywanie pro
cesu technologicznego przez badaną maszynę. 

2.1.8. Straty czasu z przyczyn niezależnych od 
badanej maszyny T s= T 81 + T 82 + T 83 

2.1.8.1. Straty czasu z przyczyn organizacyjnych 
T81 - str aty spowodowane brakiem środków ener
getycznych lub transportowych, części zamien
nych, materiałów (ziarno, woda, nawóz itp), nie
przygotowani E.m pola, niewystarczającą liczbą per
sonelu itp. 

2.1.8.2. Straty czasu z przy~yn meteorologicz
nych T82 - straty czasu spowodowane wystąpie
niem niesprzyjających warunków w wyniku przy
czyn meteorologicznych (rosa, opad, nieodpowied
nia temperatura, prędkość w~atru itp.). 

2.1.8.3. Straty czasu z innych przyczyn T 83 -· 

straty czasu związane z prowadzeniem badań, 

pobieraniem próbek, fotografow:aniem, udziela 
niem wskazówek, usuwaniem uszkodzeń maszyn 
to•warzyszących itp. 

2.2. c ,zasy sumaryczne 

2.2.1. Operacyjny czas pracy maszyny T 02 = T 1 + 
+ T2. 

2.2.2. Roboczy czas zmiany (produkcyjny) T04 = 
= T1 + T2+ T3 + T4 

2.2.3. Ogólny czas zmiany (eksploatacyjny) T07 -:..:; 

= T 1 + T 2+ T s+ T 4 + T s+ T s+ T 1 

2.2.4. Czas zmiany kontrolnej T08 = T1 + T2+Ts+ 
+ T,+ T s+ T s+ T r!-T s 
Przez zmianę· kontrolną należy rozumieć jeden 
dzień eksploatacji maszyny (w· założonych warun

"kach i przy prawidłowej organizacji pracy), 
w czasie którego wykonywany jest chronome
traż. 

Pomiaru czasu zmiany kontrolnej dokonuje się 
od rozpoczęcia do zakończenia eksploatacji maszy
ny w danym dniu, (obsługiwanie, użytkowanie 

i naprawianie). 

2.2.5. Czas pracy maszyny bez uszkodzeń w cią
gu zmiany kontrolnej T bu =T1+T2 + T3+ Ts+ Ts+ 
+ T1 

Graficzny schemat podziału czasu pracy maszy
ny rolnicze1j. 

Dopuszcza się wprowadzenie w miarę potrzeb 
dodatkowego podziału czasu pracy maszyny rolni
czej z zachowaniem powyższych zależności i sym
boliki. 
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