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NORMA BRANZOWA

MASZYNY
| URZADZENIA
DLA PRZEMYSLU
CIEZKIEGO

Prasy i wiryskarki do tworzyw sztucznych
i gumy oraz maszyny do odlewania
ciénieniowego metali

Wskaznik poziomu i temperatury
oleju (cieczy)

_BN-83
2360-04

Grupa kaiclogowa 0444; 0447

1L WSTEP

Przedmiotem normy sa wskainikl poziomu | temperatury
oleju (cieczy) stosowane jako wyposazenie zbiornikéw ole-
Ju (cleczy), pras hydraulicznych, wiryskarek, maszyn do
odlewanla ciénienlowego metall, agregatéw, zasilaczy | in—
nych urzadzefi hydraulicznych znajdujacych sig pod dziata-
niem ci$nienia atmosferycznego i w zakresie

o0 + 80°C,

temperatur

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podzlat, W zaleinoéel od zakresu wskazarh poziomu
oleju (cleczy) rozréznia sig wielkoéci wskaZnikéw;

A

[F]
©
D

[ Cechowat

Cechowac
ozna.

WPT - 100 - o zakresie wskazari poziomu oleju (cieczy)
l,= 100 mm,
WPT - 200 - o zakresie wskazat poziomu oleju (cieczy)
;= 200 mm,
WPT - 300 - o zakresie wskaza# poziomu oleju (cieczy)

I1- 300 mm,

2,2, Przyktad oznaczenia wskaznika poziomu i tempera-
tury oleju (cieczy) o wielkosci WPT - 100;

WSKAZNIK WPT - 100 BN-83/2360-04

3, WYMAGANIA

3, 1, Konstrukcja i gtéwne wymiary w mm - wg rys, 1
itabl, 1,
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3,2, Wymiary podstawy - wg rys,

Tablica 1 Teblica 2
Oznaczenie l Oznaczenie n—llc:’.ba
L l L Ly 4 P L L | Lio,2| I l, | otwordéw
wskaZnika wskaZnika M5
WPT-100 200 100 20 40 50 WPT-100 | 200 | 20 40 | 130 |160 10
WPT-200 290 200 20 | s0 45 WPT-200 | 290 | 20 | 50 |220 |[250 12
WPT-300 390 300 30 55 45 WP T=300 390 30 55 320 350 14
2 i tabl, 2, 3,3, Wymiary ostony - wg rys, 3,

Rys, 3

Rys, 2 3, 4 Wymiary ramki - wg rys. 4 i tabl 3,
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2/45°na obwodzie 063 Chromowaé dekorac.  1/45° na obwodzie
[BR-83/2360-04-4]
Rys, 4
Tablica 3
Oznaczenie wskaznika L l [, I,+0,2 L, L n-liczba otworéw @ 5, 5
WPT-100 200 100 20 40 50 160 10
WP T-200 290 200 20 50 45 250 12
WP T-300 390 300 30 55 45 350 14
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3,5 Wymiary uszczelki - wgrys, 5 i tabl,

32-0

-+

3,7, Gitéwne wymiary termometru - wg rys, 7 i tabl, 6,

1421
| OsTone zatapiac
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)| W Gorna granica zakresu
L pomiarowego
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[ER-83/2350-04-%]
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Rys, 5 " -
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Tablica 4 ~
. ] Dolna granica zokresu
Oznaczenie wskaznika . L & pomiarowego
WPT-100 160 192
! 1
WPT-200 250 282
WPT-300 350 382 |BN-§379380-07-7]
3,6, Wymiary wziernika - wg rys. 61 fabi, 5, Rys. 7
Tablica 6
£a
,g _C Oznacze- Zakres Zastosowanie
oy " . . g
o nie termo. L1 max L2t10 smin pomiarowy do wskaznika
15 ﬂ metru c
A ,,,,,,, Km 130 {160 | 80 WPT-100
z -
ks lg Kd 1 215 [250 |140 | 03z 110 WPT-200.
Rys. 6 Kd 2 315 | 350 | 240 WP T-300
Tablica 5
Oznaczenie : ; 3,8, Wyszczegblnienie czesc' | wymagania _dotyczace
” 3 l
wskaZnika 60,5 8-0,5 ¥ czesci - wg tabl, 7,
WPT-100 160 192 116 3,9, Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rys; 1 ce-
WPT-200 250 282 - 216 chowaé w sposob trwaty i czytelny:
- symbol WPT i w:ielkoéé wg 2, 1,
wPT-300 350 3s2 316
- oznaczenia MIN i MAX,
Tablica 7
Liczba sztuk w zespole &
‘:lr czgéc‘l Nazwa czescl Wy‘;nlary Materiat Wykenanie
PR 100 200 300 td
1 Podstawa 1 3.2 St3S wg catkowicie obrobione
PN-72/H-93202 po spawaniu (szczel-
. ne) do zbiornika -
malowad
2 Ostona 1 3.3 R35 wg czgéciowo obrobione
PN-80/H-74219 spawane punktowo
do podstawy
3 Ramka 1 3.4 St5 wg catkowicie obrobione
PN-72/H-93202 chromowane dekora-
cyjnie
4 Uszczelka 1 3.5 N-70 wg wykrojnikiem
BN-73/6616-14, 13
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- ¢d, tabl, 7
Liczba sztuk w zespole Wymiary
Nr czesci Nazwa czeséci wg Materiat Wykonanie
wgrys. 1 100 200 300
5 Wziernik 1 3.6 NO-1 wg . wypraska
BN-75/6368-01
6 Termometr 1 3,7 oraz BN-77/5531-19 ostong zatapiaé ( za-
miast uszczelnienia
korkiem | gipsem)
7 Wkret M5x20 10 13 14 PN-?R/M-BzZIJ kadmowaé
8 Pieréciet uszczel- 1 PiN-64/M-73093
niajacy & 6x2
9 Pierécieh uszczel] 2 PN_64/M-73093
niajacy ¢ 14x3
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Wtryskarek 'BN—77/553|-|9 Termometry szklane, Termometry prze-
PONAR-ZYWIEC w Zywcu ul, Sienkiewicza 19, mystowe do kottéw grzewczych

2 Nopmy:zwnzens BMN-75/6368-01 Polimetakrylan metylu, Piyty NO

PN-BO/H—74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go- BN.73/66’6-M' 13 Plyty gumowe. Wulkanizowane i nie-

raco ogbinego zastosowania wulkanizowane ptyty olejo- i benzynoodporne
PN-?Z/H-93202 Prety stalowe walcowane ptaskie, Wymiary
PN-64/M~73093 Napedy | sterowanie hydrauliczre, Pieré- 3, Symbol wg SWW - 0876-900,
cienie uszczelniajace o przekroju kotowym do potgézeﬁ
spoczynkowych, Wymiary
F’N-‘?!«}/M-GZZTJ Wkrety ze tbem stotkowym soczewkowym 4, Autor projektu normy - Mieczystaw Biatek — Fabryka
i gwintem na catej dtugoéci Wtryskarek F‘ONAR—-?.YWIEC,




