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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 

MASZYNY 
Prasy i wtryskarki do tworzyw sztucznych 

2360-04 
l URZĄDZENIA i gumy oraz maszyny do odlewania 

DLA PRZEMYSŁU ciśnieniowego metali 
CIĘżKIEGO W skaźnik poziomu i temperatury 

oleiu (cieczy) 
Grupa kołal()9owa 0<44-4; 0<447 

1. WST~P 

Przedmiotem normy &f wakeźl'lllcl pozlon~u l temperet~:~ry 

oleju (cieczy) atosONal'le ·jako · wypo.ałenlezblornlk6w ole

ju (cieczy), pras hydraulicznych, wtryskarek, maszyn do 

odl-ania cl'"leniONego metali, agregatów, zasilaczy l In

nych urZfidzeń hydraulicznych zna]duJtcych alf pod działa

niem ciśnienia atmosferycznego l w zakresie temperatur 

o+ eo0 c . 

2" P90ZIAŁ, l OZNACZENIE 

2. J. Posłzltł. W zalet""'-1 od zalolresu wskazań poziOIMI 

oleju (cieczy) rozrótnla alf wlelko,cl wskaźników: 

WPT - 100 - o zakresie wskazań poziomu oleju (cieczy) 

11• 100 mm, 

WPT - 200 - o zakresie wskazań poziomu oleju (cieczy) 

z,- 200 mm, 

WPT- 300- o zakresie wskazań poztomu "oleju (cieczy) 

/
1
• 300 mm, 

2. 2. PrzYkład oznaczenia wskaźnika poziomu t tempera

tury oleju (cieczy) o wielkości WPT- JOO: 

WSKAŹNIK WPT - 100 BN-83/ 2360-04 

3, WYMAGANIA 

3. J. KonstrukcJa i główne wymi ary w mm- wg 

t tabl. J. 

rys, l 

R y s, 1 

Zgłoszono przez Fabrykę Wtryskorek fONAR-ŻYWIEC 
Ustanowiono przez Dyrektora Ołrodko Bodowczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 1 O czerwca 1983 r. jako normo obowiązujqca od dnia 1 kwietnia 1984 r. 
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2 BN-83/ 2360-04 

Tabl ica 1 T eb lica 2 

Oznaczenie L l, !2 13 !4 
wskaźnika 

Oznaczenie n-liczba 

wskaźnika 
L 12 13±0,2 15 16 otworów 

MS 

WPT-100 200 100 20 40 50 WPT-100 200 20 40 130 160 10 

WPT-200 290 200 20 50 45 WPT-200 290 20 50 220 250 12 

WPT-300 390 300 30 55 45 WPT -300 390 30 55 320 350 14 

3, 2. Wymiary podstaw y "; wg rys, 2 i tabl. 2, 3. 3, Wymiary osłony - W!;l. r y s, 3, 

A-A ~(.J) 

ę 

R y s, 3 

Rys, 2 3, 4 Wymiary ramki - w g r y s , 4 i tabl. 3, 

[z A-A 

B-B 2/45°na obwodzie 

~ 
083 

Chromować dekorac. f/45° oo obwodzie 

~ ~1 
R ys, 4 

T ab l ica 3 

Oznac zenie wskaźnik a L l , /2 13 ±o, 2 14 !6 n - li czba o tworów f/J 5, 5 

WPT-100 200 100 20 40 50 l 160 10 

WPT-200 290 200 20 50 45 250 12 

WPT-300 390 300 30 55 45 350 14 
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3, 5. Wymiary us zcze lki -wg rys, 5 l tabl. 4, 3, 7, Główne wymiary termometru - w g rys, 7 i t ab l, 6. 

,e~' :t~ 
asronę zatapiać 

BOrna qranica zak~su 

iJ 
pomtarowego 

IIH-ł'3723$0-04 -51 
Rys, 5 

(/) -Tablica 4 

Dolna granica zakresu 

~ l ~ 
pomtarowego 

.... 
<:> 

" 
tĄ 

Oznaczenie wskaźnika !6 -1 !7 •1 

WPT- 100 160 192 

WPT-200 250 282 

WPT-300 350 382 

3 6. Wyrojary wzier nika - wg rys, 6 i fabl. 5. Rys, 7 

Tab lica 6 

Oznacze- Zakres Zas tosowan ie 

nie termo-
metru 

L1ma~ L
2

:t:IC s 
mir 

pomiarowy 
OC 

do wskaźnika 

Km 130 160 BO WPT-100 
.• 

Kd 1 2 15 250 140 o.;. 110 WPT-200 .. 

Rys, 6 K d_2 3 15 350 240 WPT-300 

Tablica 5· 

Oznaczenie l 16 ·0,5 le-o,5 19-1,0 wskaźnika 

w ymagania dotyczpc e 3. 8 . Wyszczególnienie cześc' 

cześcl - Vfg tabl. 7, 

WP T-100 160 192 116 3, 9, Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rys; ce-

WPT-200 250 282 216 chować w sposób trwałY i czy telny: 

- symbol W P T i wiel kość wg 2. 1, 
WPT-300 350 3 82 3 16 

- oznaczenia MIN i MAX. 

Tablica 7 

Nr cz,ścl 
Liczba sztuk w zespole 

Wymiary 
Nazwa części Materiał Wykonanie 

wg rys, 1 
100 l 20 0 l 300 

wg 

l Podstawa l 3, 2 St3S wg całkowicie obrobione 

PN-72/ H - 93202 po spawaniu ( szczel-
ne) do zbiornika -
malować 

2 Osłona l 3. 3 R35 w g częściowo obrobione 

PN-80/ H-74219 spawane pUnktowo 
do podstawy 

3 Ramka 1 3. 4 St5 wg całkow icle obrobione 

PN-72/ H - 93202 chromowane dekora-
cyjn ie 

4 Uszczelka l 3, 5 N-70 w g wykrojnikiem 

BN-73/ 66 16- 14. 13 
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. cd. tabl. 7 

Liczba sztuk w zespole 
Wymiary Nr części Nazwa części 

l l 
Materiał Wykonanie 

wg rys. 1 100 200 300 
wg 

5 Wziernik 1 3. 6 NO-l wg . wypraska 
BN-75/ 6368-01 

6 Termometr 1 3. ·7 oraz BN-77/5531-19 osłonę zatapiać (za_ 
miast uszczelnienia 
korki em l gipsem) 

7 Wkręt MSx20 lO l 1:-ł l 14 PN-74/M-822 13 kadmować 

8 
Pierścl-eń uszczel 1 PN-64/M-73093 

nlaj~cy c:) 6X2 

9 Pierścleń uszczel 2 PN-64/M-73093 
nlaj~cy rJ 14x3 

KONIEC 

INFORMACJE pODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę -Fabryka Wtryskarek 

PONAR-ŻYWIEC w Żywcu ul. Sienkiewicza 19. 

2. Normy związane 

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go.. 

ręco og61nego zastosowania 

PN-72/H-93202 Pręty stałowe walcowane ptask ie, Wymiary 

PN-64/M-73093 Napędy l sterowanie hydrauliczne. Pierś

clenie uszczelnlaj~ce o przekroju kołowym do poł~częń 

spoczynkowych, Wymiary 

PN~7 4/M-822 l 3 Wkręty ze łbem s t ot kowym soczewkowym 

l gwintem na całej długości 

BN-77/5531-19 Termometry szklane. Termometry 

mysłowe do kotłów grzewc zych 

Ef'.J-75/6368-0 l Połlmetakry l an mety fu, Płyty NO 

BN-73/6616-14, 13 Płyty gumowe, Wulkani zowane i 

wulkanizowane płyty olejo- l benzynoodporne 

3, Symbol wg SWW- 0876-900, 

prze-

nie-

4.. Autor projektu normy- Mleczysław Białek - Fabryka 

Wtryskarek PONAR-ŻYWIEC, 


