Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

UKD 621.744.33

NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO Skrzynki formierskie odlewane w calosci
Elementy transportu

BN-67
4041-09

Grupa katalogowa 1V 44

1_WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa elementy

skrzynek formierskich odlewanych w catoéci, shuzace do

podnoszenia i przemieszczania recznego | diwignicowego,

1.2. Rodzaje. Rozréznia sig nastgpujace rodzaje elemen-
téw transportu;

A - raczki proste do recznego przenoszenia skrzynek,

B - raczki wygiete do recznego przenoszenia skrzynek,

C - czopy zwykie do dZwignicowego przenoszenia skrzy-
nek,

D - czopy potaczone z uchem do dZwignicowego przeno-

szenia skrzynek,
2. OZNACZENIE
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3.1.2, Raczki proste A typ Il zalewane. Ksztatt raczki
All podano na rys. 2, wymiary w mm - w tabl, 2, sposéb

taczenia ze Scianka skrzynki - na rys. 3,

b 25-45°
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2.2, Przyktad oznaczenia raczki prostej typ IV wkreca-
nej o Srednicy I_}i1 =20 mm: Rys. 2
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3. RACZKI
3.1. Raczki proste A
3,1, 1, Raczki proste A typ | odlewane ze Sdanka. Ksztatt
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raczki Al podano na rys. 1, wymiary w mm - w tabl., 1, > S ] ‘S{
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2 Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa
] Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewniciwa dnia 29 sierpnia 1967 r.
2 joko norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipco 1968 r.
= (Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73)
2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wolyw do WN 9.11.76. Oddano do skladv 16.12.76. Druk vkofczono w kwietniu 77, Cena zt 3,60
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3.1.3. Raczki proste At IIl mocowane nakretka. Ksztatt raczki Alll podano na rys. 4, wymiary w mm - w tabl, 3,
sposéb taczenia ze Scianka skrzynki - na rys. 5.
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staliwo zeliwo VaRETE staliwo seliwo T staliwo 2eliwo lekkie

16 | 24 M12 30 35 40 120 125 130 15 20 25
18 | 28 M14 30 35 40 130 135 140 15 20 25
20 | 32 M16 40 45 50 150 155 160 20 25 30
24 | 40 M20 50 55 60 180 185 190 25 30 35

3.1.4. Raczki proste A typ IV wkrecane. Ksztatt raczek AlV podano na rys, 6, wymiary w mm — w tabl, 4, sposéb ta-
czenia ze Scianka skrzynki - na rys. 7.
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16 24 M12 15 20 105 110 15 20
18 28 M14 15 20 115 120 15 20
20 32 M16 20 25 130 135 20 25
24 40 M20 25 30 155 160 25 30
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3.1.5. Raczki proste A typ V wsuwane, Ksztalt raczek
AV podano - na rys, 8, wymiary w mm - w tabl, 5, sposéb
taczenia ze écianka skrzynki - na rys. 9.
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3.2. 2, Raczki wygiete B typ Il mocowane nakretka,
Ksztatt raczek Bll oraz sposdb taczenia ze skrzynka for-
mierska podano na rys. 11, wymiary w mm - w tabl, 7,
Rys. 9
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S - grubosé Scianki skrzynki wg BN-67/4041-11.

3, 2. Raczki wygiete B

3.2.1. Raczki wygiete B typ | zalewane. Ksztatt raczek

Bl oraz sposéb taczenia ze skrzynka formierska podano na

rys. 10, wymiary w mm - w tabl. 6.
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3. 3. Materiat. Raczki proste, zalewane, mocowane nak-
retka, wkrecane, wsuwane oraz raczki wygiete zalewane i

mocowane nakretka wykonuje sig ze stali

zwykte] jakoéci St3 zgodnie z PN-72/H-84020.

4, CZOPY

4.1, Czopy zwykte C

4.1.1.

czopéw Cl podano na rys, 12, wymiary w mm - w tabl, 8,

konstrukcy jnej

Czopy zwykte C typ | odlewane ze Sdanka, Ksztalt

Tablica 8

Dopuszczalne obciazenie czopa
materiat skrzynki
staliwo 2eliwo 5top‘y ‘ ‘ ° D1 ‘ ’ l ’ N L1
lekkie
kG
do 200 do 100 do 70 20 8 34 7 10 od 15 do 25 2 5 0d 40 do 60
do 450 do 200 do 150 30 |12 51 9 12 od 25 do 35 3 8 od 60 do 70
do 1000 do 500 do 350 45 |18 76 |14 15 od 35 do 55 5 11 od 90 do 110
do 1750 do 900 do 600 60 | 24 102 |18 18 od 55 do 70 6 15 od 120 do 140
do 3000 do 1500 do 1000 80 | 32 136 |24 22 od 65 do 85 8 20 od 160 do 190
do 6000 do 2500 - 100 |40 170 |30 30 od 80 do 120 10 25 od 205 do 245
- do 3500 - 120 |48 204 |36 40 od 95 do 145 12 30 od 250 do 300
4.1.2. Czopy zwykte C typ |l zalewane. Ksztatt czopdédw Cll podano na rys, 13, sposdb taczenia ze Scianka  skrzynki

formierskiej - na rys. 14, wymiary w mm - w tabl, 9.
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czopa 1 2
kG : : stopy . 5 stopy ) . stopy
staliwo | 2zeliwo lekkie staliwo | Zeliwo lekkie staliwo | zeliwo lekkis

do 200 20 30 40 5 25 30 40 55 60 70 25 30 40
do 450 30 50 60 10 35 45 60 80 90 105 35 45 55
do 1000 45 65 90 10 50 65 85 115 130 145 50 65 80
do 1750 60 90 120 15 70 90 110 155 175 195 65 85 105
do 3000 80 120 160 20 90 115 145 205 230 260 85 110 140
do 5000 100 150 200 25 110 140 180 255 285 325 105 135 175
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4,1, 3, Czopy zwykte C typ Il wkrecane.

Ksztatt czopdw Clll podano na rys. 15, sposdb taczenia ze Scianka skrzynki

formierskiej - na rys., 16, wymiary w mm - w tabl, 10.
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kG
staliwo | 2eliwo | staliwo | zeliwo staliwo | Zeliwo
do 200 20 M24 30| 40| 25 5 5| 24 30 35 65 70 25 30
do 450 30 M36 45| 60| 35 7 71 36 42 50 S0 100 35 45
do 1000 45 M48 70| 90| 50 10| 10 | 55 55 65 125 135 50 65
4. 2. Czopy potaczone z uchem D odlewane razem ze Scianka. Ksztatt i wymiary czopéw D typ I, 11 i Il oraz spos6éb ich
potaczenia ze Scianka skrzynki formierskiej podano na rys. 17, wymiary w mm - w tabl. 11,
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Tablica 11
i Mate- Wyso- Bopuszs
Wymiar | oy kogé Eealng
s T, [ s d d,| D A E F | H, LI bloe l a | vl obcn_gze-
wy . . nie
y ki ki
skrzynki H czopa
Z kG
staliwo 30 10 60 80 90 70 - - |15 |35 30 10 |12 3 8 500
do 500 do 400
zeliwo 40 15 70 90 100 80 - - |18 |30 40 12 |15 3 8 450
staliwo 30 10 60 80 100 90 - - 15 |35 40 10 |15 3 8 750
do 400
zeliwo 50 20 S0 100 120 100 - - 20 |30 55 15 | 20 5 |10 500
501+ 750
staliwo | od 450 50 20 90 100 100 90 - - |15 |30 40 15 |15 5 |10 1500
do
zeliwo 600 60 25 100 110 120 100 - - |20 |30 50 20 | 20 5 |10 1050
staliwo 40 15 70 90 125 120 80 |25 |20 |40 55 15 | 20 3 8 950
do 400
zeliwo 60 25 100 110 150 140 85 (25 [25 (35 70 20 | 25 5 {10 1050
751 = 1000
staliwo od 450 60 25 100 120 125 120 80 |25 (20 |40 45 20 | 20 5 [10 2150
do
Zzeliwo 600 80 30 130 150 150 140 85 |25 |25 |35 65 25 |25 8 |15 1950
staliwo 60 25 100 120 160 160 80 |30 |25 |35 80 20 | 30 5 |10 2150
do 400
eliwo 90 35 140 150 200 190 85 |30 (30 |35 100 30 | 35 8 |15 2400
1001 = 1500
staliwo od 450 90 35 140 160 160 160 80 |30 (30 (30 70 30 | 30 8 |15 4850
do
seliwo 600 | 120 45 180 200 200 190 85 |30 |35 |30 100 35 |35 |10 |15 4300
stal iwo 90 3s 140 160 200 200 90 |30 |30 |40 100 30 | 35 8 |15 4850
do 400
zeliwo 120 45 180 200 240 230 95 |30 |35 |40 130 35 | 40 10 |15 4300
1501 = 1800
staliwo | od 450 | 120 45 180 200 200 200 90 (30 |30 |40 95 35 |35 |10 |20 8650
do
zeliwo 600 140 50 220 230 240 230 95 |30 (35 |35 130 40 |40 | 12 |20 5860
1801 = 2500| staliwo do 600 140 50 220 230 240 230 95 |35 |35 |35 130 40 140 | 12 |20 11750

L - dtugosé skrzynki w swietle wg BN-67/4041-02.
S - gruboéé écianek skrzynki wg BN-67/4041-11,

4, 3, Materiat. Czopy zwykie zalewane oraz wkrecane wykonuje sig ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci St3 zgodnie

z PN-72/H-84020.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwa, ci ogblnego przeznaczenia. Gatunki
Krakdw., BN-67/4041-02 Skrzynki formierskie. Gtéwne wymiary
2. Normy zwiazane BN-67/4041-11 Skrzynki formierskie odlewane w catosci,

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] jakod— Scianki



