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ODLEWNICTWO Skrzynki formierskie odlewane w całości 

Elementy fransportu 

Grupa katologowa IV 44 

WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S{! elementy 

skrzynek formierskich odlewanych w całości, s~Ż{!Ce do 

podnoszenia i przemieszczania ręcznego i dźwignicowego. 

1. 2. Rodzaje. Rozróżnia s ię następuj~ce rodzaje elemen- llw-67/4041-C!ll-11 

tów t ransportu: Rys. 1 

A- r{!czki proste do ręcznego przenoszenia skrzynek, 

B- r{!czki wygięte do ręcznego przenoszenia skrzynek, 

C- czopy zwykłe do dźwignicowego przenoszenia skrzy-

nek, 

D- czopy poł{!czone z uchem do dźwignicowego przeno­

szenia skrzynek. 

3. 1. 2. R§czki proste A typ 11 zalew ane. Kształt 

Ali podano na rys . 2, wym i ary w mm - w tab l . 2, 

ł~czenia ze ściank{! skrzynki - na rys. 3. 

2. OZNACZENIE 

2. 1. Budowa oznaczenia. Oznaczenie elementów trans­

portu składa s ię z części słownej- r{!CZka lub czop, litery 

oznaczaj{!cej rodzaj, cyfry oznaczaj{!cej typ oraz wymiaru 

0
1

- dla r{!czek i wymiaru d- dla czopów . 

2. 2. Przykład oznaczenia r{!czki prostej typ IV wkręca­

nej o średnicy P. E 20 mm: 

RĄ~ZKA A IV20 BN- 67/4041-09 

3. RĄCZKI 

3. 1. R§czki proste A 

3. 1. 1. R§czki proste A typ l odlew ane ze ściank§. Kształt 

r{!czki Al podano na rys. l, wymiary w mm - w tabl. l. 

Tablica 1 

d l 

Rys. 2 

o, 
IBH-67{4041-Q9-3J 

30 20 !10 

40 24 130 Rys. 3 

Tablica 2 

!1 !2 

materiał skrzynk i 

D, D2. 
stopy stopy 

stali w o żeliwo stal iwo żeliwo stal iwo 
lekkie lekki e 

16 24 20 25 30 !10 t l 5 120 18 

18 28 20 25 30 120 125 130 18 

22 36 25 30 35 135 140 145 22 

26 45 30 35 40 160 165 170 28 

Zgłoszono przez Instytut Odlewnictwo 

Ustanowiono przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwo dnia 2·9 sierpnia 1967 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1968 r. 

(Mon. Pol. nr 11 f1968 poz. 73) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. WpływdoWN 9 . 11.76. Oddano do akłodv 16. 12.76. Druk ukończono w kwietniu 77. 

Obi. 1,00 a . w . Nakład 600 -!-55 •••· Zam. 3649/76 

A1 

żeli wo 

22 

22 

28 

32 

r{!CZki 

sposób 

stopy 
lekki e, 

28 

28 

34 

38 

Ceno ał 3.60 
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3 . 1. 3 . Raczk i p r oste A typ III moc o wane nakrętkp . Kształt r~czk i A li l podano na rys. 4 , w ym i ary w mm - w tab l. 3, 

spos6b ł~czenia ze ściank~ skrzynk i - na rys. S. 

[BH-67/4041-09 -41 

Rvs. 4 Rys . S 

T ablica 3 

!1 !z A 

D1 D z (1 
materiał skrzynki 

stal iwo żel iwo 
stopy 

staliwo :!:eliw o 
stopy 

stal iwo że liwo 
stopy 

l ekkie lekkie lekki e 

16 24 M 12 30 35 40 120 125 130 15 20 25 

16 26 M14 30 35 40 130 135 140 15 20 25 

20 32 M16 40 45 50 150 155 160 20 25 30 

24 40 M20 50 55 60 160 165 190 25 30 35 

3. 1. 4 . Rpczki proste A typ IV wkręcane. Ksz tałt r~czek A IV podano na rys. 6 , w ym i ary w mm - w tab l. 4, spos6b ł~­

czenia ze ściank~ skrzynki - na rys . 7. 

f-~r-~.-~1 
[BN 67/4041-09-p[ (SN-67B041-09-7( 

Rys. 6 Rys. 7 

Tablica 4 

11 !2 A 

D1 D2. d materiał skrzynki 

staliw o :!: e l iwo sta l iwo :!:e l iwo staliwo :!:eliwo 

16 24 M12 15 20 105 110 15 20 

16 26 M14 15 20 115 120 15 20 

20 32 M16 20 25 130 135 20 25 

24 40 M20 25 30 155 160 25 30 
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3. 1. S. Raczki proste A typ V wsuwane. Kszt ałt r~czek 

AV podano- na rys. e, w ymiary w mm- w tabl . S, sposób 

l~czenia ze ściank~ skrzynki - na rys. 9 . 

l BN-67/4041-09-81 

Rys. e 

IBt.-67/4041- 09-sl 

Rys. 9 

T ablica S 

~ b, b2 12 H, 
Hl 

h1 a s1 
min 

1e e 30 200 32 40 9 s 12 

22 10 36 220 38 50 11 6 15 

S - grubość ścianki skr zynki wg BN-67 l 4041-11. 

3. 2. Raczki wygięte B 

3. 2. 1. Roczki wygię te B typ l zalewane. Kształt r~czek 

S I oraz sposób l~czen i a ze skrzynk~ formiersk{l. podano na 

rys. 10, w ymiary w mm- w t abl. 6. 

Tablica 6 

A1 

D, D2 materiał skrzynk i 

s ta liwo żeli wo stopy l ekk ie 

16 24 1 e 22 2e 

1e 2e 18 22 2e 

20 32 22 2e 34 

24 40 2e 32 3 e 

Rys . 10 

~~ 
~ 

IBI>l-67/4041-09- tOI 

3. 2. 2. Ręczk i wygięte B typ 11 mocowan e nakrętkę. 

Kształt r~czek Bil oraz sposób ł~czen ia ze skrzynk~ for­

miersk~ podano na rys. 11 , w ymiary w mm- w tabl. 7 . 

. -· ~ ISH-67/4041-09-111 

Rys. 11 

Tablica 7 

A 

D, d 
material skrz yn ki 

s t a l iwo żel iwo s topy l ekkie 

16 M12 15 20 25 

I e M14 15 20 25 

20 M16 20 25 30 

24 M20 25 30 35 
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3. 3. Materi ał. R~czk i proste, zalewane , mocowane nak­

rętk~, wkręcane, w~uwane oraz r~czki wygięte zalewane i 

mocowane nakrętk~ wykonuje się ze stali konstrukcyjnej 

zwykłej jakości St3 zgodnie z PN-72/H-64020. 

4. CZOPY 

4. l, Czopy zwykle C 

4. l . l . Czopy zwykle C typ l odlewane ze ściankp . Ksz t ałt 

czopów C I podano na rys_ 12, wymiary w mm_ w tabl. 6. 

Tablica 8 

Dopuszczalne obci~.tenie czopa 

material skrzynki 

d do D1 a b 

staliwo .teli wo 
s topy 
lekk ie 

kG 

do 200 do 100 do 70 20 8 34 7 lO 

do 450 do 200 do ISO 30 12 51 9 12 

do 1000 do 500 do 350 45 18 76 14 15 

do 1750 do 900 do 600 60 24 102 16 18 

do 3000 do 1500 do l 000 60 32 136 24 22 

do 6000 do 2500 - 100 40 170 30 30 

- do 3500 - 120 48 204 36 40 

l 

od 15 do 25 

od 25 do 35 

od 35 do 55 

od 55 do 70 

od 65 do as 

od 80 do 120 

o d 95 do 145 

l 
l 

F 
l 

J_ _______ _i 

Rys. 12 IBN-S7/4()4ł-09-121 

T R L1 

2 5 Od 40 do 60 

3 8 od 60 do 70 

5 11 od 90 do 11 0 

6 15 od 120 do 140 

6 20 o d 160 do 190 

l O 25 od 205 do 245 

12 30 od 250 do 300 

4 , l. 2, Czopy zwykl e C typ li zalewane. Kształt czopów C li podano na rys. 13, sposób l~czenia ze ściank~ skrzynki 

formierskiej- na rys, 14, wymiary w mm- w tabl. 9. 

a 

Rys. 13 Rys . 14 

Tablica 9 

l, !2 . la 
Dopuszcza l-
ne obci~.tenie 

d D1 D z a 
ma terial skrzynki 

czopa 
kG stopy stopy s topy 

staliwo .tel iwo 
l ekkie 

staliwo .tel i wo 
lekkie 

staliwo .teliwo 
lekkie 

do 200 20 30 40 5 25 30 40 55 60 70 25 30 40 

do 450 30 50 60 lO 35 45 60 80 90 lOS 35 45 55 

do 1000 45 65 90 l O 50 65 as li S 130 145 50 65 80 

do 1750 60 90 120 15 70 90 11 0 155 175 195 65 as lOS 

do 3000 80 120 160 20 90 liS 145 :lOS 230 260 as 11 0 140 

do 5000 100 ISO 200 25 110 140 180 255 285 325 l OS 135 175 
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4. 1. 3. Czopy zwykłe C typ III wkręcane. Kształt czopów CliJ podano na rYs. 15, sposób ł~czenia ze ściank~ skrzynki 

formierskiej- na rys. 16, w ymiary w mm- w tabl. 10. 

Rys. 15 Rys. 16 

Tablica 10 

11 12 !3 

Dopuszczalne d d1 D1 D z l a R s1 
obci~~enie czopa materiał skrzynki 

kG 
staliwo ~eliwo staliwo żeli wo staliwo żeliwo 

do 200 20 M24 30 40 25 5 5 24 30 35 65 70 25 30 

do 450 30 M36 45 60 35 7 7 36 42 50 90 100 35 45 

do 1000 45 M48 70 90 50 10 10 55 55 65 125 135 50 65 

4. 2. Czopy polpczone z uchem D odlewane razem ze ściankę. Kształt i wymiary czopów D typ 1, li III oraz sposób ich 

pol~czenia ze ściank~ skrzynki formierskiej podano na rys. 17, wymiary w mm - w tabl. 11. 

Typ I 

Otwor do usta.viema rdzenia 
i usunięcia masy rdzeniawt:j 

A - A 

Tqp II 

Rys. 17 

l 

""!...: 

Typ III 
[ 
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Tabl ica 11 

Mate- Wy s o-
Dopusz-

Wymiar 
rial kość 

czalne 

znam i ono-
s krzyn-

d do ~ A E F H z 11 b e l a r r rz obci{lie-
s krzyn- 1 

w y 
ki ki 

nie 
skrzynki 

H 
czopa 

z kG 

s t aliwo 30 lO 60 80 90 70 - - 15 35 30 10 12 3 8 500 

do 500 do 400 
żel iwo 40 15 70 90 100 80 - - 18 30 40 12 15 3 8 450 

s tali w o 30 10 60 80 100 90 - - 15 35 40 10 15 3 8 750 

do 400 
żeliwo 50 20 90 100 120 100 - - 20 30 55 15 20 5 10 500 

50 1 .:. 750 
sta l iwo od 450 50 20 90 100 100 90 - - 15 30 40 15 15 5 10 1500 

do 

żeliwo 600 60 25 100 11 0 120 100 - - 20 30 50 20 20 5 10 1050 

staliwo 40 15 70 90 125 120 80 25 20 40 55 15 20 3 8 950 

do 400 
że l iwo 60 25 100 110 150 140 85 25 25 35 70 20 25 5 10 1050 

75 1 1000 
staliwo od 450 60 25 100 120 125 120 80 25 20 40 45 20 20 5 10 2150 

do 
żeliwo 600 80 30 130 150 150 140 85 25 25 35 65 25 25 8 15 1950 

sta li wo 60 25 100 120 160 160 80 30 25 35 80 20 30 5 10 2 150 

do 400 
żeliwo 90 35 140 150 200 190 85 30 30 35 100 30 35 8 15 2400 

100 1 1500 
s ta liwo od 450 90 35 140 160 160 160 80 30 30 30 70 30 30 8 15 4850 

do 

żeli wo 600 120 45 180 200 200 190 85 30 35 30 100 35 35 10 15 4300 

s tali wo 90 35 140 160 200 200 90 30 30 40 100 30 35 8 15 4850 

do 400 
feliwo 120 45 180 200 240 230 95 30 35 40 130 35 40 10 15 4300 

150 1 1800 
s taliwo od 450 120 45 180 200 200 200 90 30 30 40 95 35 35 10 20 8650 

do 
żel iwo 600 140 50 220 230 240 230 95 30 35 35 130 40 40 12 20 5860 

180 1 7 2500 s t al iwo do 600 140 50 220 230 240 230 95 35 35 35 130 40 40 12 20 11 750 

L -długość skrzynki w świetle wg BN-67/4041-02. 

s -grubość ścianek skrzynki wg BN-67/4041-11. 

4 . 3. Materiał. Czopy zwykłe zalewane oraz wkręcane wykonuje się ze s ta li k onstrukcyjnej zwykłej jakości S t3 zgodnie 

z PN-72/H-84020. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Ins tytuc ja opracowujęca normę - Ins tytut Odl e wnidwa, 

Kraków. 

2. Normy zw ięzane 

P N-72/ H -84020 S ta l węg l owa konstrukcyjna zwykłej jakoś-

ci ogólnego przeznaczen ia. Ga tunki 

BN-67/4041 -02 S krzynki f orm ierskie. Główne wymiary 

BN- 67/4041-11 S krzynki form ier sk ie odle w an e w całości, 

~cianki 


