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MASZYNY NORMA BRANZOWA BN - 81
! Piece przemystowe —
URZADZENIA Piece grzewcze z wysuwnym trzonem - 2745 01
HUTNICZE Zme‘;r(:?lis;zns-m
Zestawy kotowe
Grupa kat: V44

1. - WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zestawy koXowe wysuw=
nych trzonéw piecdéw grzewczych, .

1.2. Zakres stosowania. Niniejszg normg nalezy stosowac w pro-
Jektowaniu i budowie plecdédw grzewczych z wysuwnym trzonem oraz przy.
ich remontach.

2. ODMIANY, WIELKO5CI I OZNACZENIE

2.1. Odmiany i wielkosci. W zaleznosci od obrzezy oraz od Sre-
dnicy tocznej kola Jjezdnego rozréznia sig dwie odmiany zestawéw ko-
Yowych a wnich po dwie wielkosci - wg tablicy 1.

Tablica 1
Odmiany Zestaw kolowy
z obrzezami bez obrzeiy
Obcigzenie dopuszczalne 122 kN F12.5 T/
Wielkosci /érednica : .
toczna koa w mm/ 400 500 400 500

2+2. Oznaczenie

2.2.1. Oznaczenie zestawu kqlowego. Przy oznaczeniu zestawu
\koIoWego /kompletnego/ nalesy przyjmowaé dane z tablicy 1.

Przyk*ad oznaczenia @

a/ zestawu koXowego z kolem Jezdnym z obrzedami, o drednicy
tocznej D = 400 mm

Zg¥cszona przez Biuro Studiéw i Projektéw Urzadzerd Hutniczych
_"HUTMASZPROJEKT". Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednocze~
nia Maszyn Hutniczych "HUTMASZ", dnia 23 lipca 1981 r. Jako norma
obowigzujgca od dnia 1.10,1981 r.
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ZESTAW KOLOWY Z OBRZEZAMI 400  BN-81/2745-01

b/ zestawu kotowego z koiem jezdnym bez obrzezy, o Srednicy to-
czned D = 500 mm :

ZESTAW KOLOWY BEZ OBRZEZY 500  BN-81/2745-01

2.2.2. Oznaczenie elementéw. Przy oznaczeniu poszczegdlnych
elgmentéw zestawu koiowego nalezy przyjmowaé nazwy wg punktu 3.3.
Dla pozostatych czgsci znormalizowanych‘przyjmuje sie oznaczenia
zgodnie z odpowiednimi normami przedmiotewymi.

Przykfad oznaczenia

a/ kola jezdnego z obrzezami, o Srednicy tocznej D = 400 mm :

KOL0 Z OBRZEZAMI 400 BN-81/2745-~01

b/ pokrywy uszczelniajace) :
POKRYWA USZCZELNIAJACA  BN-81/2745-01

¢/ osi :
08 BN-80/2745-01
d/ tulei uszczelniajgceJ :

TULEJA USZCZELNIAJACA  DN-81/2745-01

e/ korpusu uchwytu :

KORPUS UCHWYTU BN-81/2745-01
f/ tulei dystansowej 1

TULEJA DYSTANSOWA 'BN=81/2745=01
g/ zakXadki

ZAKLADKA BN=-81/2745-01
h/ korka :

KOREK M12 x 1,25 BN-81/2745-01
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3.3, GXéwne wymiary czesci zestawdw koowych
Zadals Koo
3232191 Koo z obrzezami /poz.1 na rys.1/ - wg rys. 3 i tablicy 4.

A LA

¢ Op
Dia wielkosci 500 dwa otwory W #4190
$60mm z odlewu M12 oiwo_g:’n_v_ '

Dia wielkosci 400 dwa otwor,

$30mm wiercone ¥/ S a )
. 5
it e / / #1760 M7
J ! @7 ] )
| 'l?i, g (5 [£245°
- od [ $260
BeZnia utwardzona @) o $ 250
“do HBZ70+3L50NTmm T~
do glebokvsci 20mm 002
" ¢ Oy
@0h11
- 90z
Rys. 3
Tablica 4
Wielko&d Wiy} ™ o
D D, Dp D, D,
400 400 440 | 290 | 340 [330
500 500 540| 340 | 440 (430
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32321424 KoZo be;iobrggzx /poz. 1 na rys. 2/ - wg rys. 4 1 tablicy 5.

B oo AYTT

¢ 190 '
Bieznia utwardzona

= 6 otwordw
do H8 2750+ 350N mm
do giebokosci 20mm 1‘_ .
o R
Dia wielkosci 500 dwa i ' !
f 60 k ] .
p otworyd .mmzodlew Q s
Dia wlelkosc.‘I.Cwaa .
|otwory $ 30mm wiercone /’9 ;
@ 240
$250
p02
- 901
. dDh11
Rys @ 4
Tablica 5
Wymia W  mm
Wielkodd - .
D D, D4 D,
400 400 | 290 |340 |330
500 500 | 340 |440 |430
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30343, 06 /poz. 3 ma rys. 11 2/ - wg. rys. 6.
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Tgblica 6

Urientacyjna masa

j O Zestaw kozowy Licz- Wymagania dotyczace czgscl [czgsci w kg
Lp| czesci gztuk ; Zestaw KoZowy
:iobrzeZa- EEZ*;b- gfqé_ materia wykonanie 408 [sco 400 | 500
% il i cbrzezamilpez Obrzoid
z chrzeiza~- Staliwo L45G odlew obrobio=- AR, - -
1 KO— mL a 400 500 - - 1 ”g DN_"}?/H_ ny,bieéx‘.ia ut' 80 1.;8
1o |bez obrze-| - -~ | 400 | 500 83160 wardzonsz - - | 72 95
Pckry'fva ; ' stal St3S wg :
2 | uszczelntajacal P 225 * 103,5 2 |pN-72/H-84020 | cbrobioma G440
3 |08 p 90 x 235 1 5t3%2§;28:020 obrobiocna 12,0
Tuleja _ stal S5t3S wg
4 | uszozelniasacal P 140/ 50 2 |pNo72/H=84050 obrobiona 1,60
Korpus stal St35S wg
uchwym p 90/190 x 180 2 PN_72/H_8402° ObI’ObiODy 12'6
6 | Tuleja P 160/¢ 15C x 26 1 5tal R wg 141
dystansowg : : BN=75/0631=01 fprobiona .
p stal St35X wg e
7 | Zaktadka 25 x 55 x 190 2 PN=72/H=84020 obrobicna 2.0
8 |¥orek MA2 x 1,25 1 N7o7ao0m0s8 | obrovieny 0,02
Lozysko fLozyska toczme.Katalog.PoradniH " Ty10
3 baryikowe 22218A.C4 2 Warszawa 1974 r. '
110 | Smarowniczka | St M6 x 1 1 wg  PN=7€/M=-86002 i
11 | Sruba M16x45=4,8=111 4 wg PN=74/M=82105 0,40
2 | Sruba M12x25=4 ,8-111 12 |wg PN-74/M-821U5 0,45
Ly Poakkadka ;
13 | anvassata 16,3 4 |wg PN-77/M-£2008 0,02
il P 13 12 |wg  PN-59/M-82021 0,06

Masa zestawu koXowego w kg /1 sztuki/

125,4153,mn17,0138,0
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3.5. Powierzchnie odlewéw powinny odpowiadaé wymaganiom
PN-77/H-83151.

3,6, Montaz zestawdw kotowych odbywa si¢ ma ramach trzondéw. Szero-
Ko8¢ gniazda zabudowy kota wynosi 240 —= £2 o mm .

2s7s Smarowcnie. Przy pracy w podw;zuzonych temperaturach gidwnie
w zakresie 100 do 200°C, krotkotrwale do 220%, nalezy stosowaé smar

Bentomos 23 wg normy PN-69/C-96127.
W przypadku pracy w temperaturach powyze] 200°%C - nalezy stosowac
smary spec jalne.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Zestawy koXowe nalezy przewozié calkowicie zmonto-

wane - bez opakowania, ale zabezpieczone przed korozjg i uszkodzenia-
mi mechanicmymi.

4.2, Zabezpieczenie czasowe i state przed korozjg. Czgsci zestawu
/odpowiadajace poz. 3 do 9, wg rys. 1 i 2/, czgéci normalne /poz,.
10 + 14/ nalezy pokry: wazeling techniczna, Powierzchnie zewng¢trzne
kota, boczne - po: 1, oraz pokrywy = poz.,2 pomalowaé farbg ochronng,
odporng na wysoks temperaturg¢., Powlerzchnie przygotowane wg normy
PN-70/H~9705 1,

Pozostate powlerzchnie korpusu koXa /bieiznie i1 powierzchnie styko-
we/ pokryé smarem antykorozyjnym lub wazeling techniczna,

4.3, Przechowywanie. Zestawy koXowe, ktdrych czgsci zabezpieczomo
zgodnie z punktem 4.2., nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych,
zadaszonych,

4.4, Trensport. Zestawy koXowe, zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicmymi i wilgocig, nalezy przewozi¢ krytymi rodkami transporto-
wymi,

5. BADANIA

2.1, Program badan. Wszystkie czgsci metalowe zestawéw két jezdnych
podlegajq nastgpujgcym badaniom :

a/ sprawdzenie wymiardéw / p.3.1, 3.2 i 3.3/,

b/ sprawdzenie powierzchni / p.3.4 i rysunki odpowiednich czesci/,

Do kazdej partiil zestawdw koXowych dostawca zcbowigzany jest doig-
czy¢ wyniki badaii odlewéw kéY, przeprowadzonych wg PN-77/H-83151.

222 Okreslenie partii. Partig¢ stanowi kilka lub wigce) zestawow
kotowych o jednakowej Srednicy, ze wszystkimi przynalezaymi elementami,
ktérych koxa wykonano z Jednego wytopu,
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5.3. Zakres badan, Badaniom podlegaJjg wszystkie koa z partii,
z przynaleznymi czgéciami. ' ’

5.4, Opis badai

5.4.1. Sprawdzenie wymiardéw czgéci /poz. 148/ nalezy przeproﬁa-
dzié za pomocg sprawdziandw i ogélnie stosowanych warsztatowych
przyrzaddéw pomiarowych.

5.4.2. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzié okiem nie-
uzbrojonym. .

. 5+5. Ocena wynikéw badari. Zestawy kolowe 1 ich elementy ocenia

sig¢ Jako dobre, ktdérych materiat i wymiary sg zgodne z wymaganiami
niniejszej normy, :

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wytwérca na 2zgda=-
nie zamawiajacego zobowigzany Jest wystawié zasdwiadczenle stwier-
dzajace zgodnod¢ dostarczonego wyrobu z wymaganiami normy. Do -
kazdeJ partii powinien byé doXaczony dowdd dostawy zawierajacy co
najmnieJ :

a/ nazw¢ lub znak wytwérni,
b/ numer partii,
¢/ liczbe sztuk,
d/ numer normy,
e/ date odbioru,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Biuro Studiéw 1 Projektéw
Urzgdzen Hutniczych "HUTMASZPROJEKT"-~ Katowice
- 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/2745-01
'Na rysunkach elementéw zmieniono kilka wymiardw,

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-69/C-96127 Przetwory naftowe. Smary plastyczne /stale/ Bentor 2
1 Bentomos 23 do pracy w wysokich temperaturach
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.
Ogélne wymagania;i badania




Informacje dodatkowe do BN-81/2745-01 13

PN-77/H-83160 Staliwo stopowe odporne na $cieranie. Gatumki
PN-72/H-84020 Stal wegglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego
przeznaczenia. Gatunki
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa 1 2eliwa do malowania, Ogdlne wytyczne
PN-77/M-82008 Podkradki sprezyste
PN~-59/M=82021 Podkadki odginane jednoXapkowe
PN-74/M-82105 8ruby ze tbem szeSciokgtnym z gwintem na catej diugo=-
: éci
PN-76/M=86002 Smarowniczki kulkowe cisnieniowe z g¥éwkg stozkowa
- proste .
BN-75/0631-01 Stal o okreélonym przemaczeniu. Gatunki

bozyska toczne, Katalog. Poradnik. Centralne Biuro Konstrukcji
i Lozysk Tocznych.Wydawnictwa Przemystu Maszynowego
WEMA-Warszawa 1974 r.

4. Autorzy projektu pormy; inz. Zb, Makarewicz, inz, J. Mainka -

"Hutmaszprojekt" - Zaklad Projektowania Gliwice, Pion Piecéw Hutni-
czych,



