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MASZYNY 
NORMA BRANZOWA BN-81 

l Piece martenowskie 27 44 -oa 
URZĄDZENIA 

S kle pienia główne Zdmiost 

HUTNICZE BN - 70/2744 - 08 

Wymurowanie Grt.pO kotol . IV 44 

1.1. Przedmiot normy 
Przedmiotem normy są grubości skl'epień, materiały, sposób 
wymurowania, grubości spoin i szczeliny d~latacyjne skle­
pień głównych zasadowych pieców marten~ekich. 

1.2. Zakres stosowania normy 
Norma obowiązuje w projektowaniu wymurow.ania nowych pieców 
i przy zmianie wymurowanie pieców martenowskich będących 

w eksploatacji. 

1.3. Rodzaje sklepień 

w zale~ności od eposobu wymurowania rozró~nia się następu- . 

jące rodzaje sklepień 

- sklep~enia zasadowe rozporowo-podwieszone - rys. 1 do 3 

Zgłoszona przez Biuro Studiów i Projektów Urządzeń Hutniczych 
"HUTMASZPROJEKT". Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednocze­
nia Maszyn Hutniczych "HUTMASZ" dnia 22 • lipc·a 1981 r. jako norma 
obowiązująca od dnia 1.10.1981 r. 
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2. Grubości sklepień 

2.1.· Grubości sklepień zasadowych rozporowo-podwieszonych poprzecznie 
wg rys uoków 1+3. Podane wymiary należy stosować d a pieców 
o poj emności d~ 5oot. stali. 
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J. MATERIAŁ 

3.1~ Sklepienie zasadoVia rozporo~o-pod\'lie.szone poi?rz_ecznie . 

WymuroV!anie sklepienia stanodą kształtki o Vlymiarach Vlg KW0-24, 
- J.Ub Vlg PN-74/H-12050~ . .·. 

Dobór gatunku materiału VI zależności od Vlartości opałoV!ej sto­
BO'łianego paliVIa okr~śla tablica 2. 

Tablica 2 

Dla pieą~ 
o 11artości 

opalałl3 ch pali.., em 
opałoVIej MJ/m) 

Rodza;J Numer 
materiału norm, do 10,5 po11y t.e j 10,5 

Gatunek Ulater:J,.ałJl 

w,roby ogniotrwałe BN-75/6766-0l !~Bf.l:Bi łl~/-s1 MCN 3-st t M(,~ i-
magnezytowo-ohro ""'· BN-78/6765..02- IJIC4-St,MC4,MC7 

mitowe 

).2. W:Imagania ogólne 
Kształtki ogniotr....ałe poVIinny odpOVIi~dać 'łiymaganiom normy 
BNĆ7B/6765-02. Przecho'łiy'łlanie i przeVI6z kszt ałtek po'łiinny 
by · zgodne z PN-69/H-12Q02. Okres magazyno"..~nia Vlyrob6w che~ 
micznie vliązanycb /symbol N/nie może przekroczyć sześciu 
miesięcy od daty ·produkcji. 

4. WYKONANIE 

4.1. Grubość ~poin. pOVIinna \\ynosićt 

w sklepie_niaoh zasadOVIYCh rozporoVIO-pOdVIieszonyoh ' poprzecznie 
w przyp~ku atoso'łiania "yrobó'łi 'łiypalanycb 

-w kierunku VI zd łuż pieca powinny być przełożone
1 

blachami z mięk­
kiej stali o grubości O, B mm, . 
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- VI kierunku poprzecznym pieca poVIinny być p:rnekła­
dane siatkami ~ykonanymi z miękkiego drutu atalo-
VIego o śreonicy o, S mm. . 
Wielkość oczek siatki pOVIinna Vlynoaić około 4 mm. 

W przypadku atoaO\'lania V~ yro hÓVI chemicznie .. ,i.R~::mych VI o1u­
linach stalOVI;ych nie należy stoSOVIaĆ blaeaek ani siatek 
pomiędzy kształtkami. 

4.2. Szczeliny d:jlatacyjne należy atoeoVIać pomiędzy kształtkami 
ułożonymi VI łuku sklepienia 
/d;ylatacja poprzeczna/. 
Szczeliny VIJlpełnia się tekturą lub papą bezpiaskoVIą do 
1/3 VIJISOkości kształtki od strony Vlnętrza pieca. 
Wielkość dylatacji i grubości przekładek ~ zależności od 
stosoVIanego materiału podaje tablica ). 

Tablica 3 

Wielkość dylatacji Grubo~ó przekładki m 
Gatunek w mm na metr sklepienia tektury lub z pap1 
materiału mierzonego po wewnvtrz- bezpiaskowej 

nym łuku 
llD4 

MC-4 6+8 

MC-7 
)+4 

MC4-St 3+4 

MCNl-St 
McW-Bt 2.;.) 2 
MCNJ-St 

4.3. SzczeLiny dy!atac~jne VIZdłuż sklepienia/dylatacja 
.., zdłużna/ 
Wzdłuż sklepienia nie należy etosOVIaĆ szczelin dylatacyj­
nych, j ednak na obydVIóch końcach sklepienia należy zasto­
soVIac szczeliny kompensacyjne o VIiełkości 60 do 100 mm 
VI zależności od całkoVI itej qługości sklepienia. 
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Informacje dodatkowe do BN-81/2744-08 

INFORMACJE OODATKOWE 
1. Instytucja opracowująca normę : 

Biuro Projektów Przemysłu Hutniczego BIPROHUT - Gliwice 

2. ,Istotne zmiany w etosunku do BN-70/2744-08 

a/ zaktualizowano normy związane ; 
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b/ wprowadzono zmianę oznaczeń materiałów ogniotrwałych i no­
wych jednostek cieplnych, 

c/ usunięto normę BN-65/6763-17 zastępując ją katalogiem 

KW0-24 1 

d/ usunięto rys. 8 - Sklepienie zasadowe rozporowo-podwie­
szone poprzecznie, 

e/ wyeliminowano sklepienia krzemionkowe. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-69/H-12002 Materiały ogniotrwałe. Pakowanie, prz~chowywa­
nie i transport 

PN-75/H-12003 Materiały ogniotrwałe. Fobieranie próbek i oce~ 
na partii wyrobów 

PN-74/H-12050 Materiały ogniotrwałe. Prostki i kliny. 
Wymiary. 

BN-78/6765-02 Materiały ogniotrwałe. 
Wyroby do pieców martenowskich - Wymagania 

.BN-75/.6766-01 Materiały ogniotrwa~e. 
Wyroby magnezytowo-chromitowe 

BN-67/6766-02 Materiały ogniotrwałe. 

Wyroby chromitowo-magnezytowe 

Materiały ogniotrwałe. Katalog 
KW0-24 Prostk~ 1 kształtki do pieców martenowskich. 

Kształt i wymiary. 

4. Autorzy projektu normy - mgr int. 
in t. 
int. 

Zdzisław Bonenberg 
Rajmund Klos 
Florian Ręka 
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