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1.1. Przedmiot normy. PrzedmiOtem normy są ogólne 

wymagania eksploatacyjne, techniczne o raz badania 

jakie należy przeprowadzić przy odbiorze maszyn do 

przetrząsania i zgrabiania z napędem konnym i ciągni

kowym przez kontrolę techniczną producenta, jak rów

nież zewnętrzny odbiór techniczny. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso

wać przy opracowywaniu szczegółowych warunków 

technicznych odbioru maszyn do przetrząsa nia i zgra

biania o raz przy ocenie partii maszyn d o przetrząsania 

i zg rabi"ania na zgodność z wymaganiami eksploatacyj

nymi. 
Ocena wymagań e ksploatacyjnych p olega na porów

naniu wyników badań eksploatacyjnych z wymagania

mi zawartymi w normie. Normę należy stosować w no

wych konstrukcjach . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Główne wymagania eksploatacyjne 

2.1.1. Przeznaczenie użytkowe to przetrząsanie p oko

sów skoszonych roślin niskołodygowych , równomierne 

ich rozrzucenie, zgrabianie w wały podłużne lub p o

przeczne siana lub słomy oraz roztrząsanie przemok

łych wałów siana w równomierną i przewiewną war

stwę. 

2.1.2. Miejsce pracy. M aszyny powinny pracować na 

polach i łąkach: 

a) o wyrównanej p owierzchni , 
b) o nac hyleniu do 22%, 
c ) z dopuszczalną obecnością ka mieni średnicy do 

50 mm. 
2.1.3. Obrabiany materiał. Poszczególne t ypy maszyn 

powinny obrabiać: 

a ) prze tr7ąsaczo-7grabiark a, przctrz<)sacz. zgrabia rka 

- świeżo skoszone. pó łsuche i suche trawy oraz inne 

roś liny pastewne o wilgotności rośl in 12 785% przy 

plo nie zie lonej masy do 45 t/ha. wyso kości wałów po

jedynczych do 0.5 m. pod~ójnych do O.R m , szerokość 

"a ł{m do 1.2 m. masa " a łów do 5 kg/m: 

b) grabie - siano suche i podsuszone , słoma albo 

resztki tych materiałów o d ługości powyżej 150 mm 
' . '. ' . 

r gruboset roslm na wysokoset ctęcta 0.7 7 12 mm. 

2.1.4. Wskaźniki jakości pracy. Ko nstrukcja ma

szyn do przetrząsania i zgrabiania powinna umożliwiać 

uzys kanic następujących wskaźników jakości pracy: 

a) przetrząsaczo-zgrabiark i 
- zan ieczyszczeń w suchej masie - d o 3%, 

- s trat zgrabiania pr7y plonie około 3 t/ ha i l~i l-

gotności l 8 7 25% - do 3% , 
b) przetrząsacz - dokładne i równo mierne rozr;u

ca nic po kosów i roztrząsa n ie wałów; 

c) zgrabiarka 
wysokość wałów pojedynczych do 0,5 m. 
wysokość wałów podwójnych do O ,l~ m , 

szerokość wałów do l ,2 m, 
masa wałów do 5 kg/m; 

d) grabie - strat ogóln ych zgrabiania 'lana pr;~ 

p lo nic 3" t/ ha i długości źdźbeł po~~ łcj 'i() mm -

d o 3%. 

2.1.5. Wskaźnik i techniczno-eksploatacyjne. \ \ h.o ti 

cepcji techniczno-konstrukcyjnej powinn y być uw;g.l~d

ni o nc wskaźniki wg tabl. l . 

Tablica l 
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l Sicrokość robocn1. m \\g BN-M/ 1900-39/0ó 

2 P r~·d~o,ć. km/h 
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- rohr>cn ma-.7yn c i ągniku-

\\)Ch (l: 12 

- transportowa ma~t) n wy-

po~ażonych " koła ogurnio-

nc na drod7c o rÓ\~IlCJ na-
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2.2. Główne wymagania techniczne 
2.2.1. Wymagania ogólne dotyczące konstrukcji 
2.2.1.1. Konstrukcja, wymiary, materiały oraz jakość 

wykonania częśc i . podzespołów , zespołów i elementów 
znormal izowanych ogólnego stosowania powinny być 
zgodne z zatwierdzoną dokumentacją konstrukcyjną 
oraz obowiązującymi normami. 
Odchyłki wymiarów nietolerowanych na rysunkach 

konstrukcyjnych powinny odpowiadać zgrubnemu sze
regowi odchyłek zaokrąglonych wg PN-78/M-02 139. 

2.2.1.2. Odlewy wykonane z żeliwa szarego lub ciąg
liwego powinny odpowiadać BN-83/ 1904-04, odlewy 
z żeliwa sferoidalnego - PN-76/H-83 126. 

2.2.1.3. Połączenia nitowe części metalowych powi n
ny być zgodne z BN-74/ 1904-01. 

2.2.1.4. Połączenia śrubowe powinny być zgodne 
z BN-74/ 1904-02 . 

2 .2.1.5. Poł~tczenia zgrzewane powinny być wykona
ne zgodnie z BN-74/1 904-03. 

2.2.1.6. Poł~tczenia spawane powinny odpowiadać 

BN-74/ 1904-05. 
2.2.1.7. Obróbka cieplna części powinna być zgodna 

z wymaganiami norm przedmiotowych i dokumentacją 
konstrukcyjną. 

2.2.2. Wymagania dotycz~tce maszyny zmontowanej. 
Maszyna powinna być zmontowana z części, podzespo
łów i zespołów wykonanych zgodnie z dokumentacją 
konstrukcyjną i technologiczną montażu - co powinno 
zapewnić jej kompletność, prawidłowe dopasowanie 
1 współpracę części, podzespołów i zespołów, jak rów
nież łatwą ich wymianę. 
Każda maszyna, po wypełnieniu smarem wszystkich 

punktów smarowania zgodnie z dokumentacją kon
strukcyjną , powinna być poddana próbie ruchowej, re
gulacji w ustawieniu fabrycznym i sprawdzeniu działa
nia i s tniejących układów pod kątem funkcjonalnego 
przygotowania maszyny do p.·acy. 

W poszczególnych typach maszyn po zmontowaniu 
powinny być spełnione następujące wymagania: 

a) przetrząsaczo-zgrabiarka beznapędowa, kołowa 
konna i przyczepiana: 

- obracanic si<; rury wydźwigu ramion nastawczych 
i ramion kół grab iących - bez zacięć i nadmiernego 
zauważalnego wzrokowo wyhamowania przy obser
wacj i dokonywanej po odłączen iu elementów współpra_
cujących; 

- swobodne obracanie się kół jezdnych i grabią
cych, bez zacięć i ?auważalnego wzrokowo nadmierne
go wyha mowywania; 

- swobodne obracanie się przekładni zęba tej , bez 
zacięć ; 

- od ległość końców dolnych palców sprężystych kół 

gra biących w położeniu transportowym maszyny, od 
płyty kontrolnej - 300 ±30 mm; 

- nacisk palców sprężystych na płaszczyznę płyty 

kontrolnej przy opuszczonych kołach grabiących w po
łożeniu roboczym i luźnych łańcuchach wydźwigu oraz 
ustawieniu kół jezdnych na płycie kontrolnej powinien 
wynosić dla ostatniego koła grabiącego wyposażonego 

w 7garniacz talerzowy - 80 20 N, a d la pozostałych 
kół grabiących 59 20 N ; 

- bicie promieniowe każdego z kół grabiących na 
średnicy końców palców sprężystych - max 15 mm ; 

- bicie poosiowe każdego z kół grabiących na śred
nicy końców palców sprężystych - max 15 mm; 

- odchylenie od równoległości kół grabiących 

w płaszczyźnie poziomej mierzone na obręczy - max 
40 mm ; 

- odchylenie od prostopadłości kół grabiących 

w płaszczyźnie pionowej mierzone na obręczy - max 
30 mm; 

- palec sprężysty powinien być zgodny z BN-67/ 
1953-02 i BN-76/ 1953-05; 

b) przetrząsaczo-zgrabiarka kołowa , beznapędowa 

- zawteszana: 
- podpora powinna łatwo przesuwać się w uchwycie 

na ramie; 
- belka i ramiona kół powinny swobodnie obracać 

si ę na czopach; 
- opornik powinien swobodnie przesuwać s ię na 

sworzniu stoja ka, a jego zderzak powinien ł atwo obra
cać s ię na nicie; 

- dopuszczalne odchylenie kół grabiących od rów
noległości w płaszczyźl)i e poziomej, mierzone na obrę
czy - do 40 mm; 

- dopuszczalne odchylenie obręczy kół grabiących 
od prostopadłości względem poziomej płyty kontrolnej 
- do 30 mm, przy zawieszeniu ramy na wysokości 

500 mm, mierzonej od czopów za wieszenia do powierz
chni płyty końtrolnej; 

- dopuszczalne bicie poosiowe i promieniowe koła 
grabiącego, mierzone na obręczy koła - do 20 mm; 

c) przetrząsaczo-zgrabiarka zawieszana typu karuze
lowego 

- koła zębate przekładni powinny zazębiać się płyn
nie bez zacięć i stuków: dopuszczalny luz obwodowy 
do 0,35 mm, lub wierzchołkowy od 0,5 do 2 mm ; 

- wałek napędzający długi powinien obracać się 
lekko i bez zacięć; 

- zespoły kół jezdnych oraz wirniki powinny obra
cać się lekko i bez zacięć; 

- palce zgrabiające pod naciskiem powinny odchy
lać się od położenia roboczego bez zacięć, a. po zwol
nieniu nacisku - wrócić do położenia wyjściowego; 

d) przetrząsaczo-zgrabiarka pasowo-palcowa ciągni
kowa 

- koła pasowe powinny swobodnie obracać się 
w łożyskach tulei napinaczy bez luzów i zacięć, wyczu
walne luzy poosiowe i promieniowe są niedopuszczal
ne, dopuszczalne bicie poosiowe i promieniowe tarcz 
kół pasowych nie powinno przekraczać 2 mm, a do
puszczalne przesunięcie płaszczyzn kół względem siebie 
-3 mm ; 

- zmontowane segmenty zgrabiające powinny swo-
bodnie obracać się w łożyskach bez nadmiernych opo
rów i zacięć w czasie ruchu mechanizmu zgarniającego; 
dopuszczalna odchyłka prostopadłości czopu wałka 
segmentu zgrabiającego w odniesieniu do osi pasa zgra
biającego powinna wynosić ±7 mm; 
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koła podporowe powinny obracać się w łożyskach 
piast bez zacięć i luzów; wyczuwalne luzy poosiowe 
i promieniowe są niedopuszczalne; 

- koło kompletne ze wspornikiem powinno swo
bodnie obracać się w tulejkach ramy wokół osi piono
wej; dopuszczalna odchyłka nieprostopadłości obręczy 
kół podłoża powinna wynosić ±10 mm; 

- dźwignia regulująca wysokość maszyny powinna 
swobodnie zapinać się w otworach płytki regulacyjnej 
na każdej wysokości, tuleje prowadzące powinny swo
bodnie przesuwać się po wsporniku; 

- ramię wysięgnika ekranu po odkręceniu śruby 
zaciskowej powinno swobodnie przesuwać się w uchwy
cie mocującym; 

- podpora po wyjęciu przetyczki powinna swobod
nie przesuwać się w tulei ramy; 

e) przetrząsacz karuzelowy ciągnikowy 
- koła zębate przekładni powinny współpracować 

płynnie. bez zacięć i słysza lnych stuków, luz między
zębny - maksimum 0,3 mm; 

- bicie palców sprężystych w płaszczyźnie pro
stopadłej do płaszc7y7ny obrotu tarcz wirników - do 
15 mm, a w płaszczyźnie równoległej - do 35 mm; 

- prawidłowość ustawienia palców - wg szablonu 
fabrycznego; 

- obracanie się kół jezdnych - swobodne, be:t za
cięć o osłonę koła ; 

- obracanie się przegubów zawieszania w tulejkach 
- swobodne i bez zacięć; 

- przesuwanie zaczepu górnego w obejmie zaczepu 
- swobodne, hcz zacięć; 

- prześwit transportowy 0.27 +0.32 m; 

f) przetrząsacz widłowy konny 
- przekładnia łańcuchowa powinna pracować rów

nomiernie. het. zacięć i stuków, koła przekładni łańcu
chowej powinny leżeć w jednej płaszczyźnie , dopusz
czalne prze~unięcie koła dużego w stosunku do ma
łego - do 4 mm ; 

- osie . wału głównego i korbowego powinny być 
równoległe, dopuszczalna odchyłka nierównoległości 
±3 mm; 

- koła jezdne powinny swobodnie obracać się przy 
jeździe do przodu z wyłączonym sprzęgłem kłowym 
i przy jeździe do. tyłu wydając charakterystyczny odgłos 
stuku zapadek jednokierunkowego sprzęgła zapadko
wego, wbudowanego w piaście każdego z kół jezdnych 
do przenoszenia napędu na wał główny ; 

- włączenie i wyłączenie sprzęgła kłowego w celu 
przeniesienia napędu z wału głównego na wał korbowy 
lub jego włączenia powinno być płynne oraz zabezpie
czać przed samoczynnym wyłączaniem lub włączaniem 
się przy ustaleniu w danym położeniu: 

- podnoszenie i opuszczanie ramy nośnej wraz 
z widłami za pomocą podnośnika powinno być łatwe, 
suwak zapadkowy powinien swobodnie przesuwać się 
po dźwign; podnośnika, a ząb suwaka łatwo wchodzić 
we wręby grzebienia ; 

- w celu prawidłowego sterowania widłami przy
trzymywacze powinny pracować lekko, bez zacięć, 

a końce wideł w czasie pracy powinny przechodzić 
10-:-20 mm nad płaszczyzną terenu; 

g) grabie konne uniwersalne 
- grabie zmontowane powinny lekko przetaczać się 

na kołach: 

działanie automatu i mechanizmu wydźwigu ręcz
nego powinno odbywać się bez zacięć i zahamowań; 

- kosz w obejmach ramy powinien obracać się 
lekko, bez zacięć i zahamowań; 

- działanie mechanizmu wydźwigu półautomatu 
i automatu powinno być pewne; 

- zęby powinny odpowiadać wymaganiom wg 
BN-75/ 1953-0 l; 

- zęby powinny być prostopadłe do belki kosza 
i swobodnie poruszać się w podłużnych otworach pro
wadnicy; dopuszczalna odchyłka od prostopadłości na 
całej długości i wysokości zęba - do 30 mm, odchyle
nia końców zębów w kierunkach poprzecznych - do 
30 mm w jedną i drugą stronę; 

- przy podniesionym koszu końce zębów powinny 
się znajdować na jednej wysokości i pokrywać się ze 
sobą , dopuszczalna rozmca wysokości ustawienia 

pokrywania się poszczególnych końców zębów 

±30 mm ; 
- przy podnoszeniu kosza zęby główne nie powinny 

zahaczać o wygarniacze; 
- po ugięciu końca wygarniacza siłą 10 daN w kie

runku do góry nie powinno nastąpić trwał~ odkształ
cenie; 

- regulator amortyzatora powinien zapewn iać regu
lację wysokości ustawienia kosza i należytą amorty
zację w czasie jego opuszczania: 

- sprężyny zaczepu i automatu powinny zapewniać 
powrót zaczepu i włączników automatu do położenia 
jałowego ; 

- luzy kół j ezdnych promieniowe nie powinny prze
kraczać 0,5 mm, a poosiowe - l mm. 

2.2.3. Układ przyłączeniowy. W zależności od typu, 
maszyna powinna być wyposażona w odpowiedni dla 
niej układ przyłączeniowy do zródła energii, jak np. 
dyszle przy napędzie konnym, dyszel lub sprzęg dla 
maszyn przycn:pianych do ciągnika oraz trzypunktowy 
układ zawieszenia dla maszyn zawieszanych na ciąg
niku wg BN-82/1901-03. 

2.2.4. Układ napędowy maszyn pobierających energię 
od WOM ciągnika powinien odpowiadać wymaganiom 
PN-77/R-36101. 

2.2.3. Układ regulacji. W poszczególnych typach ma
szyn powinna być przewidziana: 

a) przetrząsaczo-zgrabiarki beznapędowe kołowe 
- regulacja ustawienia kół grabiących pod odpo

wiednim kątem w stosunku do kierunku jazdy maszy
ny, aby uzyskać efekt pracy maszyny w postaci prze
trząsania lub zgrabiania; 

- regulacja położenia kół grabiących w płaszczyźnie 
pionowej, aby uzyskać położenie pracy lub transpor
towe; 

- regulacja pracy zestawu maszyn za pomocą sprzę
gu w zależności od wielkości plonu i szerokości zgra
bianego wału; 
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b) przetrząsacz widłowy konny 
- regulacja za pomocą dźwigni podnośnika - poło

żenia wideł w stosunku do powierzchni terenu przez 
podnoszenie i opuszczanie ramy wraz z widłami; 

c) przetrząsaczo-zgrabiarka zawieszana typu karuze
lowego 

- regulacja zmiany położenia zespołu palców zgra
biających w położenie przetrząsania łub zgrabiania; 

- regulacja położenia zespołu ramy wirującej w sto
sunku do podłoża, tj. obniżania łub podwyższania w za
leżności od rodzaju roślin , kultury łąki i wielkości plo
nów; 

d) przetrząsaczo-zgrabiarka pasowo-palcowa 
- regulacja wysokości roboczej w zakresie 10 ...;-

260 mm co 36 mm; 
- regulacja naciągu pasów klinowych mechanizmem 

śrubowym ; 

- regulacja ustawienia ekranu w zakresie O...;-
900 mm; 

e) grabie konne uniwersalne 
- regulacja wysokości ustawienia kosza za pomocą 

regulatora amortyzatora; 
- regulacja wysokości ustawienia i pokrywania się 

poszczególnych końców zębów za pomocą gwintu na 
widełkach i na łączniku widełek. 

2.2.6. Wymagania bezpieczeństwa i higieny pracy -
wg BN-83/1909-04. 

2.2. 7. Wyposażenie. Każda maszyna powinna być 

wyposażona przez producenta w części zapasowe, na
rzędzia i elementy specjalne oraz instrukcję obsługi, 

katalog części i kartę gwarancyjną - zgodnie z doku
mentacją techniczną. 

2.2.8. Malowanie. Maszyny powinny być zabezpie
czone przed korozją przez pomalowanie farbą podkła
dową i nawierzchniową z wyjątkiem powierzchni, któ
rych funkcja to wyklucza, np. powierzchnia czopów 
pod łożyska , opony, gwinty urządzeń regulacyjnych, 
powierzchnie robocze elementów pasowanych. Powłoki 
malarskie powinny odpowiadać warunkom dla stopnia· 
agresywności korozyjnej L - wg BN-80/1904-10. Po
krycia lakierowe dla gotowego wyrobu powinny być 
zgodne z BN-80/ l 904-11. Kołorystyka malowania zgod
nie z BN-83/1909-04 powinna kontrastować z tłem 
środowiska , w którym maszyny pracują . 

2.2.9. Zabezpieczenie antykorozyjne części nie malo
wanych należy wykonać poprzez nałożenie na ich po
wierzchnie warstwy smaru stałego, mineralnego, zwra
cając szczególną uwagę na dokładne pokrycie smarem 
wszystkich krawędzi. 

2.2.10. Tabliczka znamionowa umieszczona w miejscu 
widocznym na maszynie powinna zawierać następujące 
informacje: 

a) nazwę lub znak firmowy producenta oraz adres, 
b) typ (symbol maszyny), 
c) numer fabryczny, 
d) rok produkcji, 

e) masę maszyny, 
f) cenę detaliczną, 

g) znak kontroli jakości producenta, 
h) znak odbioru Państwowej Inspekcji Technicznej 

Rolnictwa. 

2.2.ll . Znaki ostrzegawcze i informacyjne powinny 
kontrastować barwą , znakiem łub napisem wskazywać: 

a) oznaczenia umowne (symbole) elementów stero-
wama, 

b) miejsca niebezpieczne wg PN-64/N-01255, 
c) miejsca smarowania, 
d) maksymalne prędkości. 

3. PAKOWANIE I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Maszyny nie wymagają pakowania. 
Opakowanie wyposażenia powinno gwarantować nale
żytą ochronę przed uszkodzeniem i zagubieniem. 

Sposób pakowania wyposażenia i wysyłki powinien 
być uzgodniony z odbiorcą. 

3.2. Transport. Maszyny mogą być wysyłane w stanie 
zmontowanym transportem kolejowym, samochodo
wym łub wodnym. Maszyny, w których zespoły wystają 
poza dopuszczalne skrajnie transportowe, powinny być 
transportowane w stanie częściowo zdemontowanym. 
Transport po drogach publicznych może się odbywać 
dowolnym środkiem lokomocji z bezwzględnym zacho
waniem warunków bezpieczeństwa przewidzianych ko
deksem drogowym. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 
4.1.1. Badania pełne należy przeprowadzać: 

przy ocenie nowej konstrukcji, 
- przy rozpoczęciu produkcji, 
- po zmianach konstrukcyjnych, materiałowych 

technologicznych , które mają wpływ na jakość pracy 
maszyny, 

- okresowo, w odstępach czasu uzgodnionych z jed
nostką kwalifikującą, stosownie do ważności świadec
twa jakości łub znaku jakości, 

- przy wznowieniu produkcji po przerwie dłuższej 

niż jeden rok, 
- na uzasadnion y wni o,eJ.. przedstawiciela u7) tko

wnika. 

4.1.2. Badania niepełne odbiorcze wcwnętune produ
centa i zewnętrzne przedstawiciela użytkownika należy 
przeprowadzać w odn iesieniu do wy konanych partii 
maszyny. 

4.2. Zakres badań. Badania maszyn do pm~trząsania 

zgrabiania powinny obejmować co najmniej badania 
podane w tabl. 2. 
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4.3. Kontrola jakości 
4.3.1. Skład i liczność partii . Parti<t m<ts7yn prZL·dsta

wiona do badań po winna być tego :.amego typu ora z 
tej sam ej konstrukcji . Liczn ość partii należy dobierać 
wg PN-79/ -03021. 

4.3.2. Sposób pobierania próbek. Pró bki d o bada r1 
należy pobierać losowo wg PN-83/ N-03010. o li cmości 
wg PN-79/ N-0302 1 d la danej liczności partii . 

4.3.3. Poziom kontroli - 11 ogóln y wg PN-79/ 
-0302 1. 
4.3.4. Wadliwość dopuszczalna ogólna - maksi mum 

6,5%. 
4.4. Opis badań 
4.4.1 . Sprawdzenie głównych wymagań eksploatacyj

nych na zgodność z 2. 1 należy przeprowadzać wg 
uzgodnionej metodyki b<tdań między producentem 
i jednostką bad<tjącą. 

4.4.2. Sprawdzenie głównych wymagań technicznych, 
zgodnie z 2.2, należy przeprowadzać przez oględziny 

n ieuzbrojonym o kiem o raz za pomocą uniwersalnych 
przy rządów pomiarowych , kontroln ych lub specjal
nych. Spra wdzenie wymagań, któ re określone są przez 

!Jada nia Wymagani<t Opis badalt 

pdnc· niq>dnc· '' J.! wg 

2. 1 4.4. 1 

2.2 4.4.2 

.1. 1 4.4.3 

powolanie no rm , na leży wykonać zgodnie z tymi nor
mami . Spmwdzenie materiałów użytych do W}robu 
poszczególnych części należy wykonać przez sprawdze
nie Z<t świadczeń zakładów produkujących te materiały 
zgodn ie z no rmami przedmiotowymi na m<tte riał . 
W pr1ypadkach budzących wątpliwości, decydujące są 
badania laboratoryj ne. Próbę ruchu każdej zmonto wa
nej maszyny nal eży przeprowadzić na st<tnowisku ba
dawczym z wyposażeniem umożl iwiającym wykonanie 
po mi arów. sprawdzeń przez obserwację wzrokową i słu
chową d ziałania poszczegó lnych układów i zespołów 
oraz regu lację w U!>tawicniu fabrycznym. 

4.4.3. Sprawdzenie pakowania, zgodnie z 3. 1. należy 
wy k onać przez oględziny nieuzbrojon ym okiem . 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5.1. Ocena maszyny. Bada ną maszynę należy u znać 

La dobrą . jeżel i wszystkie wynik i badań wg 4 .3 są 
pozytywne. 

4.5.2. Ocena partii. Badaną pa rtię maszy n na leży 

uznać za zgodną z wymagan iami no rmy. jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w pró bce pobranej do badań jest 
mniejsza lub równa liczbie m, wg PN-79/ N-03021. 

KON IE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca norm{ - Pr7cm )SIO\\ )' l m.ty tut Ma
s7yn Ro lnictych. Potnań . 

2. Normy związane 
PN-76/ H-83 126 Żdiwo sk ruidal nc nic, topowc. Odlew) 
PN-7l:VM-02 IJ9 Odchylk i \~ytniarÓ\\ ntctolcrowanych 
P -64/ -0 1255 Bam ) i tn;t~ i bC7pic.:tcń>t wa 
PN-K3/ -03010 Sta ty,tyctna kont rola jako~lCi . Lo,owy wybór jcd

no,tc~ produkt u do próbkt 
PN-79/ N-0302 1 Stat ys t~czna kont rola jak ości Ko ntrola odbiorc1a 

wcJiug oceny alternat ywnej. Plan) bada ni;t 
P -77/ R-3610 1 Ciągniki i ma"yny rolnioc . Wal odbio ru i wal 

prtyj~·c:ia mocy 
B -K4/ 1900-J9/ 06 Ma,7yny i ur~ąd1cnia do thioru ziemiopłodów. 

S7crokości ro bnoc 
BN-iG/ 1901 -03 Ma"yn~ taw icstanc. T r1.ypun ktoW)· uklad za wicsi.C· 

ni;t. Pa rametry pr!.yi<Jncn iowc i wolna przc:. tt zcń 
BN-74/ 1904-0 l Poląctcnia nitowe . Wymagania i badania 
H -74/ 1904-02 PołąCtcnia śrubowe. Wymaga nia i badan ia 

BN-74/ 1904-03 Połąctenia tgr7cwanc punktowo i garbowo. Wyma
gania i badania 

BN-~3/ 1 904-04 Odlewy z żeliwa szarego i c iągli wego dla maszyn 
rolnic 7ych. W ymagan ia i bada nia 

BN-74/ 1904-05 Połączcnia spawane. Wymagania i badania 
BN-80 / 1904-10 Ochrona przed korozją. Okrcśknie stopnia nara żeń 

i agresywności koro7yjncj środowiska dla mas7yn ro lnicz)ch 
BN-80 / 1904- 1 l Ochro na przed korozją. Po krycia lakierowe. W yma

gania i badania dla goto wego wyrobu 
BN-10/ 1909-04 W ymaga nia bczpieCJ.eństwa pracy w t.ak rcsic kon-

strukcji 
BN-75/ 1953-0 1 G ra bic kon ne. Zęby 
BN-67/ 1953-02 Zgrabiark i ko lowc. Palcc >prc;ży, ty podwójny 
BN-76/ 1953-05 Palcc spn;żynowc i 'prężys tc podwójn~ . Wymagan ia 

i badania 
3. Normy zagraniczne 

NRD TGL 33-4 5210 Radrechwender E247 und E249 
Z SRR rocT 571 4- 14 fpa6mt nonepe~H blo! TpaKTOpHt.łe 


