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MASZYNY 
NORMA BRANŻOWA BN-81 

l Piece martenowskie 2744·- 06 
. URZĄDZEN lA Regeneratory !Zamiast 

HUTNICZE i komory żużlowe BN-70/2744-06 

Wymurowanie prupo lc:Jłol. IV 44 

1.1. Przedmiot normy / 

Przedmiotem normy są główne wymiary, materiał, ~poiny 
oraz wielkości ązczelin dylatacyjnych, dotyczące wymurowania 
ścian, trzonów i sklepień regeneratorów opancerzonych pro
stokątnych i komór tutlewych dla zasadowych pieców martenaw-
skioh. 

1.2 .. Zakres stosowania normy 
Norma obowiązuje w projektowaniu wymurowania nowych pieców 
i przy zmianie wymurowania pieców b~dących w eksp~oatacji. 

Zgłoszona przez Biuro Studiów i Projektów Urządzeń_ Hutniczych 
"HUTMASZPRoJ~T". Ustanowiona prżez Generalnego Dyrektora Zjedno
czenia Maszyn Hutniczych "HUTMASZ" dnia 23 lipca 1981 r. jako 
norma obowiązująca od dnia 1.10.1981 r. 

/Mon.Pol Nr. no l!! 

Cena 22 sł. 
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2. G WWNE WYMIAR Y ============== \ 

2.1. !>ciany boczne 1 czoło\te - rys. 1 i tablica 1. 

h 

Rys.i. ~olany boczne i czołowe 

Legenda do rysunków 1 + 6 

r~:~~~ -Wft'ob[ ogniotrwałl! 
krzemtankowe 

~ _ VvYr.obY. ogniotrwałe 
szamotowe 

1?:/2/41 _ .~yro'r:tj ogniotrwałę 
tzolacyjne 

wełno żużlowo 

~ cegle pelna 

Tablica 1. Grubości warstw 

Całkowi ta !Zol no ja Wyroby ogni 
grubo ść 

trwałe sza-
\18 łna żużl. szomo t izo- motowe lub 

Lp. iVysokość ściany lacyjny krzemionkowE 
ścinny h hi h2 h3 

m mm mm mm mm 

1 do 6 557 32 65 460 

l 

2 powyżej 6 672 ~2 65 575 . 
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2. 2. ~cinnn uzinłO\'Ia i prÓg ŻUŻlO\~y - ry s, 2 i 3 
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Rys.2. ~ci<illa działowa 

695 

.• 
nys. 3 : Próg żużlowy 

2.3. Trzon komo r y ż użloweJ i kra to"ej rys. 4 i 5 

Warstwaochroma trzonu 
komery żużłoVt~ej 

~o"~ • •• •· •D • 

t:-
'>~.~: • • .·~o., •. o.4c" ·:· . . . . . ., . . . .. 

~~-~: .~. 

3 

fiys.4, TrZOn komory ŻUżlm,ej Hys .5 Trzon komory lcrato\,ej 

2.4. Sklepieniu rcgenero toró" . _, 
2'.4.1. SlclepicnHt łukolle - rys .6 

'Rys. 6 , Sklepienic łulcowe -prz ekrój poprzeczny 
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A 

·B 

c 

2. 4. 2 . Sk l epi enia phtski e zn~ie sz one - rys. 7 

375 

A A 

Komory żużlowe Kornor kratowe 

--· 3· ~,.-· ~,....- .--- r- ' -.-- r- B B 
-

A 

B 

c 
-'---- . _..._.._ , ___ , __ 

iłys. 7. Sklepienie płaskie zauies zon e 

2.5 •. Kratounice regen er a torów i uars tw a och ro rm a lwmo ry ż uQ: l o we J 

._ wymiary wymurouania ustala projektant. 
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).l. Wymiary kształtek 
Wymurowanie ścian, . trzonó~ i sklepień regenerator 611 
i komór żużlo~ych stano~ią prostki i kształtki ognietrwale 
o ~ymiarach ~g katalogu KW0-24 lub ~g PN-74/H-12050. 

).2. Wymagania ogólne 
Prostki i kształtki ogniot~ałe po~inny odpo~iadać ~ymaganiom 
normy BN-78/6765-02. Przecho~y~anie · i transport po~inno być 
zgodne z PN-69/H-12002. · 

J.J. ~ciaąy boczne i czoło~e /rys. 1/ 

. 
J.3.l.~arst~a izolacyjna z ~ełny żużlo~ej 

Warst~ę stano~i ~ełna żużlo~a ubita do gęstości ~łaści~ej 
około 130 kg/m). 

3.J.2.Warst~a z szamotu izolacyjnego 
Wymuro~anie ~arat~y stano~ią prostki i kształtki z szamotu 
izolacyjnego o ~ymiarach ~g J.l. gatunku LlJ-1 ~g BN-78/ 
6765- 02, lub ~g BN-72/6766-0J spojone zapra~ą ezamoto\'lą 
gatunku ZSz3-III ~g BN-68/6762-ll. . 

3.3.J.Warshf! ~evmętrzna - część dolna/poniżej poziomu trzonu 
komory żużlo~e j/. Vly muro"'anie V~arshy stano~.ią prostki i 
kształtki szamoto\'le o V~ymiarach ~g 3.l.a 
- gatunku As- "' górnej poło~ie/50 % V~yaokośc:L./ części 

dolnej ~ymuro~ania, 
-gatunku Bs-· \'1 dolnej poło~ie /50% ~ysokości/częśoi 

dolnej V~ymurowania. 

Gatunek As i Ba V~g BN-78/6765-02 lub ~g PN-76/H-12030 
na zapra~ie szamotowej gatunkQ ZSz2- II ~g BN-68/6762-11. 

J.J.4.:Varsha \le\'lnętrzn,e.- sczęść górna 
/po~y żej poziomu trzonu komory żużlo'VIej/ • . 
Wymuro"anie V~arahy stano\'lią prostki i kształtki krzemion
kOVle o ~ymiarach ~g. ).l., gatunku SS ~g BN-78/6765-02 
lub Vlg BN-77/6766-12 na zapra~ie krzemionkoV~ej gatunku 
ZKrz2-II wg BN-68/6762-12. 
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3.4. ~ciana d 7- i ało~a /r~a. 2/ 

3.-4.l.Cześć doln§ /poniżej poziomu trzonu komory żużloVIej/ 
VIS ).3.3. 

).4.2.Cześć g0rna /po~yżej poziomu trzonu komory żużlo~ej/ 

- VIY muroV! ani e VI g ). 3. 4. 

3.5. Pr6g żużloV!~ - /rys. )/ 

- WymuroV!anie VIS 3.3.4. 

3.6. Trzon komOf3 żużlOVIe~/rys. 4/ 

3.6.2.WaratV~a pośrednia 

WymuroV! ani e vt arshy s t ano'łl ią pros t ki i kazt ałtki szamot O'll e 
o VI:YIJliarach "'g ).l., gatunku A ~g BN-78/6765-02 lub wg 
PN-76/H~l2030, na zcpra'VIie szam~to~ej gatunku ZSz2-III 
'VIg BN-68/6762-11. 

3.6.3.Warsha e.6rna 

WymuroV!anie Vlarst~y ~g ). 3.4. 

3.7. Trzon komory kratoVIej /rys. 5/ 

J.7.l.WarstVIa doln~ 
Wymuro\~anie Viaratviy atano'VIią cegły pełne z11ykłe 150 wg 
PN-75/B-12001, na zapraViie murarskiej cena ntoVIej-VIapiennej 

. marki 15, VIS PN-65/B-14503. 

J.7.2.~arstVIa izolac~jna 

WymuroVIanie V!arat'VIy Vlg 3.3.2. 

J.7.J.WarstVIa s6rn~ 
WymuroV~anie Vlarehy stanoVIią prostki i kształtki sza motoVIa 
o Vlymiaracb VIS ).l., gatunku B Vlg BN-78/6765-02 lub 
PN-76/H-12030; na zapraV!ie ezamotoViej gatunku Zsz2-II Vlg 
BN-68/6762-11. 
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).8. Sklei?ienia nad ko!}loram! 

J.8.1. Sklei?ienia ł~owe /rys. 6/ 

3.8.l.l.Sklepienia nad kom.orami żużlo..,ymi 

7 

Wymurov.anie stanoviią kształtki 'krzemionkplle o 11ymiaraoh 
\'l g 3.1. gat LID.k.u SE lub SS wg BN-78/6765-C2 lub ."g· BN-77 / 
6766-12 na zapra'łlie krzemionko'o'lej gatunku ZKrz2-II \'lg 
BN-68/6762-12 'łlzględnie kształtki magnezytO'o'lo-ohromito'o'le 
gatunku MCNl-St lub chromito'o'lo-magnezyt~e gatunku CMl 
ViS BN-78/6765-02. · . . 

3.8.1.2.SkleQienia nad komorami krato'o'lymi . :::; . 
VłymurO\~anie stanovlią kształtki kr zemionko'o'le o "1miaraoh 
'łlg 3.1. gatunku SE lub SS YIS· BN-78/6765-02 lub Ylg BN-68/ 
6762-12, względnie szamoto'o'le gatunku EYI lub Es 11g BN-78/ 
6765-02. . 

3.8.2. ęklepienie płaskie za'łlieszone /rys. 7/ 

3.8.2.l.Sklepieqie nad komorami żu~lOYilmi 

Wymuro~anie stanowią prostki i kształtki magnezytowo-chro
mitowe specjalne produkowane .., Hucie im. Lenina: wg własnej 
dokumentacji w gatunku MCN-1 St2 Ylg BN-78/6765-02 lub 
Ylg BN-75/6766-01. 

3.B.2.2.Sklepienie nad komorami krątow3mi 
Wymurowanie stanowią kształtki specjalne szamotowe lub wy
sokoglinowe produkowane w Hucie im. Lenina wg własnej 
dokumentacji. 

~!:Y!Th~~~~ 
4.1. Szczeliny dYla tacY jne 

4.1.1. Sciany h2c~n~ "). pz2ł!?YI~ 
Szczeliny dylatacyjne poVIinny być rozmieszczone tylko w 'o'lar
ahie · krzemionkO\\ej \'1 równomiernych odetępach o o 345 mm. 
Szczeliny należy wykonać o szerokości 4 mm i ~ypełniĆ prze
kładkami d~eYinianymi. 
Ponadto .., 8 cianaoh bocznych należy Vlykonać przy pancerzu 

. szczeliny kompensacyjne kOńcOYie o szerokości conajmniej 
60 mm. Łączny Vlymiar V~ymienionych szczelin w w1murowanlu 
~arat ... y i na końcu ścian pollinlen ."ynoaić 1,5 % długości 
_sciany. 
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4.1.2. Sciana działo~a i próg. żużlo~~ 

Dylatację ścian~ działOVI S j i progu żużle~ ego ~~ konuje się . 
t:v lko prz~ pa ncerzu/t o je s t na końcu ~ymuro~ania. 
Sze.rokość szc zeliny kompensacyjnej povlinna \'lynosiĆ 1,5 ł 
długości ścian~ - ~ c zęści krzemionko\'lej i l ł długości 
ścian:~ -VI c zę ci smmotoVIej, jednak nie mniej niż 60 mm 
dla każdej szczeliny. 

4.1.3. ~rzony komór żużlo~ych i kratowygb 
Łączna szerokość s zczelin dyla tacyjJll ch VI warstVIie krze
mionkoV~ej poV~inna V~ynosić 1,5% długości lub szerokości 
trzonu, V~ VIaratwie azamotoVIej l % długości lub szerokości 
trzonu. 

4.1.4. Sklepienia łukoV~e V~i§zane 

Należy Vlykonać trzy poprz eczne s zczeliny dylatacy jne na 
całej długo ści sklepi enia· .. Szcz~liny umieszcza się po jed
nej na końcach skle pieniach i trzecią nad progiem żużlo
wym. Sumaryczna szerokość tych szczelin poVIinna wynosić 
1,5% długości sklepi enia. Wielkość każdej szczeliny należy 
dobrać proporcjonalni e do dł ugości odcinków sklepienia 
przedzielonych s zczelinami . 

4.1.5. Sklepienie płaskie zaV!ieszone 
Szczeliny dylatacyjne VI cz ęŚci sklepienia nad komorami 
żużloV~ymi, poV~inny · być rozmieszczone symetrycznie VI kierunku 
po rr zecznym - co cztery prostki lub kształtki, w kierunku 
podłużnym - co cztery lub pi9ć prostek lub· kształtek. · 
Grubość pojedyńczaj s zczeliny dylatacyjnej - VI każdym 
kierunku - povdnna VIY nosić 13 mm. 
W szczeliny dylatacyjne pOVIinny być założone blachy faliste 
z miękkiej stali o grubości 0,5 mm. · 

Sklepienie nad komorami kratoV~ymi powinno być wykonane 
z szczelinami kompensacyjnymi tylko na końcach Sklepienia 
przy ścianach. Szerokość szczeli n powinna wynosić oo naj
mniej 60 m. 

4.2. Grubość spoin 

4. 2 .l. Ś·c i any b oczne i c z o ł 9\~ e 
Grubość spoin powinna wynosić& 
- w VlarstVIie z ce gły zV~ykłej - do 8 mm, 
- VI VlarstVIie izolacyjnej - do 3 mm, 
- VI VIarabie z ce gieł szamotowych 

lub krzemionkoVIych - do 2 mm. 
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4.2.2. ~cianą działowa 

Grubość spoin w warstwie z cegieł szamotowych 
l ub krzemionkO'łlych powinna wynosić do 2 DID, 

4.2.3. Pr6g żużlowy 
Grubość spoin we wszystkich częściach progu 
~Órlnna wynosić - do 2 DID . 

4.2.4. TrzonY kom6r żużlonYch i kra~owych 
Grubość spoin p~inna wynosića 

- \11 'łlarst'łlie z cegły Z'łlykłej 
- .., warstwie izolacyjnej 
- w warshie z cegieł szamotowych 
- .., warst'łlie z cegieł szamotowych lub 

krzemionko..,ych 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 

- do 8 mm, 
- do J mm , 

- do 2 mm. 



10 Informacje dodatkowe do BN-81/2744-06 
l!NFORMACJE OODATKOWE 

.. 
1. Instytucja opracowująca normę : Biuro Projektów Przemysłu 

Hutniczego BIPROHUT - Gliwice 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2744-06 
a/ zaktualizowano normy związane, 
b/ usunięto nor~~ BN-65/6733~17 zastępując ją katalogiem 

KW0-24 1 

c/ wprowadzono zmianę oznaczeń materiałów ogniotrwałych i no-
wych . jednostek cieplnych, 

d/ wprowadzono zmianę grubości poszczególnych .waratw wymurów
ki trzonów w związku ze zmianą wymiarów kształtek materia
łów ogniotrwałych. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-75/B-12001 Cegła pełna wypalana z gliny - zwykła 

PN-65/B-14503 Zaprawy b~dowlane cementowo-wapienne 
PN-69/H-12002 Materiały ogniotrwałe. 

Pakowanie, przechowywanie i transport 
l 

PN-75/H-12003 Materiały ogniotrwałe. 
Pob.ieranie próbek i ocena partii wyrobów 

BN-77/6766-12 Materiały ogniotrwałe. 
Wyroby krzemionkowe 

PN-76/H-12030 Materiały ogniotrwałe. Wyroby szamotowe 
PN-74/H-12050 Materiały ogniotrwałe. 

Prostki i kl.iny. Wymiary 
BN-68/6762-11 Materiały ogniotrwałe. Zaprawy szamotowe 
BN-68/6762-12 Materiały ogniotrwałe. Zaprawy k~żemionkowe 
BN-78/6765-02 Materiały ogniotrwałe. 

Wyroby do pieców martenowskich .·- ·Wymagania 
BN-67/6766-02 Materiały ogniotrwałe. Wyroby chr.omitowo~

gnezytowe 
BN-72/6766-03 Materiały ogniotrwałe. Wyroby izolacyjne 
Katalog KW0-24 Materiały ogniotrwałe. 

Prostki i kształtki do pieców martenowskich. 
Kształt i wymiary 

BN-75/6766-01 Materiały ogniotrwałe. Wyroby magnezytowo
-chrOilit~we. 

l 
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4 •. Przykład VIJ'Im.lrOV~ania Ściany bocznej 1 czoło11e j 

o V~ysokości do 6 m - V~J'miary zgod·ne z danymi tablicy l 
na. sty. 2 

32 65 460 

~%1fJ - kr~emionka 
/ 

~-szamot 

ł'?;~~/1 - szamot izolacyjny ~<L/~1 

~-__,) ... . wefna żużlowa 

11 

5.- Autorz:y projektu norpty m[!.r inż·. Zdzie łnVI. Bonenberg - BIPROHUT 
inż.Rajmund Kloa ~"-

inż.Plorian R~ka -"-

\ 


