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NORMA BRANŻOWA BN-81 MASZYNY . 
l ·Piece martenowskie 2744-04 

URZĄDZENIA 
Ściany tylne Zamiast 

HUTNICZE BN-701 2744-04 
Wymurowanie GruJXI katal. IV 44 

1. VISTJ;:P 

1.1. Przedmiot .normy. Przedmiotem normy są główne wymiary, ma 
teri~ły, sposób wymuro~ania, grubości spoin, szczeliny . dylatacyjne 
i kompensacyjne ścian tylnych dla zasadowych pieców martenowskich . 

1. 2. Za kres s tos owania normy. Norma obowiązuje w projektowaniu 
wymurowania nowych pieców i _przy zmianie wymurowania pieców mart e
nowskich będących w eksploatacji. 

Zgłoszona przez Biuro Studiów 1 Prqjektów Urządzeń HutnicŻych 
"HUTMASZPROJ EKT". Ustanowiona przez Generalnee o Dyrektora Zjednocze 
nia f'hszyn Hutniczych "HUTMASZ", dnia 23 lipca 1981 r. j ako norma 
obowiązująca od dnia 1·.1 0 .1 981 r. 

/Dz lennik N. i Miar nr _])_oz . 
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2, GŁÓWNE WYMIARY 

- wg rys, 1 i 2 oraz tablicy 1 

Rys,1. Ściana tylna pochylona 
na Eewnątrz 

lt!lt1 IB łjJ - waratwa 
_ttlri:l.Irt~ robocza 

gg - wyroby 
ogniotrwałe 
magneEytowe 

~-

l 

Rya,2, Ściana tylna 

wyroby , 
ogniotrwałe 
&Eamot owe 

- wyroby 
ogniotrwałe 
b olacyjne . 
-BEamot owe · 

pionowa 

lV/11- wyroby 
ogniotrwałe 
magneEytowo 
chromUowe 
lub chro
mitowo -
magnezytowe 

- aEbeat 
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Tablica 1 

Pojemnoś·ć hieca 
w t onac W Y m i a r y w mm 

płynnej et a li a b h 

25 775 460 400 

'80 920 575 400 

140 ' 1040 . 690 540 

250 1160 690 650 

500 1270 810 650 

). MATERIAŁ 

).1. Wymurowanie warstwy I. Wymurowanie stanowią prostki 
wyrobów ogniotrwałych szamotowych o wymiarach wg katalogu KW0-24 
lub wg PN-74/H-12050, gatunku Be wg BN-78/6765-02 lub wg PN-76/H
-12030, spojone zaprawą szamotową ZSz1-II wg BN-68/6762-11. 
Warstwę I w odległości około jednego metra wokół otworu spustowego 
zastępuje się waratwą II, 

J. 2. Wymurowanie warstwy II i III, Wymurowanie etano•łliąs 

- dla warstwy II prostki i kształtki z wyrobów ogniotrwałych magne
zyt owych 

- dla warstwy III prostki z wyrobów ogniotrwałych magnezytowo -
chromitowych. lub chromitowo-rnagnezytowycn 

Wymiary prostek i kształtek wg katalogu KW0-24 lub wg PN-74/H-12050. 
Prostki _i kształtki należy układać przy zastosowaniu zaprawy magne
zytowej w etanie suchym wg BN-71/6762-14. Zaprawę etosuje się w celu 
\'ypełnienia spoin pionowych oraz nierówności poziomych, spowodowę.

nych tolerancjami wymiarowymi cegieł. Dobór gatunku materiału 
prostek i kształtek, w zależnoŚci od wartości opałowej stosowanego 
paliwa, określa tablica 2. 



4 BN-81/2744-Q4 

Tablica 2 

Dla piec6w 
o wartości 

op~lanych paliwem 
opałowej MJ/mJ War- Rodzaj Numer 

stwa materiału normy 
do 10,5 powyżej 10,5 -

l Gatunek materiału 

II Wyroby BN-78/6765-o2 
; 

ogniotrwałe PN-75/H-12060 M86 M87 lub M90 
magnezytowe 

Wyroby BN-78/6765-o2 nie stosuje MC1, MC4, 
ogniotrwałe BN-75/6766-Q1 sit MCN1-St magnezy t owo-

III chromitowe 
Wyroby .BN-78/6765-o2 l 

ogniotrwałe BN-67 /6766-o2 CM1 CM1 
chromitowo-
magnezytowe j ., 

3.3. Wyma~ania og6lne. Prostki i kształtki ogniotrwałe 

powinny odpowiadać wymaganiom technicznym wg BN-78/6765-o2. 
Fobieranie i coena wyrob6w wg PN-75/H-12003. Przechowywanie 
i przew6z materiał6w ogniotrwałych powinno być zgodne · 
z PN-69/H-12002. 

4. · WYKONANIE 

4.1. Grubość spoin powinna wynosić 

- w warstwie I - poniżej 2 mm 
- w warstwie II i III 

a/ spoiny pionowe - 1 ~ 2 mm, 
b/ . spoiny poziome - o grubości wystarczajłlcej do wypełnienia . 

nier6wnośoi spowodowanych tolerancjami wymiarowymi cegieł. 

l 



BN-81/2744-Q4 5 

4.2. Szczeliny dylatacyJne i kompens acyjne 

4.2.1, Waratwa I - ~yroby ogniotrwałe szamotowe. Szczeliny 
kompensacyjne umieszcza się między murem a pancerzem pieca; 
są to szczeliny kompensacyjne trzonu pieoa - wykonane wg 
BN-81/2744-Q2 - 4.4.2, 

4.2.2. Warstwa II ·- wyroby ogniotrwałe ·magnezytowe, 

W warstwie ż wyrobów ogniotrwałych magnezytowych należy wykonać 
dwa rodzaje szozelins dylatacyjne i kompensacyjne. 

al szczeliny dylatacyjne wewnętrzne wykonuje się wewnątrz 

muru, przyjmując w poszczególnych warstwach cegieł z wyrobów 
ogniotrwałych magnezytowych sumaryózną wielkość szczelin 12 mm 
na metr długości lub szerokości muru, 
ni~ powinna przekraczać 6 mm i należy 

z taktury lub drewna mię~kiego. 
l 

Szerokość jednej szczeliny 
wypełnić je przekładkami 

b/ szczeliny kompensacyjne zewnętrzne wykonuje się między 
murem a pancer~em pieca. Rolę tą spełnia szczelina kompensacyjna 
warstwy I - z wyrobów ogniotrwałych szamotowych - 4.2.1. 

4.2.3, Warstwa .III- wyroby ogniotrwałe magnezytowo-chromitowe 
lub chromitowo-magnezytowe, 

Szczeliny dylatacyjne wykonuje się tak samo jak szczeliny dyla
tacyjne wewnętrzne warstwy II - z wy~obów ogniotrwałych magnezy
towych - 4.2.2.a/. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowująca ~orme -Biuro Projekt6w Przemysłu 
Hutniczego BIPROHUT - Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2744-04 

al zaktualizowano normy związane, 

b/ usunięto normę ~N-65/6763-17 zastępując ją katalogiem 
KW0-24, 

c/ wprowadzono zmianę oznaczeń materiał6w ogniotrwałych 
i nowych jednostek cieplnych, 

d/ wprowadzono zmianę grubości poszczególnych warstw wymurówki 
ściany tylnej pieca w związku ze zmianą wymiarów kształtek 
materiał6w ogniotrwałych. 

J. Normy i dokumenty związane 

PN-69/H-12002 

PN-75iH-12003 

PN-76/H-12030 
PN-74/H-12050 
PN-75/H-12060 
llN- 81/2744-02 
BN-68/ 6762-11 
BN-71/6762-14 
BN-75/6766-01 
BN-67 /6766-02 
BN-78/6765-02 

Materiały ogniotrwałe. Pakowanie, przechowywanie 
i transport 
Materiały ogniotrwałe. Fobieranie próbek i ocena 
partii wyrobów 
Materiały ogniotrwałe. Wyroby szamotowe 
Materiały ogniotrwałe. Prostki i kliny. Wymiary 
Materiały ogniotrwałe. Wyroby magnezytowe. Gatunki 
Piece martenowskie. Trzony. Wymurowanie 
Materiały ogniotrwałe. Zaprawy szamotowe 
Materiały ogniotrwałe. Zaprawy zasadowe 
Materiały ogniotrwałe. Wyroby magnezytowo-chromitowe 
Materiały ogniotrwałe. Wyroby chromit owo-magnezyt owe . 
Mate~iały ogniotrwałe~ Wyroby do piec6w martenow-
skich. Wymagania 

Katalog KW0-24 Wyroby ogniotrwałe. Prostki i kształtki do pieców 
martenowskich. Kształt i wymiary. 



. . . 

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-~1/2744-o4 7 

4. · PrzYkład ułozen1a kształtek w ścianie tylnej 
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5 •. Autorzy projektu normy 

- mgr · inż. Zd~isław Bonenberg - BIPROHUT 

- mgr inż. Stanisław Sąsiadek - BIPROHUT 

inż. Stanisław Wąsik - BIPROHUT 


