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URZADZENIA . : Bt
HUTNICZE SC’Ony prz.ednle BN- 70/ 2744-03
Wymurowcmle Grupa katal. IV 44
1. WSIEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg gldwne wymiary,
materialy, sposéb wymurowania, grubosci spoin, szczeliny dylata-
cyjne i kompensacyJjne Scian przednich dla zasadowych piecdw

martenowskich.

"1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowiazuje w projektowaniu
wymurowania nowych piecéw i przy zmianie wymurowania piecéw marte-
nowskich bgdacych w eksploatacji. ‘

Zgtoszona przez Biuro Studidw i Projektéw Urzadzei Hutniczych
"IIUTI-IASZPROJEP(T". Ustanowiona przez Genér'alnego Dyrektora Zjednoczed
nia Maszyn Hutniczych "HUTMASZ", dnia 23 lipca 1981 r. Jako norma
obowigzujaca od dnia 1.10.1981 r. ‘

/Dziennik Norm. 1 Miar nr poz. /

DRUK IM2,425,81.n,80 Cena 16 s,
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2, GLOWNE WYMIARY

- wg rys, 1 1 2 oraz tablicy 1
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Rys, 1. Sciana przednia
pochylona na zewngtrz
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: _ wyroby ogniotrwate
'!ngﬂ' magnezytowe

[~ wyroby ogniotrwate
’m ~ magnezytowo -chromitowe
b chromitowo-magnezytowe

-warstwa robocza
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Zuzlowa

Rys. 2, Sciana przednia
pionowa

-wyroby ogniotrwate szamotowe
_ wyroby ogniotrwate
izolacyjno - szamaotowe

C——3 - azbest

Tablica 1

Pojemnos¢ pie=-

ca w tonach Wymiary w mm

piynnej stali a b h
25 775 460 400
80 810 575 400
140 © 920 690 540
250 1040 690 650
500 1150 810 650
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3, MATERIAL

3,1, Wymurowanie warstwy I, VWymurowanie stanowia prosfki Z wy=
robéw ogniotrwatych szamotowych o wymiarach wg Katalogu KW0D-24
albo wg PN=-74/H-12050, gatunku Bs wg BN=-78/6765-02 albo wg
PN-76/H-12030, spojone zaprawa szamotowg Z5z1 - II wg BN=-68/6762-11.

3,2, Wymurowanie warstwy II i III, Wymurowanie stanowiag:
- dla warstwy II prostki i ksztaltki z wyrobdéw ogniotrwalych

magnezytowych
- dla warstwy III prostki z wyrobéw ogniotrwalych magnezytowo=-
chromitowych lub chromitowo-magnezytowych,

Wymiary prostek i ksztaltek wg katalogu KiwO-24 albo wg
PN-74/H-12050, Prostki i1 ksztaltki nalezy uktadac przy zastosowaniu
zaprawy magnazytowej w stanie suchym wg BN-71/6762-14, Zaprawg sto-
suje sig¢ w celu wypeinienia spoin pionowych oraz nierdéwnoéci pozio-
ﬁych, spowodowanych tolerancjami wymiarowymi cegiel, Dobér gatunku
materialu-prostek‘i ksztattek, w zaleznoéci od wartosci opatowe]

stosowanego paliwa, okresla tablica 2,

Tablica 2
l . Dla piectw opalanych paliwem

o ﬁggzﬁialu :gﬂ:; o wartosci opalowej MJ/m3
G do 10,5 powyzej 10,5
1
= e Gatunek materiatu
I1 | Wyroby ogniotr= | BN=78/6765~02 : ‘

wale magnezyto= | PN=75/H=12060 ME6 MB7 lub M90

we ’

Wyroby ognio- | oy 54 /6965.02

trwale magnezy- o nie stosuje sig MC1
111| towe-chromitowe B/ 970602

Wyroby ognio-

trwate chromi- BN=78/6765=02 M1 cM1

towo-magnezy- BN=-67/6766-02

towe

3,3, Wymagania ogélne, Prostki i ksztaitki ogniotrwale powinny
odpowiada¢ wymaganiom technicznym wg BN-78/6765-02, Pobieranie proéb

i ocena wyrobéw wg PN=75/H=12003, Przechowywanie i przew6z materia-
16w ogniotrwatych powinno byé zgodne z PN-69/H-12002,
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4, WYKONANIE

4,1, Grubosci spoin powinny wynosié:

- w warstwie I do 2 mm
- w warstwie II i III
a/ spoiny pionowe - 1 £ 2 mm
b/ spoiny poziome -0 g}uboéci wystarczajacej do wypek-

nienia nierdwnosci spowodowanych tolerancjami wymiarowymi cegiet,

4,2, Szczeliny dylatacyjne i kompensacyjne -

4,2,1, Warstwa I =- wyroby ogniotrwale szamotowe, Szczeliny

kompensacyine umieszcza sig migdzy murem a pancerzem pieca; sa to
szczeliny kompensacyjne trzonu pieca = wykonane wg BN-81/2744-02
- 4-4l20

4,2,2, Vlarstwa II - Wyroby ogniotrwale magnezytowe, W warstwie
z wyrobow ogniotrwalych magnezytowych nalezy wykonac dwa rodzaje

szczelin: dylatacyjne i kompensacyjne,

a/ szczeliny dylatacyjne wewngtrzne wykonuje sig¢ wewnatrz muru,

przyjmujac w poszczegbélnych warstwach cegiel z wyrobdw ogniotrwaiych
magnezytowych sumaryczng wielko$c¢ szczelin 12 mm na metr diugosdci
lub szerokos$ci muru, -

Szeroko$¢ jednej szczeliny nie powinna przekracza¢ 6 mm, Szczeliny
nalezy wypeinic¢ przektadkami z tektury lub drewna migkkiego.

b/ szczeliny kompensacyjne zewngtrzne umieszcza sig migdzy mu=-

rem a pancerzem pieca, Rolg tg speinia szczelina kompensacyjna
warstwy I = z wyrobdéw ‘ogniotrwatych szamotowych = 4,2,1,

4,2,3, Wlarstwa 111 = wyroby ogniotrwale maggpzytoﬁo-chromitowe
lub chromitowo-magnezytowe

Szczelin dylatacyjnych nie ﬁykonuje si¢.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJIE DODATKOWE

3

1, Instytucja opracowujaca norme - Biuro #rojektéw Przemysu
Hutniczego BIPROHUT = Gliwice,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2744-03

a/ zaktualizowano normy zwigzane,
b/ usunigto normg BN-65/6763-17 zast¢pujec J@ katalogiem
KWO=-24,
c/ wprowadzono zmiang¢ grubos$ci poszczegbélnych warstw wymuréwki
trzonu pieca w zwigzku ze zmianag wymiardw ksztaitek materia-
1éw ogniotrwatych,
d/ wprowadzono zmiang¢ oznaczenh materiaidw ogniotrwaiych i no-
wych jednostek cieplnych,
e/ usunigto ze $ciany w warstwie III przekladki z blachy stalo=-
wej o grubosci do 6 mm po kazdej warstwie cegiei,
f/ wprowadzono poziome ukladanie cegist w scianie przedniej

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN=69/H=12002 Materiaty ogniotrwale, Pakowanie, przechowywanie
i transport
PN=75/H=-12003 Materialy ogniotrwalte, Pobieranie prdbek i ocena
partii wyfobdw
PN-76/H-12030 Materialy ogniotrwale, Wyroby szamotowe
PN-74/H=-12050 Materiaty ogniotrwate, Prostki i kliny, Wymiary
PN=75/H~-12060 Materialy ogniotrwaie, Wyroby magnezytowe, Gatunki
BN-81/2744-02 Piece martenowskie, Trzony, Wymurowanie
BN-68/6762-11 Materiaty ogniotrwate, Zaprawy szamotowe
BN=71/6762-14 Materlialy ogniotrwale, Zaprawy zasadowe
BN=78/6765-02 Materialy ogniotrwale, VWyroby do piecéw martenowskich
) . Wymagania )
BN-75/6766-01 Materialy ogniotrwate, Wyroby magnazytowo-chromitoﬁe
BN-67/6766-02 Materialy ogniotrwate. Wyroby chromitowo=-magnezytowe,
Katalog KW/0O-24 Wyroby ogniotrwale. Prostki i ksztaXtki do piecéw
martenowskich, Ksztalt i wymiary,
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4, Przyktady utozenia ksztaltek migdzy oknami wsadowymi

a/ w écianie przedniej pochylonej na zewngtrz - rys, I = 1,

A-A B- 8 £-c

Rys. I-1.
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b/ w dcianie przedniej pionowej = rys, I=2

wetha zuzlowa

Rys. I-2

3, Przyk}tad ulozenia ksztalttek w osiach okien wsadowych
- rys, I-3

Poziom progéw
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5. Autorzy projektu normy =mgr inz, Zdzisiaw Bonenberg - BIPROHUT
- mgr inz.Stanistaw Sgesiadek - BIPROHUT

- inz,Stanistaw Wasik - BIPROHUT



