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MASZYNY 
NORMA BRANŻOWA BN - 81 

l Piece martenowskie 2744-02 
URZĄDZENIA 

Trzony Zamiast 

HUTNICZE BN- .70/271.4-02 
Wymurowanie Grupa ka tal. I V 44 

1 . WSTJ,i'P 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s::t grubości warstw , 
materiały, sposÓb wymurowania, grubości spoin , szcieliny 
dylatacyjne i kompensacyjne tr..zouów dla zasadowych pieców 
martenowskich z wyjątkiem sposobu wykonania warstwy ro boczej 
/natapianej lub ubijanej/ . 

1 . 2 . Zakres stosowania normy. Norma obowiązuje w projek-cowaniu 
wymurowania nowych pieców i przy zmianie wymurowania pieców 
martenowskich bQdących w eksploatacji . 

Zgłoszona przez Biuro Studiów i Projektów Urządze1! Hutniczych 
"HLJTI·1ASZPROJEKT ". Ustano\dona przez Generalnego Dyrektora Zjedno
czenia l"Ja szyn Hutniczych "HUThASZ" dnia 23 lipca 1981 r . jako norma 
obbwiązująca od dnia 1.10. 1981 r. 

·/ nz . Norm . i ruar nr poz . l 

~•na 1' sł. 
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2, GRUBOS<.;I , \1/AR~HJ 

2,1, Grubości warstw trzonów pieców o pójemności do 140 t 

- podaje rys. 1 i t ab lic a 1 
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Rys. 1. Przekrój trzonu pieców o pojemności do 140 t 

wykonany naprz eciw otworu s pu s towego 

Tablica 1 

Pojemność Całkowi- Grubość warstw 
pieca ta eru- Azbes t Wyroby \'Jyroby rłyroby oyniotr,magn, 
w tonach boś c ognio- ogni o-

Ilośc warstw 
płynnej trz onu hl trw. trw. 
stali h izola - szamo- cegły ceg ły 

mm mm cyjne t owe na na 
szamo- h4 płask rolk~ 
t owe h3 

h2 
mm mm mm 

25 ,.; 850 20 132 66 475 2 3 

80 - 950 20 132 66 540 3 3 

140 "" 1100 20 66 132 655 3 4 

Uwaga do t ablicy l 

Przy g rubo ściach warstw uwzg lędnione zostały grubości s poin: 

- dla warstw z wyrobów ogniotrwa łych sz~motowych - po 2 mm, 
- dla wa r s tw z wyrobów ogniotrwałych magn ezytowych - po 1 mm. 

\'Jars tr10 
robocza 

h5 
mm 

,..., 155 

~ 190 

'"" 225 
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2, 2 , G rubości waretw trzonów pieców o pojemności powyżej 140 t 
- podaje rys, 2 i tablica 2, 

lfl ~~ - worstwo roboczo 

tttt:t:t:t+t+ł! _ wyrOOj og"~iotrwałe 
!±!±E±!:~ magnezytowe 

~ _ wyroby og1iotrwałe 
szamotowe 

c::=~ - azbest 

Rys, 2, · Przekrój trzonu pieców o pojemności powyżej 
140 t wykonany naprzeciw otworu spustowego 

Tablica 2 

Pojemność Całkowi- Grubość warstw 
pieca ta ~ru- Azbest Wyroby wyroby ogniotrw,magnezyt, Waratwa w tonach boś 
płynnej trzonu ognia- ilość warstw robocz a 
stali h , h1 

trw, 
h3 szemo- cegły cegły h4 mm tow& na na mm 

płask rolkę mm 
h1 mm 
mm 

250 .V 1170 2.0 132 770 3 5 . ,... 250 

500 ".J 1250 20 132 835 4 - 5 - 260 
l 

Uwaga do tablicy 2 
Przy grubościach warstw uwzględnione zostały grubości spoin: 
- dla warstw z wyrobów ogniotrwałych szamotowych - po 2 mm 
- dla warstw z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych - po 1 mm , 

• 
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3, MA TER lAŁ. 

3,1, ~Jymiary kształtek, Wymurowanie trzonu - stanowię prostki 
o wymiarach wg Katalogu K\'ł0-24 lub wg PN-74/H-12050 

3;2, wy~gania ogólne, Prostki ogniotrwała powinny odpowiada~ wy
maganiom technicznym wg BN-78/6765-02, Pobierenie prób i ocena wyro
bów wg PN-75/H-12003, Przechowywanie i ~rzewóz materiałów ogniotrwa
łych powinno być zgodnie z PN-69/H-12002, 

3,3. Warstwa z wyrobów ogniotrwałych izolacylnych szamotowych, 
Wymurowanie stanowi~ prostki z matariałów ogniotrwałych izolacyjnych 
szamotowych o wymiar~ch wg punktu 3,1,, gatunku L13 wg BN-7~/6765-02 
lub wg ~N-72/6766-03, spojone zaprawę szamotowę ZSz3-III wg 
BN-68/6762-11, przyrządzonę na mokro, 

3,4, Warstwa azbestowa, Na pancerz trzonu pieca pod wymurówkę 
z matariałów ogniotrwałych kładzie się płytę azbestowQ. 

3,5, ~arstwa z wyrobów ogniotrwałych szamotowych, Wymurowanie 
warstwy stanowię prostki z wyrobów ogniotrwałych szamotowych o wy
miarach wg punktu 3,1,, gatunku Bs wg l:lN-78/6765-02, lub wg 
PN-76/H~12030, s poj on_e zaprawę szamdtowę ZSz1-ll wg _BN-68/6762-11, 
przyrządzoną na mokro, 

Dopuszcza się wykonanie wymurowania trzonu na suchej zaprawie, 

3,6, Warstwa z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych, Wymurowanie 
warstwy stanowię prostki z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych 
o ~ymiarach wg punktu 3,1,, układane przy zastosowaniu zaprawy 
magnezytowej w gatunku ZM1 wg BN-71/6762-14, 

Zaprawę stosuje się w celu wypełnienia szczelin pionowych oraz 
nierówności poziomych spowodowanych tolerancjami wymiarowymi 
cegieł. 

Dobór gatunku materiału, w zależności od wartości opałowej sto
sowanego paliwa, określa tablica 3, 

Tablica 3 

Dla pieców opalanych paliwem 
Rodzaj Numer o wartości opałowaj MJ/m3 
materiału normy 

do "10,5 powyżej 10,5 

gatunek materiału 
Iłyroby _ognie-
trwałe magnezy..; Pli -75/11-12060 t-186 lub MB7 1'190 ,M9 2 lub 1'194 
t owe "' 
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3 , i, Warstwa robocza jest to warstwa stykająca s \ę z ~łynnę .. st a lę 
nakładana na wymurówk~. Materiał warstwy roboczej ustala projek tant 
w porozumieniu z użytkownikiem, 

4, VJYKONANIE 

4.1, Sposób układania cegieł 

4.1.1, Warstwa z wyrobów ogniotrwałych izolacyjnych szamotowych 
Wymurówkę wykonuje się z jednej lub dwóch, zależnie od wielkości 
pieca, warstw cegieł z wyrobów ogniotrwałych izolacyjnych szamoto
.wych układanych na płask cegły, Przy piecach powyżej 140 t nie sto-

. suje się warstwy ' z wyro9ów ogniotrwałych izolacxjnych szamotowych, 
' 4,1.2. Warstwa z wy~obów ogniotrwałych szamotowych~ Wymurówkę 

wykonuje si ę z jednej lub dwóch,· zależoie od wielkości pieca, 
~ 

warstw cegieł wyr obów ogniotrwałych szamotowych układanych na płask 
cegły, 

4,1,3, Warstwa z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych, Wymurówkę 
wykonuje się z dwóch, trzech, lub c~terech, zależnie od wielkoś ci 

pieca, warstw cegieł z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych układ~ 

nych na płask cegły, ora~ trzech, czterech lub pięciu, zależnie od 
wielkości pieca, warstw cegieł z wyrobów ogniotrwałych magnezyto
wych układanych na rolk ę . Warstwy układane na rólkę powinny byó 
usytuowane w górnej części warstwy z wyrobów ogniotrwałych magnezy
towych, 

4,2, Grubość spoin powinna wynosić 

- w warstwie z materiałów ogniotrwałych izolacyjnych szamotowych 
- poniżej 3mm, 

- w warstwie z materiałów ogniotrwałych szamotowych - do 2 mm, 

- w warstwie z wyrobów ogniotrwa~ych magnezytowych 

e/ spoiny pionowe 
b/ spoiny poziome 

1 - 2 m~, 
o grubości wystarczającej do wypał-

nienia nierówności spowodowanych tolerancj ami wym iarowymi 
cegieł, 

4,3, Suszenie warstw, Po wymurowa~iu warstwy z wyrobów ogniotrwa
łych szamotowych należy wars twę z wy robów ogniotrwałych izolacyjnych 
sz~motowych i _ z wyrobów . ogniotrwałych · ~amotowych starann'ie i równo
miernie wysuszyć. 
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4,4, SzĆzeliny dylatacyjne i kompensacyjne 

4,4,1, Warstwa z wyrobów ogniotrwałych izolacylnych szamotowych 
Szczeliny kompensacyjne umieszcza się między murem a pancerzem pieca, 
Łączna wielkośt szczelin kompen~acyjnych po obu stronach trzoAu 
powinna wynosi~ 1 % jego długości względnie szerokości, Szczeliny 
należy wypełnić wełnę żużlow~. 

4,4,2, Warstwa z wyrobów ogniotrwałych szamotowych, Szczeliny 
kompensacyjne umieszcza się między murem a pancerzem pieca, Łęczna 
wielkość szczelin kompensacyjnych po obu stronach trzonu powinna 
wynosi~ 1 % jego długości względnie szerokości, Szczeliny należy 
wypełnić wełnę żużlową- patrz rys, 1 i 2 w BN-81/2744-03 
i BN-81/2744-04, 

4,4,3, Warstwa z wyrob~w ogniotrwałych magnezytowych, W warst
wie z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych należy wykonaŁ dwa rodza-
je szczelin dylatacyjnych: ~ 

a/ szczeliny dylatacylne wewnt:trzne umieszcza s~~ na c.ałej po-
. l 

wierzchni trzonu wewnętrz muru w poszczególnych warstwach cegieł 

z wyrobów ogniotrwałych magnezytowych, Przyjmuje się sumaryczną 
wielkość szczelin 12 mm na metr długości lub szerokości trzonu. 
Szerokość jednej szczeliny nie może przekracza~ 6 mm. Szczeliny 
należy wypełnić przekładkami z tektury lub drewna. 

b/ szczeliny kompensacyjna zewnętrzne umieszcza się mi~dzy 

murem a pancerzem pieca, Rolę tę spełnia szczelina kompensacyjna 
warstwy z wyrobów ogniotr~ałych szamotowych opisana w 4,4,2, 

K O N l E C 

INFORMACJE DODATKOWE 00 BN-81/2744-02 
i 

1, Instytucja opracowujęca normę' - B.iuro Projektów Przemysłu Hutni-
czego BIPHO~UT - Gliwice, ~ . 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2744-02 
aj zaktualizowano normy związane, 
b/ usunięto normę BN-65/~763-17 zastępując ję katalogiem ~J0-24, 
cj wprowadzono zmian~ grubości poszczególnych warstw .wymurówki 

' trzonu pieca w związku ze zmianę grubości kształtek materiałów 
ogniotrwałych 

d/ dla pi~ców do 140 ton pojemności dodano warstwę płyt azbestowych 
aj wprowadzono zmianę oznaczeń materiałów ogni.ot rwałych i nowych 

Jednostek cieplnych, 
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3, Normy i dokumenty zwięzane 
PN-69/H-12002 Materia ły ogniotrwałe, Pakowanie, przechowywanie 

i t ransport 
PN-75/H-12003 Nateriały ogniotrwałe. Pobieranie próbek i ocena 

partii wyrobów 
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PN-76/H-12030. Materiały ogniotrwałe. Wyroby szamotowe 
PN-74/H-~2050 Materiały ogniotrwałe. Proetki 1 kliny, Wymiary 
PN-75/H-12060 Materiały ogniotrwałe. Wyroby ·magnezytowe. ' Gatunki 
BN-81/2744-03 Piece martenowskie. Ściany przednie . ~łymurowanie 

BN-8~/2744-04 Piece martenowskie. Ściany · tylne, Wymuro~anie 

BN-68/6762-11 Materiały ogniotrwałe. Zaprawy szamotowe · 
BN-71/6762-14 Materiały ogniotrwałe. Zaprawy zasadowe 
BN-78/6765-02 Materi~ły ogniotrwałe. Wyroby do pieców martenowskich 

- Wymagania 
BN-72/6766-03 Materiały ogniotrwałe. Hyroby izolacyjne. 
Katalog KW0-24 Wyroby ogniotrwałe. Prostki i kształtki do pieców 

martenowskich. Kształt . i wymiary. 

4. Pr~ykład wymurowania trzonu pieca martenowskiego o pojem

ności 140 t 

lil:tm - warstwa robocza 

lł:łtiB _ wyrrbj og~iatrwa~ 
- maglezytowe - azbest 

R<???q _ wyroby ogn1otrwa~ 
~ szamotowe · 
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s. Autorzy projęktu normy: mgr int. Zdzisław Bonenber~ - BIPROHUT 
mgr int. Stanielaw Sęsiadek - BIPROHUT 

inż. Stanielaw Węsik - BIPROHUT 


