UKD 621.882.215.1:629.7

NORMA BRANZOWA BN_80
CZESCI Wkrety lotnicze 1112-11
MASZYN ze tbem walcowym podwyzszonym

z gwintem na catej dtugosci

Grupa katalogowa 0515

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wkrety 3. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy
ze tbem walcowym podwyzszonym, z gwintem na calej
diugosci trzpienia i z otworem we ibie na zabezpie-
czenie, stosowane w konstrukcjach lotniczych.

o . )
2. Przyktad oznaczenia . i Dla speczania >] ¢ Dlatoczenia
a) wkretu z gwintem MI10 i dlugosci L = 40 mm, P
ze stali 10, z powloka cynkowa (Zn):
WKRET MI0 X 40 — 10 — Zn  BN-80/1112-11 E}; . g ‘ﬂ
b) wkretu z gwintem MI0 i diugosci L = 40 mm, o5 -
ze stali 30HGSA, z powloka miedziowa (Cu): . P __th(f%Inj)
WKRET MI0 X | X 40 — 30HGSA — Cu  BN-80/1112-11 +
5 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M3 MI10
— — —_ — — — M8 x | MIO x 1
D 38 4.2 5 6 7.5 9 12 15
k 23 27 3 15 45 55 7 9
n 0.5 0.6 0.8 I 1.2 1.6 1.6 2
1 0.7 0.8 I 1.4 7 - 18 2.5 3
R 0.2 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 08
R, 0.3 045 - 0.5 0.6 0.7 09 12 1.5
( 0.1 0.1 0.2 0.2 0.5 0.5 0.5 1
d | I 1.2 1.2 1.6 16 1.6 1.6
1 0.8 09 I 1.2 1.4 1.6 2 2.5

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 12 wrzes$nia 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1980 poz. 94)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 600+55 Zam. nr 3478/80 Cena zt. 3,60
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cd. tablicy
d M2 M2 M3 M4 M5 M6 M8 MI10
- s - — — — M8 x | MI10 x |
L Orientacyjna masa 100 sztuk wkrgtow stalowych w kg
3 0.021 0.040
4 0,023 0,044 0,060
0.024 0,047 0,064 0.114
6 0.026 0.050 0,068 0.121
7 0,029 0.054 0,073 0.129 0.24
8 0.031 0057 0,077 0.136 0.25 0.40
9 0,034 0.060 0.081 0,144 0,26 042
10 0.036 0,065 0.088 0,152 0.27 0.44 093
11 0,039 0.070 0.094 0,164 0.28 0.46 0,96
12 0,041 0,074 0.099 0.174 0.30 047 0.99
14 0.046 0,082 0,111 0,194 0.33 0,52 1,05
16 0,051 0,091 0,122 0.213 0,36 0,56 1,15 2,05
18 0,056 0.099 0,133 0,233 0.39 061 1,21 213
20 0,107 0,144 0.253 042 0,65 1,29 2,25
22 0.116 0.155 0.273 0.46 0,70 1,37 2,38
24 0.1 24 0.167 0.293 0,49 0,74 1,45 2,50
26 0.132 0.178 0312 0,52 0,79 1,52 2,62
28 0,189 0.332 0,55 0.83 1,60 275
30 0.200 0.352 0.58 0,87 1.68 287
32 0,372 061 092 1,76 299
34 0.392 0.64 0.96 1.84 3.12
36 0412 0.67 1.01 1.92 324
38 0.70 1.05 2,00 3.36
40 0.73 1.10 2.08 349
42 0,76 1.14 2,15 3.61
44 0,79 1,18 2,23 3.73
46 1,23 2,31 186
48 | 1,27 239 3.98
50 | 1.32 247 4,10
52 i 255 423
54 2,63 435
56 2,71 447
58 4,600
60 4,72
62 484

Zalecance dlugosci wkrgtow L objgte sy grubymi liniami.
Mas¢ wkretéw mosigznych otrzymuje si¢ przez pomnozenie masy wkrgtow stalowych przez wspoélezynnik 1,08,
Mas¢ wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje si¢ przez pomnozenic masy wkrgtow stalowych przez wspdtczynnik 0.365.
Mas¢ wkr¢téow obliczono dla gwintu zwyklego.
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4. Material. Stale: 10 wg PN-75/H-84019; 30HGSA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030; H17N2 wg PN-71/
H-86020; mosiagdz MOS59 lub MO63 wg PN-77/H-87025;
stop aluminium PA7 wg PN-79/H-88026. Stal
30HMAZ przeznaczona jest na wkrety wykonywane
obréobka wiérowa.

5. Wykonanie. Gwinty wkr¢tow ze stali 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powloki — w klasie 6e
wg PN-70/M-02113. Gwinty wkretow ze stali HI7TN2,
stopu aluminium PA7 oraz z mosigdzu — w klasie
6h wg PN-70/M-02113. Zakoiiczenie i wyjScie gwin-
tu — wg BN-76/1110-06.

Dopuszcza si¢ wykonanie wkrgtow z pretéw kalibro-

wanych odpowiadajacych Srednicy D — bez obrébki
widrowe;.

Powyzsze dopuszczenie w przypadku wkretow ze stali
30HGSA i 30HMAZ dotyczy tylko wkretéw z gwintem
do M3.

6. Obrébka cieplna. Wkrgty ze stali 30HGSA
i 30HMAZ " powinny byé obrabiane cieplnie do
Rn = 1180 *100 MPa (120 £10 kG/mm?). Wkrety
ze stali HI7N2 powinny by¢ obrabiane cieplnie do
R, = 930 £100 MPa (95 +10 kG/mm?), ze stopu
aluminium PA7 do R, = 370 MPa (38 kG/mm?).

7. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
1110-04.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Lotnictwa, War-
szawa.
2. Normy zwigzane
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o §rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje .
PN-75/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki
PN-77/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania
BN-76/1110-06 Zakonczenia oraz wyjscia i podci¢cia gwintow
3. Normy zagraniczne
ZSRR 3162A BHHTbI C UMIHHAPHYECKOH TOJIOBKOH M KOHTPOBO-
YHBIM OTBEPCTHEM B TOJIOBKE W3 CTaju mapku 10
3163A BHHTBI ¢ UMJMHAPHYECKOH TroJIOBKOH M KOHTPOBO-
YHBIM OTBEpPCTHEM B rojioBke W3 natyHu JI63IIT n JI59-1
3164A BuHTBI ¢ UMJIHHAPHYECKOH TrOJIOBKOH M KOHTPOBO-
YHbIM OTBEPCTHEM B ToJIoBKe M3 ctanu mapku 30XTCA
4988A BMHTBI C UMWIMHAPHYECKOH rONIOBKOH M KOHTPOBO-
YHbIM OTBEPCTHEM B rojIoBKe M3 cTanu mapku 1X17H2
4. Symbol wg SWW — 0653-33, 065341, 0653-51 i 0653-61.
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