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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 

MASZYNY Maszyny do odlewania 4037-01 
l URZĄDZENIA ciśnieniowego metali z zimną 
ODLEWNICZE 

komorą poziomą 
Symbole 

1. WST§P 

Przedmiotem normy s~ symbole graficzne stosowane na 

tabliczkac h instrukcyjnych maszyn do odlewania ciśnienio

wego metali z zim~ poziomę komor~. 

2. ZASADY STOSOWANIA SYMBOLI 

Symbole na tabli czkach instrukcyjnych maszyn stosuje 

się jako umowne znaki techniczne. przedstawiajęce w sposób 

obrazowy, bez użyci a tekstu literowego, części, zespoły, 

ruchy, czynności, określone stany, dyspozycj e lub wiel

kości techniczne. charakteryzuj~ce proces technologiczny •. 

Każde P<;>łożenie elementu steruj~cego powinno być wyra

żone symbolem określaj~cym wynik przełęczenia elementu 

steruj~cego w dane położenie. 

Symbole objaśniajęce działanie elementów przeł~czaj~

cych kierunek ruchów poruszaj{lcych się zespołów maszyn 

powinny być tak umieszczon~, aby w sposób jednoznaczny 

określały J<ierunek ruchu tych zespołów. 

Dla i lustracji przebiegu cyklu pracy obowi~zuje zasada 

ł{lczenia symboli. 

Symbole służ~ce do oznaczenia części i zespołów maszyn 

powinny być umieszczone na-tabliczkach w położeniu odpo

wiadajęcym ich po·łożeniu w maszynie. Uszeregowanie sym

boli następuje w porz~dku odczytywania. 

Kolorystyka symboli: 

a) symbole i pismo czarne, 

b) symbole i napisy ostrzegawcze czerwone, 

c) symbole zabezpieczajęce żółte, 

d) symbole zał~czania zielone. 

Napisy i cyfry na tabliczkach powi nny być wykonane wg 

wzoru pisma prostego zgodnie z PN..oSO/N-01606 o Vl(yso

kości h = 3, 4, 6, 8 i 12 mm. 

Przy układaniu tabliczek instrukcyjnych poszczególnych 

maszyn i urz~dzeń należy stosować następuj{lce zalecenia: 

Układ tabliczek powinien być przejrzysty, prosty lo-

giczny. 

Symbole powinny być rozmieszczone na tabliczce w takim 

układzie, aby nie było W{ltPiiwości , do którego 

obsługuj{lcego się odnos~. 

elementu 

Grupo kotologowo 0444 

W przypadkach zgrupowania większej l i c zby symbol i na 

jednej tabliczce, zat .. ca się rozdz i elenie poszczegó lnych 

grup lub pojedync zych symboli l ini ami prostymi. 

Symbole nie mo~ być zasłaniane przez element obsługu

jęcy. 

Symbole dotyczi'ce elementów sterowania lampek sygna-

lizacyjnych mieszczę si ę ponad oznaczonymi e l ement ami. 

Wy jętki mogę być spowodowane względami techni cznymi lub 

estetycznymi. 

Nr 

1 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

3. SYMBOLE OGÓLNEGO STOSOWANIA 

(w części w g PN-65/ M-5562.1 i PN-74/M-01050} 

Symbol Znaczenie symbolu 

2 3 

Ruch prostoliniowy w jednym 

---+ kierunku 

Ruch prostoliniowy w dwóch 
~ kierunkach 

Ruch prostoliniowy przery-...... wany 

~ 
·Ruch prostolinio wy z samo-
czynnym zatrzymaniem 

Ruch prostoli n iowy z samo-

~ 
czynnym nawrotem ·i zatrzy-
maniem w położeniu wyjśclo-
wy m 

s Ruch prostol i niowy waha-
dłowy z samoczynnymi 
nawrotami 

~ 
Ruch obrot owy w jednym 
k l erunku 
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2 Bt:-J-83/4037-01 

cd. tablicy cd. tablicy 

Nr Symbol Znaczenie symbolu Nr Symbol Znaczenie symbolu 

1 2 3 1 2 3 

8 
~ 

Ruch obrotowy w dw6ch 
kierunkach 

24 -i Temperatura 

9 ,. ""' Ruch obrotowy przerywany 

25 

~-
Czas • • - . . •" 

10 
~ 

Ruch obrotowy z samoczyn... 
nym zatrzymaniem 

11 + Zwiększenie wartości 

26 

~ 
Osłona 

12 - Zmniejszenie wartości 
27 

~ l 
Osłona otwarta 

13 S zybki ruch w określonym __... 
klerunku 

28 

~l 
Osłona zamknięta 

14 Wolny ruch w określ_onym --- klerunku 

15 o Obr6t 

29 

~ 
R yglowanie 

16 

c? 
Pompa 

30 .tf. Odryglowani e · 

CJ 

17 $ Pompa cleczy chłodZł!cej 

18 $ Pompa smarujęca 

19 

~ 
Pompa napędu hydraulicz-
n ego 

20 

~ 
snntk hydrauliczny 

31 

~ 
Mu ltiplikator 

32 -rn- Akumulator tłokowy 

33 -o- But la gazowa ( akumulator 
pow ietrzny) 

34 Rdzeń 

21 ~ Silnik elektryczny LlJ 
22 ~ er ecz chłodZł!ca 

tr. 

23 'Ol Smarowanie 

35 o Akumulator hydrauliczny 



BN-83/4037-01 

cd. tablicy cd. tal:rli cy 

Nr S ymbol Lnaczenie symbolu Nr Symbol Znaczeni-e symbolu 

1 2 3 1 2 3 

36 Zaw.6r rozładowania 

~ 
47 Włttczenle l start 

m \.....,!./ 

37 Uwaga! wysokie napięcie 

~ 48 Wył,czenle l stop 

o 
38 Ostrotnie 

. 49 Ustawlanie 

~ 
39 Praca w cyklu automatycz.-

o nym 

50 Awaryjne zatrzymanie 

• maszyny 

40 Praca w cyklu p6łautoma-

o tycznym 

51 Kasowanie stanu awaryJ-•• nego 

-
41 Regulacja bezstopniowa 

"...... 52 Wskaźnik temperatury 

42 

~ 
Cyl inder nurnikowy ~ 

oleju 

-53 S ygnalizacja pozoomu oleju 

43 Nacisk, ciśnienie 

~ 
w zbiorniku 

[l] _1 

44 Powietrze --.. 54 Obsługa rt~czna 

~ 
~ 

~ 
45 Ciecz 

··-
~ 

~ 
55 Sterowanie dwur,czne 

. 

46 Ogrzewanie, ciepło 

_illl ~ ~ 



'B N-83/4037-0 1 

cd. tablicy cd. t ab'llcy 

N r ' s ymbo l Znaczen ie .symbolu Nr S y mbol Znac'zen le symbolu 

1 2 3 1 2 - 3 

56 Ster owanie czteroręczne 6 4 

~ 
R egul acj a stopni owa 

~ ~ ' 

~ ~ 
65 

1 
P r ogramowanie pracy pompy 

~ 
( progr am p ierwszy, drugi, 

2 trzeci) 

3 

57 L:icznik cykli pr acy maszy-

[al ny 

66 

J._ 
Stopniowa regulacja wy-
dajności pompy 

67 Pompa załt~czona 

sa Licznik liczby cyk l i. pracy 

~ 
m aszyny, po k tó r ych nastę-

puje załt~czenie cent r a l nego 
smarowania ~ 

CD ' 

59 Smarowanie cen t r alne 

$ ~ 
napędzane ręcznie 

60 S mar owan ie centra lne 

$-CD 
automatyczne 

68 P ompa wyłt~czona 

~ o 
69 Forma otwart a 

6 1 Fil t r 
[p~ 

~ 70 F orm a zamknięta 

~ 
62 Filtr z o ptycznym wsl<aźn i-

t 
kiem zanieczyszczeń 

' 

71 Zamykanie f o rmy 

•l• 

[p~ 
63 F i ltr z e l ektryczny m wskaź-

t 
nikl em zani eczyszczeń 

' 
72 Otwieranie for m y .. l ... 

~ 



BN-83/4037-01 s 

cd. tablicy cd. tablicy 

Nr Symbol Znacz en i e symbolu Nr S ymbo l Znaczenie symbolu 

1 2 3 1 2 3 

73 Napęd zespołu 

zwierania 
l 

9 
-

~ 
l 

75 Odlewniczy tłok 

l t prasuj {ICY 

76 

77 

74 Regulacja wyso-

[23 ~ 
kości formy 

78 

4. SYMBOLE . D.O OZNAKOWANIA . MĄSZ 'IN ODLEWNICZYCH CIŚNIENIOWYCH 

Nr Symbol Znaczeni e symbolu 

1 2 3 

79 ...._ Regulacj a wysokości formy 
- zwiększanie 

~ ~ 

80 Regulacja wysokości formy _... - zmniej szani e 

[23 ~ 
81 Regulacja wysokości formy 

- prace Impulsowe 

[23 ~(i) 

82 Regulacja wy sokości formy 
- połolenie zerowe 

[23 ~o 

83 Regulacja wy sokości formy 

~ ~ 
- automatyczne 

......... 



6 BN- 83/4037-01 

cd. tablicy 

Nr Symbol Znaczenie symbolu 

1 2 3 

84 

Lb 
Załpczenie p i erwszego rdzenia 

CD 
85 

LlJ 
Wyłpczenie r dze,nl z pr acy 

o 
86 

LlJ ł 
Szybkle wprowadzenie r d zeni 

87 

LlJ ł 
Szybkle wyprowadzenie r dzeni 

88 

~ ~ ~ 
Rdzenie: pier wszy, dru gi, trzeci 

89 Rdzenie: pierwsży, drugi, trzeci 
naprzód - powr ót 

~ LEJ ~ 
t t t 

90 Siła prasoWani a 

l H: 
91 Odl ewn iczy tłok prasujpcy ruch w pr,zód 

l L: 
...,_ 

92 Odlewn iczy tłok prasujpcy 

l L -ru ch w tył 

----.. 

93 U r u c homlenie zespołu prasujpcego 

CD l l 

94 11 faza prasowania 

l L 
..,_I 



BN-83/ 4037-0"1 7 

cd. tablicy 

Nr Symbol Znaczenie symbolu 

1 2 3 

~· 95 .. . Czas docisku . . . . . . w: ' 

l 
96 '-O Smarowanie tłoka odlewniczego 

l l 

97 Ciśnienie oleju w ukfadzle smarowania 

VIa 

98 Start zalewania 

CD o 
99 o Zalewanie- pojemnik w przód 

...,_ 

100 o Zalewanie - pojemnik w tył 

_...... 

101 

t 
Zalewanie - pojemnik w górę 

o 
102 

! 
Zalewanie- pojemnik w dół o 

103 (O Zalewanie komory 

104 o o Zalewanie automatyczne 

105 

~ o Zalewanie ręczne 

106 > Chwytak - ruc h w przód 

.,...____ 

"" 



8 BN-83/4037-01 

cd. tab1lcy 

Nr ·Symbol Znaczenie symbolu 

1 2 3 

107 >- Chwytak ruch w tył 

___. 

108 Chwytak- uchwycić 

t >-· 
109 

.ł 
Chwytak - uwolnić 

>-l 

110 

(>-
Chwytak - obrócić 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowująca normę - Fabryka Wtry~karek PONAR-ŻYWIEC w Żywcu ul, Sienk iewic za 19, 

2, Normy zwfazane 

PN-65/M-55621 Obrabiarki do metali, Symbole na· tabllczkach obrabiarek 

PN-74/M-01050 Rysunek techniczny maszynowy, Elementy napędów i sterowań hydrau licznych i pneumatycznych, S ymbole 

gr·affczne 

PN-80/N-01606 R y sunek techniczny, Plsmo 

3, Autorży normy ·- Inż. Zdzisław Gowln, inż. Elż.b l eta Golec, Inż. Jarusz-Rudy - Fabryka Wtryskarek PONAR-ŻY-

W IEC. 


