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NORMA BRANZOWA

Maszyny do odlewania

BN-83
4037-01

MASZYNY
| URZADZENIA 1ént H H H
e ci$nieniowego metali z zimng
komorg poziomg
Symbole
Grupa katalogowa 0444
WSTEP W przypadkach zgrupowania wigkszej liczby symboli na

Przedmiotem normy sa symbole graficzne stosowane na
tabliczkach instrukcy jnych maszyn do odlewania ciénienio-

wego metali z zimna pozioma komora,

2, ZASADY STOSOWANIA SYMBOL|

Symbole na tabliczkach instrukeyjnych maszyn stosuje
sig jako umowne znaki techniczne. przedstawiajace w sposdb
obrazowy, bez uzycia tekstu literowego, czesci, zespoty,
ruchy, czynnosci, okreslone stany, dyspozycje lub wiel=
koéci techniczne, charakteryzujace proces technologiczny,

Kazde potozenie elementu sterujacego powinno byé wyra-

2one symbolem okreslajacym wynik przetaczenia elementu
sterujacego w dane potozenie,
Symbole objasniajace dziatanie elementéw przetaczaja-

cych kierunek ruchdw poruszajacych sig zespotéw maszyn
powinny byé tak umieszczone, aby w sposéb  jednoznaczny
okreslaty kierunek ruchu tych zespotéw,

Dla ilustracji przebiegu cyklu pracy obowigzuje zasada
taczenia symboli,

Symbole stuzace do oznaczenia czesci | zespotéw maszyn
powinny byé umieszczone na-tabliczkach w potozeniu odpo-
wiadajacym ich potozeniu w maszynie, Uszeregowanie sym-—
boli nastgpuje w porzadku odczytywania,

Kolorystyka syrr;boli:

a) symbole i pismo czarne,

b) symbole i napisy ostrzegawcze czerwone,

c) symbole zabezpieczajace zétte,

d) symbole zajaczania zielone,

Napisy | cyfry na tabliczkach powinny byé wykonane wg
wzoru pisma prostego zgodnie z PN--BO/N-01606 O WYSO=-
kosci h =3, 4, 6, Bi 12 mm,

Przy uktadaniu tabliczek instrukcy jnych poszczegdinych
maszyn i urzadzef nalezy stosowaé nastepujace zalecenia;

Uktad tabliczek powinien byé przejrzysty, prosty i lo-
giczny,

Symbole powinny byé rozmieszczone na tabliczce w takim
uktadzie, aby nie byto watpliwoéci, do ktérego elementu

obstugujacego sig odnosza,

jednej tabliczce, zaleca sig rozdzielenie poszczegdlnych
grup lub pojedynczych symboli liniami prostymi,

Symbole nie moga byé zastaniane przez element obstugu-
jacy.

Symbole dotyczace elementéw sterowania i lampek sygna-
lizacyjnych mieszcza sig ponad oznaczonymi  elementami,
Wy jatki moga byé spowodowane wzgledami technicznymi lub

estetycznymi,

3, SYMBOLE OGéLNEGO STOSOWANIA

(w czeéci wg PN-65/M-55621 | PN-74/M-01050)

Nr Symbol Znaczenie symbolu
1 2 3
1 Ruch prostoliniowy w jednym
— kierunku
2 Ruch prostoliniowy w dwéch
- kierunkach
3 Ruch prostoliniowy przery-
- wany
4 ‘Ruch prostoliniowy z samo-
> czynnym zatrzymaniem
5 Ruch prostoliniowy z samo-

czynnym nawrotem | zatrzy-
maniem w potozeniu wyjsScio-
wym

!

6 Ruch prosteoliniowy waha-
< dtowy z samoczyhnymi
s nawrotami

7 Ruch obrotowy w jednym
kierunku
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2 BN-83/4037-01
cd, tablicy cd, tablicy
Nr Symbol Znaczenie symbolu Np Symbol Znaczenie symbolu
1 2 # 3 1 2 a
8 P— Ruch obrotowy w dwéch 24 % Temperatura
kierunkach
9 A Ruch obrotowy przerywany
25 .\", Czas
- -
A
10 Ruch obrotowy z samoczyn-
/—" nym zatrzymaniem
26 Ostona
11 + Zwigkszenie wartosci
- g 27 Ostona otwarta
12 — Zmniejszenie wartoéci |
13 — Szybki ruch w okreslonym 28 Ostona zamknieta
kierunku @ I 2
14 Wolny ruch w okreslonym
- kierunku "
29 =1 Ryglowanie
15 O Obrét l—l
30 Odryglowanie:
16 : Pompa !Hl
17 Pompa cieczy chiodzacej
31 l Multiplikator
18 @ Pompa smarujaca
3z Akumulator ttokowy
19 Pompa napedu hydraulicz-
nego
33 Butla gazowa (akumulator
—D— powietrzny)
20 Q Stinik hydrauliczny
34 Rdzer
21 ._D Silnik elektryczny I l ]
22 — Ciecz chlodzaca
m 35 Akumulator hydrauliczny
23 w Smarowanie
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cd, tablicy . cd, tabrlicy
Nr Symbol Znaczehie symbolu Nr Symbol Znaczenle symbolu
1 2 3 1 2 3
36 Zawér roztadowania 47 | Wigczenie | start
[ ] (]
37 Uwaga! wysokie napiecie
48 Wytaczenie | stop
38 ' Ostroznie
49 Ustawianie
39 Praca w cyklu automatycz.~-
nym
50 Awary jne zatrzymanie
y l maszyny
40 Praca w cyklu pStautoma-
tycznym -
51 Kasowanle stanu awary j-
‘ -
41 Regulacja bezstopniowa
/ ' 52 Wskaznik temperatury
: g oleju
42 l Cylinder nurnikowy ‘—.I
53 Sygnalizacja poziomu oleju
43 Nacisk, ciénienie w zbiorniku
—_— A
—
—_—
44 Powietrze
_ 54 Obstuga reczna
TN
TN
45 Ciecz
SAANLS
LAAAL
55 Sterowanie dwurgczne

46 : Ogrzewanie, ciepto
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Y
cd, tabljcy cd, tablicy
Nr ‘Symbol Znaczenje symbolu Np Symbol Znaczenie symbolu
1 2 3 1 2 3
56 Sterowanie czteroregczne 64 Regulacja stopniowa
@ 65 Programowanie pracy pompy
1 (program pierwszy, drugi,
2 trzeci)
66 Stopniowa regulacja wy-
dajnosci pompy
57 Licznik cykli pracy maszy-
iI "’
67 Pompa zatgczona
58 Licznik liczby eykli pracy
maszyny, po ktérych naste-
puje zataczenie centralnego
smarowania N
59 ’ Smarowanie centralne
napgdzane recznie
68 Pompa wytaczona
60 Smarowanie centraine ©
automatyczne
E 69 Forma otwarta
61 Filtr ﬂ E
$ 70 Forma zamknigta
62 Filtr z optycznym wsKazni-
; kiem zanieczyszczer
@ 71 Zamykanie formy
63 Filtr z elektrycznym wskaz-
éié nikiem zanieczyszczefi 72 Otwieranie formy
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cd, tablicy cd, tablicy
Nr Symbol Znaczenie symbolu Nr Symbol Znaczenie symbolu
1 2 3 1 2 3
73 Naped zespotu 75 Odlewniczy ttok

zwierania E prasujacy

) | 7e

77

74 Regulacja wyso-
kosci formy

S 3 =

4, SYMBOLE DO OZNAKOWANIA MASZYN ODLEWNICZYCH CISRIENIOWYCH

Nr Symbol Znaczenje symbolu
1 2 3
79 ) Regulacja wysokoéci formy

- zwigkszanie

21 |2

80 Regulacja wysokosci formy
B - zmniejsaanie
81 Regulacja wysokosci formy

- prace impulsowe

82 Regulacja wysokosci formy
- potoZenie zerowe

B3 Regulacja wysokoséci formy
- automatyczna
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cd, tablicy
Nr Symbol Znaczenie symbolu
1 2 3
84 ‘ Zataczenie pierwszego rdzenia
85 l Wylaczenie rdzeni z pracy
86 | & Szybkie wprowadzenie rdzeni
87 I } Szybkie wyprowadzenie rdzeni
a8 | | | Rdzenie; pierwszy, drugi, trzeci
89 Rdzenie; pierwszy, drugi, trzeci
naprzéd - powrdt
90 Sita prasowania
b—
=
S
91 Odlewniczy ttok prasujacy ruch w przéd
-‘—-
92 Odlewniczy ttok prasujacy
e,
93 Uruchomienie zespotu prasujacego
94 Il faza prasowania
—
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cd, tablicy
Nr Symbol Znaczenie syr_nbolu
1 2 3
",
95 b L Czas docisku
O' .Q
g
[ —
l—
96 O Smarowanie ttoka odlewniczego
97 Ciénienie oleju w ukfadzie smarowania
98 Start zalewania
99 S Zalewanie - pojemnik w przéd
e
100 Zalewanie - pojemnik w tyt
—_—
101 Zalewanie - pojemnik w gére
102 Zalewanie = pojemnik w dét
103 ( Zalewanie komory
104 Zalewanle automatyczne
i
105 @ K Zalewanie reczne
106 >:_ Chwytak - ruch w przéd
B




8 BN-83/4037-01
cd, tablicy
Nr -Symbol Znaczenie symbolu
1 2 3
107 >:_ Chwytak ruch w tyt
.

108 -*- Chwytak - uchwycié

109 i 9:_ Chwytak - uwolnié

110 ( Chwytak - obrdécié

1, Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Wtryskarek PONAR-ZYWIEC w Zywcu ul, Sienkiewicza 19,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

2, Normy zwiazane

PN-65/M-55621 Obrabiarki do metali, Symbole na-tabliczkach obrabiarek

PN-74/M-01050 Rysunek techniczny maszynowy, Elementy napedéw i sterowan hydraulicznych i pneumatycznych, Symbole

gr-aficzne

PN-80/N-01606 Rysunek techniczny, Pismo

3, Autorzy normy - inz, Zdzistaw Gowin, inz, Elibieta Golec, ini. Janusz-Rudy - Fabryka Wtryskarek

WIEC,

PONAR-ZY-



