NORMA BRANZOWA BN-75/4030~01
Hutnictwo ' Zamiast:
Zelaza i Stali BN-65/4030-01
Czopy staliwne do kadzi hutniczych.
Ogbdlne wymagania i badania, Gr.kat. IV 44
1. WSTEP

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i sposéb badania czopéw staliw-

nych do kadzi hutnioczych.
1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ stosuje si¢ do badania czopbédw nowych po obrébece

‘cieplnej i wstgpnej obréboe mechanicznej.

2, OZNACZENIE

1. Sposéb oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieraé:
- nazwg¢ wyrobu
- znak staliwa
- numer normy
2,2. Przyklad oznaczenia czopa staliwnego do kadzi ze staliwa w gatunku IASIII
Czop staliwny do kadzi-IAS5III - BN=75/4030-01

3. WYMAGANIA

3.1. Material

3.1.1. Skitad chemiczny. Czop do kadzi naleiy wykonaé ze staliwa wgglowego IASIII4
0 skladzie chemicznym wg normy FN-71/H-83152.

3.1.2, WiasnoSci mechaniczne staliwa w stanie obrobionym cieplnie powinny byé zgod-
ne z PN-71/H-83152,

3.2. Ksztatt i wymiary

3.2.1. Ksztalt i wymiary surowych odlewéw powinny byé zgodne z ujednolicong dokumen-—
tacja a w przypadku jej braku z rysunkiem uzgodnionym pomi¢dzy zakiadem - wykonawcg od-
lewu i zakladem - wykonawcg kadzi.

Naddatki na obrobke mechaniczng 1 odchylki wymiarowe powinny byé zgodne z normg
PN=72/H=83154,

Zaklad - wykonawca odlewu moze zastosowaé specjalny naddatek technologiczny na czgé-
ci cylindrycznej, wykraczajacy poza naddatki przewidziane w normie PN-72/H-83154, Wiel-
koéé tego naddatku uzasadnionego wzgledami jekoSci odlewu powinna byt zaakceptowansa
przez zaktad - wykonawce kadzi.

Zaklad wykonawca odlewu powinien obrobié czolows powierzohnie czopa z doktadnoécig
przynajmniej klasy & wg PN-58/M-04251. Powierzchnia przeciwlegia do czolows] czeéci oy-
lindryoznej powinna byé obrobiona mechanicznie po odcieciu nadlewu w przypadku stoso-
wania nadlewdéw od strony tarczy oraz powinna byé ptaska i giadka w przypadku stosowania
nadlewdédw od strony czeséci cylindrycznej.

3.2.2, Ksztart i wymlary ozopéw obrobionych na gotowo powinny byé zgodne z rysunkiem
- konatrukcyjnym, uzgodnionym mi¢dzy zamawiajgeym i wykonawcg kadzi.
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3.5, Wyglad zewngtrzny

3.3.1. Powierzchnia odlewéw czopow surowych powinna byé czysta i nie posiadaé przypalen,
fatd, blizn, strupéw i uszkodzen mechanicznych. Dopuszcza sig pojedyicze wady o érednicy do
5 mm lub mate skupiska drobnych wad o charakterze pgcherzy o érednicy do 5 mm w iloéci nie
wiekszej niz 5 sztuk na powierzchni tarczy wielkoéeci 100 cmz. W przypadku wigkszych rozmia-
réw wad, wady te powinny byé przed obrébks cieplng usuni¢te a miejsca po usunig¢tych wadach
napawane. Jezell naprawa z napawaniem odlewdéw czopOw zostala dokonana po obrébce cieplnej,
odlewy takie nalezy podda¢ obrébee cieplnej odprezajacej.

3.3.2. Powierzchnia czopéw po obrébece mechanicznej na gotowo. Powierzchnia czgécl cy-
lindrycznej czopoéw 1 przejéé po obrébce mechanicznej z doktadnoscigq co najmniej klasy 4 wg
PN-58/M-04251 /na gotowe/ nie powinna wykazywaé zadnych pgknig¢é i pecherzy.

3.4, Wady wewngtrzne odlewu. Materiail odlewu,szczegblnie cz¢sci cylindrycznej nie po-
winien zawieraé¢ peknigeé, rzadzizn, pgcherzy i ich skupisk.

Sprawdzenie Jjakoscl materialu czg¢éci cylindrycznej przeprowadza sig¢ metoda ultradzwiekows.

3.5. Obcinanie wlewéw i nadlewéw. Obcinanie wlewéw i nadlewéw moze byé wykonane palni-
kiem acetylenowo-tlenowym przed obrébks cieplng. Przy obeinaniu nadlewu giéwnego nalezy
uwzglednié naddatek na obriébke mechaniczng o wielkofici od 30 do 50 mm w zaleznobci od éred-
nicy czopa.

3.6, Obrébka cieplna, Odlewy powinny byé dostaroczane po obrébce cieplnej, ktoéra przepro-
wadza sie w nastepujgcy sposoéb: po podgrzaniu do temperatury normalizowania i wytrzymaniu
w tej temperaturze odlewy nalezy studzi¢ w spokojnym powietrzu do temperatury okoizo 650°C
wytrzymaé w tej temperaturze a nast¢pnie ostudzi¢ 2z piecem.

3.7. Cechowanie, Odlewy czopbédw cechuje sie przez wybicie na tarczy odlewu w miejscu

widocznym nastepujgcych znakow:
a/ oumer czopa
b/ numer wytopu
¢/ znak wytwérey odlewu

4, BADANIA

4,1, Rodzaje badah. Odlewy czopéw poddaje si¢ nizej wymienionym badaniom:

a/ sprawdzenie skiadu chemicznego

b/ sprawdzenie wytrzymaloéci na rozoigganie i udarnosé

¢/ sprawdzenie wymiaréow 1 ogledziny powierzchni odlewdédw surowych

d/ sprawdzenie stanu powierzchni 1 wymiaréw czopéw odlewdédw po obrdébce mechaniczne] na

gotowo

e/ badanie ultradiwigkowe jakodci materiatu cz¢écli cylindrycznej czopbw

4,2, Poblieranie proébek

4.,2,1, Prébki do_analizy chemicznej. Do sprawdzenia sktadu chemicznego odlewu czopa po-
biera sig widrki:

a/ probki odlanej w polowie okresu odlewania /analiza wytopowa/ wg PN-71/H-04004

b/ z calej powierzohni czoiowe] czedoi oylindryczﬁej ozopa po odcigciu nadlewu /enaliza

kontrolna/ wg PN=-65/H-04006.

Analiz¢ kontrolng przeprowadza sig¢ tylko na zgdanie zamewiajgcego, podane w zambéwieniu.

4,2.2., Prébki do sprawdzenia wlasnoSci mechanicznych, Do sprawdzenia wiasnoSci mecha-
nicznych pobiera si¢ Jjedna prébke na rozoigganie i 2 prébki na udarnosé z kazdego czopa.
Probki pobiera sie z jednego z posrod dwéch bloczkéw przylanych do odlewu wg PN-62/H-04309
1 obrobionych cieplnie wraz z czopem.

Nadeig¢cla dla oddzielenia prébek od czopa powinny byé wykonane przed obrébka cieplng.

4.3, Opis badai

4.3.1. Sprawdzenie skiadu chemicunego. Sprawdzenie sktadu chemicznego przeprowadza sig
zgodnie z obowigzujgcymi normami
PN-66/H--04010, PN-66/H-04012, PN-74/H-04013, PN-68/H-04014, PN-73/H-04015, PN-75/H-04016,
PN~75/H=04018, PN-74/H-04024
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4.3.2, Préba rozciagania j udarnoéci. Proby naleszy pruzeprowadzié zgodnie z PH-71/H-04310
i PN-69/H-04370.

4.3.3, Ogledziny powierzchni i sprawdzenie wymiardw, Ogleduiny powierzchni naleizy prze—
prowadzié nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié¢ na kazdym czopie
za pomocg przyrzadéw pomiarowych, umozliwiaja¢ych pomiar w zakresie przepisanych toleran-—

cjl.

4,3.4, Badanie ultrediwigkowe dla uwjawnienia wad przeprowadza sig¢ z powierzchni czolo-
wej cz¢ébci cylindrycznej czopéw. Mozna réwnies przeprowadzié badanie z powierzchni bocznej
o 1le zachodzl potrzeba tego badania dla dokiadniejszego ustalenia charakteru i miejsca
potozenia wad. W tym przypadku nalezy przeprowadzié obrobke mechaniczng tej powierzchni,.

Do badania stosuje si¢ defektoskop ultradiwigkowy oraz giowice normalne o czgstotliwobci
1 1 2 MHz,

Jeko ofrodka sprzggajacego glowice z powlerzchnig czopa zaleca sig uzywaé clej mineral-
ny.

Czuloéé badania nastawia si¢ na powierzchni badania czopa W nastgpujgcy sposob: po nato-
zeniu warstewkl oérodka sprzegajgcego na powierzchni badania ustala sie glowice w miejscu
w ktérym uzyskuje sie¢ maksymalne echo dna bez ech od wad. Nastepnie przetgcznikiem wzmoc—
nienia doprowadza si¢ wysokofé echa dna "h" do wysokosci ekranu "H" bez przesterowania.

Czopy o érednicy powyzej 150 mm dzieli si¢ na dwie strefy materialu /rys.1/.

- stref¢ zewngtrzng w ksztalcie pleréscienia /I/
- strefe wewnetrzng /II/

4.4, Ocena wynikoéw badan

4,4,1. Ocena wynikéw analizy chemicznej. Zawarto$é poszczegdlnych pierwiastkéw powinna
odpowiadaé wymaganiom 3.1.1. JeZeli wyniki analizy wytopowej lub kontrolnej nie odpowiada-
ja wymageniom %.1.1., naleiy odlewy czopdéw uznaé za niezgodne z norms.

4.4.2, Ocena wynikéw proby rozciggania i udarno$ci. Wyniki préb na rozcizgonie i udar-
noéé powinny odpowiadaé wymageniom 3.1.2. W prazypadku, jezeli wyniki proby rozciggania lub
udarno8ci nie odpowiadajg wymaganiom, odlew nalezy ponownie podda¢ obrdébee cieplnej 1 prze—
prowadzié ponowne badanie zgodnie z 4.3.2.

W przypadku nie uzyskania po obroébce cieplnej wynikéw odpowiadajgcych wymaganiom odlew
nalezy uznaé Jjako niezgodny z niniejsza normg.

4,4,3, Ocena wynikéw ogl€dzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw surowych odlewdéw czopdw.
Wymiary, odchyiki wymiarowe i1 stan powierzchni odlewéw czopdw powinny odpowiadaé wymaganiom
3.2,1. 1 3.3.1. Jezeli wymiary 1 odchytki wymiarowe odlewow czopéw nie odpowiadajq 3.2.1.
lub gdy na powierzchniach znajdujg si¢ dziury i pecherze siggajace giebie] w czedci cylin-
drycznej niz przewidziane naddatki na obrébke mechaniczng, odlew taki nalezy uznaé za nie-
zgodny z normg.

4.4.4, Ocena wynikow ogledzin powierzchni i sprawdzenie wymiaréw po obrébce mechanicznej
na_gotowo. Wymiary powinny byé zgodne z rysunkiem, Stan powierzchni odlewu po obrébce
mechanicznej na gotowo powinien by¢ zgodny z wymagaeniami 3.%.2. W przypadku gdy odlew po
obrébee mechanicznej nie odpowiada wymaganiom 3.3.2. nalezy uznaé go za niezgodny z niniej-
B8Z§ NOTm3.

4.4.5. Ocena wynikéw badania ultradiwigkowego. Czop uznaje sie¢ za dobry gdy uzyskane echa
dna sg wigksze niz 20 mm oraz: '

a/ w strefie I, echa od wad wewngtrznych zalegajacych na glgbokobei wiekszej od 1/3 diu—
goécl czopa od powierzchni czotowej nie przekraczajg 1/3 przecig¢tnej wysokofeci echa dna,

b/ w strefie II, echa od wad wewngtrznyoh zalegajacych na giebokoieil wiekszej od 1/3
dtugohoi czopa od powierzchni czolowej nie przekraczajs 2/3 przecigtnej wysckoéci echa dna.
Za niedopuszezalne w czgbcel kohcowe] czopa do 1/3 jego diugoSeci uznaje sig¢ wady powodujgce
zanik echa dna.

Jakosé czopébw o Arednicach ponizej 150 mm okreéla sie wg kryteridéw przewidzlanych dla
strefy I.

W protokole z badan nalezy podaé¢ miejsce na powierzchnl czolowej wystaplenia wady oraz
glebokosé jJej zalegania,
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W przypadku duzego tiumienia fal /brek echa dna i ech od wad/ odlew nalezy obrobié
cieplnie i ponownie =zbadaé.

Jesli wyniki badania nie odpowiadajs wyiej podenym wymaganiom, jakosé odlewu naleiy
uznaé¢ za niezgodna 2 wymaganiemi niniejszej nornmy.

4.4.6, Zagwie : y :
w ktérym naleay podad:

adozenie wytwérey o wynikeech badefi, Kezdy odlew powinien posiadaé atest,

a/ nazwg wytwérni

b/ gatunek staliwa

o/ numer ozopa i wytopu

4/ masa odlewu

e/ rodzaj obrébki cieplnej

£/ wyniki przeprowadsonych badan
g/ numer niniejsszej normy

h/ data odbioru.
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INFORMACJE DCDATKUWE do BN-75/4030-07
1. Instytucja opracowujaca porme - Instytut Metalurgii Zelasza
2. Istotne gzmiany w stosunku do BN-65/403%0-01:

4.

a8/ Zmieniono tytul normy.

b/ Zmieniono oznaczenie staliwa wg aktualnej normy PN-71/H-83%152, wprowadzono
jeden gatunek staliwa.

¢/ Usunigto prébkge wzorcows. )

4/ Uklad normy dostosowano do PN-73/N-02001.

Normy, dokumenty zwigzane

PN~71/H-04004
PN-65/H~- 04006
PN-66/H=04010
PN-66/H~04012
PN-74/H-04013
PN~68/H=-04014
PN-73/B=-04015
PN-75/H=04016
PN-75/H~04018
PN-74 /H-04024
PN~62/H~04309
PN-71/H~04310
PN-69/H~04370

PH-71/H=-83152
EN-72/H=-83154

Sprawdzenie sktadu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i pray-
gotowanie prébek do analizy wytopowej.

Analize ohemioczna stali i staliwa. Pobieranie i prazygotowanie proé-
bek z wyrobdéw,

Analize chemiczna surdwki, seliwa i stali, Oznaczenie calkowite]
zawartodci wegla.

Analiza chemiozna surdwki, Zeliwa i stali., Oznaczenie zawartodoci
menganus

Apnalize chemiczna surdéwki, zeliwa i stali. Oznaczenie zewartosci
krzemu.

Analizea chemioczna suréwki, Zeliwa i stalli. Oznaczenie zawartosfci
fosforu.

Analiza chemlczna suréwki, seliwa i stalli. Oznaczenie zawartobeci
slavki.

Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stall. Oznaczenle zawartosci
chromu.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwe i stali. Oznaczenie zawartodeci
nikiu.

Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i steli. Oznaczenle zawartosdci
miedzi.

Badanis wytrzymalodciowe staliwa. Odlewanie wlewkéw prédbnyech i
przygotowanie prébek.

Préba statyczna rozciggania metall.

Préoba udarnosci stali i staliwa.

Staliwe wgglowe konstrukeyjne. Gatunki.

Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki na obrébke skra-

waniem i odchylki masy.

PN-58/H-04251 Klasyfikacja chropowatodei i kierunkowosoci struktury.
PN-61/M=-70050 Badania ultradiwigkowe. Nazwy i okreédlenis.
jektu t

inz. Mieozysiaw Kurek -
inz. Henryk Chrobak -

Instytut Metaelurgii Zelaza
Huta Ferrum



