
UKD 621 .882215.1:629.7 

N O R M A B RANŻOWA BN-BO 

CZęŚCI Wkręty lotnicze 1112-02 
MASZYN ze łbem walcowym z gwintem Zam iast 

na całej 

I . Przedmiot norm y. Przedm io tem normy są wkręty 
ze łbem walcowym . z gwi ntem na cakj d l ugośc i t rzp ie­
nia. stosown ne w konstruk cjach lo tniczych . 

2. Przykład oznaczenia 
CI) wkn,: tll 7 gwintem M 10 i d ł u gości L =40 mm. ze 

s tali lO. I po wl o k') cynk ower 
WKRL;:T M IO X 40 - IO BN-XO/ I I 12-02 

długości 
6N-70/ 1112-02 

Grupa katalogowa V 15 

b) wkrętu z gwintem M 10 X I i długości L =40 mm, 
ze sta li 30HGSA, z powłoką m iedziową: 

WKR ĘT M IO X I X40-30HGSA-Cu BN -80/ 1 I 12-02 

3. Wymia ry w mm - wg rysunku tab licy. 

D/a toczenia 

[,.oOWiO"' p"" 

Dla spęczania' / 

~ 
L 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotniczego i Si lnikowego PZL dnia 5 stycznia 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 pażdziernika 1980 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 5/ 1980 poz. 36) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk Wad Norm W-wa Ark wyd 0.45 Nak ł 600 • 55 Zam 426/80 Cena zł . 360 



2 BN-SOl i I 12-02 

I 
MI MI.2 MI.4 MI .6 M 2 M 2.5 M3 M4 M5 M6 Mi( MIO 

tI 

- - - ' - - - - - - - M XX I M IO X! 

f) 2 2.3 2.6 -' 3.5 4.2 5 6 7,5 9 12 15 

" 0.7 O. X I 1.2 1.4 1.7 2 2.8 3.5 4 5 (, 

11 tU 2 0.32 0.4 ' 0.4 0.5 0 ,6 0 .8 I 1.2 1.6 1.6 2 

, 0 .. 1 0.4 0 .5 0.6 0.7 0 .9 I 1.4 1.7 2 2.5 .1 

R 0 . 1 0 .1 U. I 0 . 1 0. 1 0. 1 U. I 0.2 0 .3 0.5 () . ~ O.X 

R,= 0.2 0.25 0.25 OJ 0.3 0.45 0.5 0.6 0 .7 0.9 1.2 1.5 

(" 0 . 1 0. 1 0 . 1 0 . 1 0. 1 0. 1 0.2 0.2 0 .5 0 .5 0.5 I 

I Oricnt:tc vj na 111 <1 1.\41 
I 

100 '7tllk \\,J..n; tów q:llowvch w kg 

5 0.0042 0.0054 0 .009 0.01 3 0,020 0.039 0 .052 0 . 100 

6 0,0060 0 .0 10 0.0 15 0.022 0.042 0.057 0. 108 

li 0 .0 12 0.0 19 0 .027 0.047 0.066 0 , 124 0.22 0.34 

lO 0.0 15 0 .022 0 .032 0.057 0.077 0 . 139 0.25 0,3X 0 .75 

12 0 .02(, 0.037 0 .065 0.088 0. 16 1 0.28 0 .4 1 OJD 

14 0.029 0.04~ 0.074 0 . 100 0 . 18 1 0,3 1 0 .46 (U~9 

16 0.\)47 0,082 0 . 11 0 0.20 1 0 .34 n.50 O.Q7 O,6C 

IR 0.052 0 .09 1 0 . 122 0.22 1 0 .37 0.54 1.0'i 1.7~ 

20 0.099 0 . 133 0 ,24 1. 0 ,40 0.'9 1. 1.\ I Ji(, 

22 0 . 107 0 , 144 0 .260 0.43 0 .6.1 1.2 1 1.9~ 

24 0 . 11 6 0. 156 0,280 0.46 0.68 1,2H 2. 1 l 

26 O. 12S 0. lb6 OJOO 0 ,49 0.72 1..16 2.23 

2 0. 178 0,320 0 ,52 0 .77 1.44 2.35 

30 0. 189 0.340 0.55 0 .8 1 1.52 2.4K 

32 0 .360 0,58 0 ,86 1.60 2.6U 

34 0 .380 0.62 0.90 1.68 2.72 

3" 0 .390 0,65 0.94 1.76 2.R5 

38 0.68· 0 .99 1.84 1.Y7 

40 0.7 1 1.02 1.9 1 3.U<) 

·12 0 ,74 1,08 1,99 3 .2 1 

44 0 ,77 1. 12 2.07 3.34 

46 1.17 2. 15 3.46 

4 , I , I 2.n .1 .5~ 

50 1.25 2 .3 1 3,7 1 

52 2.39 3.83 

54 2.47 3.95 

56 2,55 4.0g 

' x 4,20 --
(·11 4 • .12 ---- , 
Ltll'(: !l~ d i ugośc i wkr, ló w L obj,le są liniami grub) mi . 

Mas ' wk n; tó w m t"i~żn yc h tlI r7y mlljc $i~ pr7e7 pomno i enic m:l ~y wkręlÓW Sl~ low)ch przez współczynn ik 1.09, Ma" wkręt ć'w I~ SlO PU 

a lu"''''lIllJll ot II) Illujc si, p r7C7 pomnoże ni ,' ma sy wkl,tów s ta lo wyc h przez w~pólczyn n il.. 0,365. 

~la ~~ wkr:; IÓW o bilcLo no d la gwintu 7wyklego. 



&>1-80/ 1112-02 J 

4. Materiał. Stale: 10 wg PN-75/H-84019 , 30HGSA 
t 30HMAŻ wg PN-72/ H-84030, HI7N2 wg PN-7 11 
H-8 6020. mosiądz M059 lub M063 wg PN-77/ H-87025; 
sto p aluminium PA 7 wg PN-79/H-88026. 

Stal JOHMAŻ przeznaczona jest na wkręty wykony­
wanc obróbk;I wiórową. 

5. Wykonanie. (jwll1ty wkrętów ze stali 1O.30HGSA 
t 30HMAŻ przcd na łożeniem powłoki w kla sie 6e wg 
p -70/ M-02113 . Gwinty wkrętów ze sta li H 17N2, .sto­
pu a luminium PA 7 oraz mosiądzu w klasie 6h wg 
PN-70/M-021 IJ. Zakończenie i wyjście gwintu wg 
BN-76/ 11 1O-06. Dopuszcza s ię wykonan ie wkrętów 7 

prętów kalibrowanych od powiadających średn icy D -
- bez obróbki wiórowej. 

6. Obróbka cieplna. Wkręty ze sta li 30HGSA 
30HMAŻ powinny być obrabiane cieplnie do 

Rm = 11 80 ±IOO MPa ( 120 ± IO kG/mm 2). D01S~szcza 
s ię przy ha rtowaniu izotermi cznym Rm = 11 80~100 MPa 

(I20~T6 kG/mm2). Wkręty ze stal i HI7N2 powinny być 
obrabiane cieplnie do Rm 930 ± 100 MPa 
(95 ±IO kG / mm 2

), ze stopu alum inium PA7 do 
Rm = 370 MPa (38 kG/ mm 2). 

7. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-761 
1110-04. 

KONI EC 

IN FO RM AC.IE DODATKOW E 

I. Instytucja opracow ująca norm~ - InstYlUt Lotnictwa. Warsza- 3. Normy związane 
,,:t . PN-70/ M-02113 Gwi nt y metrycznl' () średni<.:ach I do 600 mm . "I u-

2. Istotne zmiany IV stosunku do BN-70/1112-02 
a l wprowad7ono wk n;-ty 7 gwintem M 1.4 oraz wk re; t y o wil'lko~­

ciach MI.6 X I2 i M1.6 X 14. 
b) pom111ięto wkręty I gwintem M 12 oraz wkręty o długościach 

L="2 . ~ i 4 mm. a takie wkr~ ly o wielkościach M5X5: M5 X6: M6 x6: 
M8X 8: M8 X58: Msx60: MIO X IO: MIO x I2 i M16 X 14. 

c) wyeliminowano ,ta l AI2 i 3XHA: stal IHISN9TA zast;lpiuno 

qal'l H 17N2: stal 45 zastąpiono s l ~I ;1 10. 
d) wprowadzono gatunek mo,iąd7u M063 oraz stal 30HMAŻ. 
e) określono obrób k, c i eplną, 

II 07naczono na ry,unk u chropowatość powie rzchni. 
g) Imićniono stopniowanie wym.ia rll L. 
hl wprowadzono możliwość wyko na ni;1 wkr~'tów z prętów kali­

bro\\:lnych odpowi ildających ś rednicy D - bez obróbki wiórowej. 

lera ncjc 
p -75/ H-840 19 Sta l w"glowa kon,trllk,yjna WYfS7Cj jakoś,i ogólne­

go przeznaczenia. Gatunki 
PN -72/ H -84030 Stale sto powe komtrukcyjnc. Gatunki 
PN -7 1/ H -86020 SIal odporna na ko r07j\' (nicrdzćwn a i kwasoodpor-

na l. Galunki 
PN-77/ H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej. Gatunki 
p -79/H -~8026 Stopy al umi nium do przeróbki pla,t Y'Lncj . Gatunki 

BN-76/1 I 10-04 Sruby I wkn;ty lotnicze. Wymapnia i badania 
RN-76/ I I 10-06 Zakończenia ora7 wyjści.a i podci,cid gwint ó" . 

4, Normy zagraniczne 
ZSRR 3 157A : 31591\ : ~ 1 60A BHHThI c 1~ 11Il111lAp114CCKOH ronoo­

KOM . 
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