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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Wkrety lotnicze
ze tbem walcowym z gwintem
na catej dtugosci

BN-80
1112-02

Zamiast
BN-70/1112-02

Grupa katalogowa V 15

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wkrety
ze tbem walcowym. z gwintem na catej dlugosci trzpie-
nia, stosowane w konstrukcjach lotniczych.

2. Przyktad oznaczenia

a) wkretu 7z gwintem M10 i dtugosct L=40 mm, z¢
stali 10, 7z powlokg cvnkowy:

WKRET M10x40-10 BN-80/1112-02

Ola spgcaania”

b) wkretu z gwintem MI10X1 1 dtugosci L=40 mm,
ze stali 30HGSA, z powloka miedziowa:
WKRET MI0X1X40-30HGSA-Cu  BN-80/1112-02

3. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.
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(Dz. Norm. i Miar nr

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 5§ stycznia 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.

5/1980 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk Wad. Norm W-wa Ark. wyd. 0.45 Naki 600 + 55 Zam. 426/80

Cena zt. 360
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' 4 Mmi | o mi2 | mia | mie | M2 | owmas | w3 M4 MS M6 M8 | Mmio
- - - - - — - - - - MEX 1| Miox!
D 2 23 2.6 3 3.5 42 5 6 7.5 9 12 s
k 0.7 0.8 I 1.2 1.4 1.7 2 28 3.5 4 s 6
n 0.32 0.32 04 04 0.5 0.6 08 | 1 13 1.6 1.6 2
' 0.3 04 0.5 0.6 0.7 09 I 1.4 1.7 2 25 3
R 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.3 0.5 0.8 0.8
R~ 0.2 0.25 0.25 0.3 0.3 0.45 0.5 0.6 0.7 09 1.2 s
¢ 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.5 0.5 0.5 I
I/ Orientacvina masa 100 sztuk wkrgtow stalowveh w kg
s 00042| 00054 | 0009 | 0013 | 002 | 0039 | 00s2 | 0.100
6 0,0060 | 0010 | 0015 | 0022 | 0042 | 0057 | 0,108
8 0012 | 0019 | 0027 | 0047 | 0066 | 0124 | 022 0.34
10 001s | 0022 | 0032 | 0057 | 0077 | 0139 [ 025 0.38 0.75
12 0026 | 0037 | 0065 | 0088 | 0.161 0.28 0.41 0.83
14 002 | 0042 | 0074 | 000 | 0a81 | 031 0.46 0.89
16 0047 | 0082 | 010 | 0201 | o024 0.50 0.97 0.62
18 - 0052 | 0091 | 0122 | 0221 | 037 0.54 1.0 1.74
20 0099 | 0133 | 0241 | 040 0.59 113 1.86
2 0107 | 0144 | 0260 | 043 0.63 121 1.98
24 0016 | 0156 | 0280 | 046 0.68 1,28 211
26 0025 | 0166 | 0300 | 049 072 136 2,23
28 0178 | 032 | o052 0.77 1.44 235
30 0189 | 0340 | 05 081 1.52 2.48
2 0360 | 058 0.86 1,60 2.60
34 0380 | 062 0.90 1.68 2.72
1 039 | 06s 0.94 1.76 285
38 068 | 099 1.84 297
40 0.71 1,02 1.91 3,09
42 0,74 1,08 1.99 321
44 0.77 112 2,07 3.34
46 1.17 2.15 346
48 ' 121 2,22 3.5%
s0 1.25 2.31 371
52 2.39 183
s4 247 395
S6 255 4 .08
S8 4.20
0 . a2
-

Zalecone diugoser wkrgtow L objete sa lmiami grubymi.
Mase wkretow mosigznych otrzymuje sig¢ przez pomnozenic masy wkrgtow stalowych przez wspotezynnik 1.09. Mas¢ wkrgtdw s¢ stopu
aluminium otrzymuje si¢ przez pomnozenic masy wkigtow stalowych przez wspotczynnik 0,365,
Mas¢ wkigtow obliczono dla gwintu zwyklego.
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4. Material. Stale: 10 wg PN-75/H-84019, 30HGSA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030, HI7N2 wg PN-71/
H-86020, mosigdz M059 lub M063 wg PN-77/H-87025:
stop aluminium PA7 wg PN-79/H-88026.

Stal 30HMAZ przeznaczona jest na wkrety wykony-
wiane obrobkg widrowy.

. Wykonanie. Gwinty wkr¢tow ze stali 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed nalozeniem powloki w klasie 6e wg
PN-70/M-02113. Gwinty wkr¢téow ze stali HI7N2, sto-
pu aluminium PA7 oraz mosigdzu w klasie 6h wg
PN-70/M-02113. Zakonczenie 1 wyjscie gwintu wg
BN-76/1110-06. Dopuszcza si¢ wykonanie wkr¢tow 7

pretow kalibrowanych odpowiadajacych srednicy D —
— bez obrébki widrowe;j.

6. Obrobka cieplna. Wkrety ze stali 30HGSA
i 30HMAZ powinny by¢ obrabiane cieplnie do
R, = 1180 £100 MPa (120 £10 kG/mm?). Do yszcza
sig przy hartowaniu izotermicznym R, 1180 00 MPa
(120 10 kG/mmz) Wkrgty ze stali HI7N2 powmny by¢
obrabiane cieplnie do R, = 930 =£100 MPa
(95 £10 kG/mm?), ze stopu aluminium PA7 do
R, = 370 MPa (38 kG/mm?).

7. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
1110-04.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Lotnictwa, Warszu-
wi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1112-02

a) wprowadzono wkrety 7z gwintem M1.4 oraz wkrgty o wielkos-
crach M1,6X12 1 M1,6X14.

b) pomini¢to wkregty z gwintem M12 oraz wkrgty o dlugosciach
L=2.3i4 mm. a takie wkrety o wielkosciach M5X5; MSX6: M6X6:
M8 X8; M8X58: M8X60: M10X10: MI0X12 i M16X 14,

¢) wyeliminowano stal A12 1 38HA: stal IHIEN9TA zastgpiono
stalg HITN2: stal 4S5 zastgpiono stalg 10,

d) wprowadzono gatunck mosigdzu M063 oraz stal 30HMAZ,

¢) okreslono obrobkg cieplng,

) oznaczono na rysunku chropowatosé powierzchni,

2) zmicniono stopniowanie wymiaru L,

h) wprowadzono mozliwos¢ wykonania wkrgtéw z pretow Kali-
browanych odpowiadajacych $rednicy D — bez obrébki widrowe;.

3. Normy zwigzane
PN-70/M-02113 Gwinty metryezne o sredmcach 1 do 600 mm. To-
lerancje
PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wy?vcj Jakoscr ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukeyjne. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg (nierdzewna 1 kwasoodpor-
na). Gatunki
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerobki plastyczne). Gatunki
BN-76/1110-04 Sruby 1 wkrety lotnicze. Wymagania i badania
BN-76/1110-06 Zakofczenia oraz wyjscia i1 podcigeia gwintow.

4. Normy zagraniczne
ZSRR 3157A: 3159A;
KOM.

3160A BUHTHI ¢ LUIMHAPUYCCKOH TOI0B-
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