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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 

CZęŚC I Wkręty lotnicze 
1112-01 

MASZYN 
ze łbem 

1. Przedmiot normy. Przedm io tem normy są wkręty 

ze Ibem walcowym. z gwintem na części długosci trzpie
nia , , tosowane w konstrukcjach lotniczych . 

2. Przykład oznaczenia 
a) wkrętu z gwintem M 10 i długośc i L 40 mm , 

ze sta li 10. z powłoką cy nk ową : 

WKRĘT M IO x 40- IO BN-80/ 111 2-01 
b) wkrętu z gwin tem M 10 x I i długości L = 40 rr.m, 

L.e stal i JOHGSA. z powłoką kadmową: 

WKRĘT MIO X I '>( 40-30HGSA-Cd BN-bO/ 1112-0! 
3. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na st r . 2. 
4. Materiał. Sta le : 10 wg PN-75/H-840 19. 30HGSA 

l 30HMAŻ wg PN-72/H-84030 . H 17N2 wg PN-7l/ 
H-86020; mosiądz M059 lub M063 wg PN-77/ 
H-870'25; stop a lumin iu m PA7 wg PN-79/H-8l)026. 

Stal 30HMAŻ jest przeznaczona na wkręty wykony
wane obróbką wiórową. 

5. Wykonanie. Gwinty wkrętów ze stali 10, 30H GSA 
i 30HMAŻ przed na ło7.eniem powłoki - w klasie 6r 
wg PN-70/ M-021 13. Gwinty wkrętów 7.C stali H17N2, 
sto pu aluminiu m PA 7 oraz mosiądzu - w kla~ie 6h wg 
PN-70/ 1··02113 . Zakorlczenie i wyjśc ie gwin tu - wg 
BN-76/ 1 I 10-06 . 

walcowym Zamiast 
BN-70/ 1112-01 

Grupa katalogowa V 15 

Dopuszcza się wykonywanie wkrę tów z prętów ka li
browanych odpowiadających średn icy D - bez obrób ki 
wiórowej . 

Do pusz..:za s i ę, po uzgodnieniu pomiędzy wytwórcą 

i zamawiającym, wykonywanie wkrętów o ś rednicy d l 
odp('wiadającej średnicy trzpienia pod nacinanie lub 
walcowan ie gwintu . Dopuszczenie powyższe w przy
padku wkrętów ze stali 30HGSA i 30HMAŻ dotyczy 
tyl ko wkrętów z gwintem do M3. 

6. Obróbka cieplna. Wkręt y ze ,s tal i 30HGSA 
30HMAŻ powinny być obrab iane ciep ln ie 

d l) Rm = 1180 ±IOO MPA (120 ± IO kG / mm 2 ). 

Dop uszcza s ię przy hartowa niu izote rmiczn ym 

R I ! = 1180+250 MPa ( 120+:t5kG/mm2). Wkręty ze stali 
I . 100 - 10 

H17N2 powinny być obrab iane cieplni e d o 
R IIl = 930 ±JOO MPa (95 ± IO kG/mm 2

) , ze stopu 
alu min ium PA 7 do R 111 = 370 MPa 08 kG / mm 2

) . 

7. Pozostałe wymagania 
1110··04. 

badania - wg BN-76/ 

Dla spęczania 
Ola toczenia /-- - -- -

\ 

~ b 

Zgłoszona przez Instytut Lotn ictwa 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotn iczęgo i Si lnikowego PZL dn ia 5 stycznia 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 październ i Ka 1980 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1980. poz. 36) 

~------------------------------------------------------------------------~~ 
WYDAWNICTWA NORMA LIZACYJNE 1980. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 0.50 Nakl. 700'55 Zam. 425/80 Cena zl 3.60 



2 BN-801I I 12-0 I 

MI MI .2 MI ,4 MI .6 M2 M2.5 
d 

M3 M4 M5 M6 M8 MIO 

- - - - - - - - - - M8 x l MIO xl 

d, h 12 I 1.2 1.4 1.6 2 2,5 3 4 5 6 8 10 

D 2 2.3 2.6 3 3.5 4,2 5 6 7,5 9 12 15 

k 0,7 0,8 I 1.2 1.4 1,7 2 2,8 35 4 5 6 

n 0,32 0.32 0,4 0.4 0,5 0 ,1i 0 ,8 I 1,2 1,6 1.6 2 

l 0.3 0.4 0 ,5 O.b 0,7 0.8 I 1,4 1.7 1,8 2,5 3 

R 0 .1 0 ,1 0 .1 0, 1 0,1 0 .1 0 , 1 0,2 0.3 0,5 0.8 0.8 

R, ::::: 0,2 0.25 0 ,25 0.3 0.3 0,45 0.5 0.6 0,7 0,9 1,2 1.5 

C 0. 1 0 ,1 0. 1 0. 1 0.1 0. 1 0 ,2 0,2 0,5 0,5 0,5 l 

b J 4 4 5 Ó 8 8 9 ID 12 14 18 

L Orientacyj na ma;3 100 sl.tuk wk rę tów stalowych w kg 

4 0,0034 

5 0 ,0042 0,0057 

6 0.010 

8 0.012 0,01 9 0,027 

10 0,015 0,022 0.0,2 

12 0 ,026 0 .0.ł7 0,065 0,088 0 , 161 

14 0,029 0,042 0,074 0,100 0,1 8 1 0,31 

16 0,047 0.082 0, 11 0 0 ,20 1 0 ,34 0,50 

18 0 ,052 0,091 0, 122 0 ,22 1 0,37 0,54 1.05 

20 0,099 0, 133 0 ,241 0,40 0 ,59 1,13 

2~ 0, 107 0 , 144 0,260 0,43 0,63 1,21 1,98 

24 0.116 O, i 56 0.280 0.46 0 ,68 1,28 2, 11 

26 0,166 0,300 0.49 0 ,72 1,36 2,23 

28 0 ,178 0.320 0 ,52 0,77 1,44 2,35 

.lO 0,189 0.340 0,55 0 ,8 1 0 ,52 2,48 

.12 0,360 0,58 0 ,86 1,60 2,60 

34 0,380 0,62 0.90 1.68 2,72 

.1 6 0 ,65 0.94 1,76 2,85 
- .. 

38 0,68 0,99 1,84 2,97 

40 0,71 1,02 1,9 1 3,09 

<!L 0 .74 1,08 1,99 3,21 

44 0 ,77 1, 12 2,07 3,34 

46 1,17 2, 15 3.46 

48 1,21 2,22 3,58 

50 1,25 2,31 3,71 

5 2,39 3.83 

"4 2.47 3,95 . 
~ 6 2,55 4,0 

58 2,62 4,20 

bO 2,70 4,32 

Zalccanę długośc i wkrętów L objęt e !>ą linia mi g ru bymi. 
Masę wkrętów mosięznych otrzymuje s i ę przez pom nozenie ma,y wkrętów stalowych przez współczynnik 1,08 . 

I Masę wkrętów ze stopu al um iniowego otrzymuje ~ ię przez po mnoiemc masy wk rętów staICl \\,)'ch przez współczynnik 0,365 . 
la'ę wk r~tów obl iczono ·dla gwintu zwykłego . 

f 

KONIE C 

Int'ormalOjc dodatk o we 



Informacje dodatkowe do BN-80/1 I 12~1 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujljca normę - Instytut Lotnictwa. War
sza wa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/11l2-01 
a) wprowadzono wk n; ty z gwintem M 1.4 ora7 pominięto wkrę t y 

z gwintem M12. a ta kże wkręty o wielk ośc iach MI .2x 6. MI.2x8 . 
MI.2 X IO. MI .6 X6. M2.5x I0. M5 X 12. M6 X 14, M8x l6i MIO x20. 

bl wyeliminowano stal A 12 i 38HA; sta l I H 18N9TA zastąpio no 
sta lą H 17N2; tal 45 zastąpiono sta lą 10. 

c) wprowadzono ga tu nek mosiądzu M063 o rn stal 30HMAŻ. 
dl okreś l ono ob róbkę cieplną . 

ej oznaczono na ry unku chropowatość powierzchn i. 
f) zmieniono stopniowanie wymia ru L . 
g) wprowadzono mOlliwość wyko nywa nia wkrę tów z prętów ka

librowa nych odpowiadających śred nicy D - ocz o bróbki wiórowej. 
h) wpro wad7ono możliwość wykonywania wkrętów o ś rednicy 

niegwintowa nej części trzpienia (d.) (ldpowiadającej średn icy trzpie
ni~ pod nacinanie luh wa lcowanie gwintu . 

3. Nonny związane 
PN-70/ M-02 11 3 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 600 mm. To

lera ncje 
PN-75/ H-8401 9 Sta l węglowa konstrukcyj na wyższej Jakośc i ogólne

go przeznaczenia . Gatunki 
PN-72/ H-84030 Stale sto powe konstrukcyjne. Gatunki 
PN-7 1/ H-86020 Sta l odporna na ko rozj, (nierdzewna i kwasood-

porna ). G at unki 
PN-77/H-87025 Mosiądz do przeróbk i pla tycznej . Ga tun ki 
PN-79/H-88026 Stopy a lumin ium do prze róbki plastycznej. Gatunki 
BN-76/1 I 10-04 Sruby i wkręty lotnicze. Wymagania i bada nia 
BN-76/ 1 I 10-06 Zakończen ia oraL wyjścia i podcięcia gwin tów 

4. Normy zagraniczne 
ZSRR 3041 A; 3043A; 3044A 60JJTbl c l\HJJHIl,npH'IeCKOH rOJJO BKOIl 

H3 CTami Ma pKH 45 , IXI7H 2. 113 JJaTyllH Ma poK Jl62nT II 
JlC59-1. 113 CTaJJH Map Kil 30XTCA. 

3045A ; 3 120A 60JJTbl c l\IIJJlIIll.\plI 'leCKOIi rOJJ06KOH Hl eTaJ] " Map
KH IXI 7H2 
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