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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wkrety
ze tbem walcowym, z gwintem na cz¢$ci dtugosci trzpie-
niz, stosowane w konstrukcjach iotniczych.

2. Przyklad oznaczenia

a) wkretu z gwintem M10 i dhugo$ct L = 40 mm,
ze stali 10, z powiokg cynkowag:

WKRET MI10X40-10 BN-80/1112-01

b) wkretu z gwintem M10X 1 i dlugosci L. =40 mm,

ze stali 30HGSA, z powlokg kadmowa:
WKRET MI10X 1 X40-30HGSA-Cd BN-50/1112-¢1

3. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy na str. 2.

4. Materiat. Stale: 10 wg PN-75/H-84019. 30HGSA
i 30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg PN-71/
H-86020; mosigdz MO39 lub MO63 wg PN-77/
H-87025; stop aluminium PA7 wg PN-79/H-88026.

Stal 30HMAZ jest przeznaczona na wkrety wykony-
wane obrobkg widrowas.

5. Wykonanie. Gwinty wkre¢tow ze stali 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powloki — w kiasie 6¢
wg PN-70/M-02113. Gwinty wkrgtow ze stali HI7N2,
stopu aluminium PA7 oraz mosigdzu — w klasie 6h wg
PN-70/M-02113. Zakoiiczenie 1 wyjScic gwintu — wg
BN-76/1110-06.

Dopuszcza si¢ wykonywanic wkretéw z pretow kali-
browanych odpowiadajacych $rednicy D — bez obrébki
widrowej.

Dopuszcza si¢. po uzgodnieniu pomigdzy wytworcg
i zamawiajacym, wykonywanie wkr¢tow o $rednicy d
odpowiadajgcej $rednicy trzpienia pod nacinanie lub
walcowanie gwintu. Dopuszczenie powyzsze w przy-
padku wkretéw ze stali 30HGSA i 30HMAZ dotyczy
tylko wkregtow z gwintem do M3.

6. Obrobka cieplna. Wkrety ze stali 30HGSA
i 30HMAZ powinny byé obrabianc cicplnie
Go R, = 1180 £100 MPA (120 £10 kG/mm’).

Dopuszcza  si¢  przy hartowaniu izotermicznym
R, = 1180""MPa (120°**kG/mm?). Wkrety ze stali
HI17N2 powinny by¢ obrabiane cieplnie do

R, = 930 %100 MPa (95 £10 kG/mm?). ze stopu
aluminivm PA7 do R, = 370 MPa (38 kG/mm?).

7. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
1110-04.

. 10,5/ 20/
Dla toczenig 3 ( \ /)
Ota speczania 5’>{ G \/ \\/ v
_ R : ,
= 1 J <
20 - e i
kv SN o )
450 5 R | '
AN VAR B B i g
b X e =

SN-80/1112-01)

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczggo i Silnikowego PZL dnia 5 stycznia 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1980 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/1980, poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakl. 700+55 Zam. 425/80

Cena zt 3,60



BN-80/1112-01

Mas¢ wkrgtéw obliczono -dla gwintu zwykiego.

d MlI MI1.2 Ml1.4 MI1.6 M2 M25 M3 M4 MS M6 M8 M10
= = e - — — —_— - — — M8Xx1 | M10X1
dihl12 1 1,2 1.4 1.6 2 2.5 3 4 S 6 8 10
D 2 2.3 2,6 3 3,5 42 5 6 i~ 9 12 1S
k 0,7 0,8 ! I,2 1.4 1,7 2 2,8 3s L] 5 6
n 0,32 0,32 0,4 04 0,8 0.6 0,8 1 1.2 1.6 1.6 2
! 0.3 04 0.5 0.6 0.7 0.8 I 1,4 1,7 1.8 2.5 3
0.1 0.1 0.1 0,1 0.1 0.1 0,1 2 0.3 0.5 0.8 0.8
R, 0,2 0,25 0.25 0,3 0.3 0,45 0.5 0,6 0,7 09 1,2 1.5
¢ 0,1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0,2 0.2 0,5 0,5 0,5 1
b 3 4 4 3 6 8 8 9 10 12 14 18
L Orientacyjna masa 100 sztuk wkretow stalowych w kg
4 0,0034
5 0,0042 | 0,0057
6 0,010
8 0,012 0,019 0,027
10 0,015 0,022 0.032
12 0,026 0,037 0,065 0,088 0,161
14 0,029 0,042 0,074 0,100 0,181 0,31
16 0,047 0.082 0,110 0,201 0.34 0,50
18 0,052 0,091 0,122 0,221 0,37 0,54 1,05
20 0,099 0,133 0,241 0,40 0,59 1,13
22 0.107 0.144 0,260 0,43 0,63 1,21 1,98
24 0.116 G,i56 0,280 0.46 0,68 1,28 2,11
26 0,166 0,300 0.49 0.72 1,36 2,23
28 0,178 0,320 0,52 0,77 1,44 2,35
30 0,189 0,340 0,55 0,81 0,52 2,48
N 32 0,360 0,58 0,86 1,60 2,60
4 0,380 0,62 0,90 1,68 2,72
36 0,65 094 1,76 2,85
38 0,68 0,99 1,84 297
40 0,71 1,02 191 3.09
4 0.74 1,08 1,99 3,21
44 0,77 1,12 2,07 3,34
46 1,17 2,15 3.46
a8 1,21 2,22 3,58
50 1,28 2,31 3.7
s2 2,39 383
54 2,47 395
56 2,55 4,08
B S8 2,62 4,20
60 | 270 | 432
Zalecane diugosci wkrgtéw L objete s3 liniami grubymi.
Mas¢ wkretéw mosigznych otrzymuje si¢ przez pomnozenie masy wkretow stalowych przez wspdiczynnik 1,08.
! Mas¢ wkrgtéw ze stopu aluminiowego otrzymuje si¢ przez pomnozenic masy wkretéw stalowych przez wspdlczynnik 0,365.

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-80/1112-01 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Instytut Lotnictwa, War-
szawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1112-01

a) wprowadzono wkr¢ty z gwintem M1,4 oraz pomini¢to wkrety
z gwintem MI2, a takze wkrgty o wielko$ciach M1,2X6, Mi 2%8,
MI2X 16, M1,6X6, M2,5X10, M5X 12, M6X 14, M8X 16 1 M10X 20,

b) wyeliminowano stal A12 i 38HA; stal IHISNOTA zastapiono
stalg HI17N2; stal 45 zastgpiono stala 10,

¢) wprowadzono gatunek mosigdzu MO63 oraz stal 30HMAZ,

d) okreslono obrobke cieplng,

¢) oznaczono na tysunku chropowato$§¢ powierzchni,

f) zmieniono stopniowanie wymiaru L,

g) wprowadzono mozliwo$¢ wykonywania wkr¢tow z pretéw ka-
librowanych odpowiadajacych $rednicy D — bez obrobki widrowej,

h) wprowadzono mozliwos¢ wykonywania wkr¢tow o $rednicy
niegwintowanej czgéci trzpienia (d:) odpowiadajacej $rednicy trzpie-
nia pod nacinanie lub walcowanie gwintu.

3. Normy zwigzane

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje

PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasood-
porna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania

BN-76/1110-06 Zakonczenia oraz wyjécia 1 podcigcia gwintow
4. Normy zagraniczne

ZSRR 3041A; 3043A; 3044A BonThl ¢ LMJIMHIPHYECKOH roJIOBKOH
u3 craau mapku 45, 1X17H2, u3 natynn mapok JI62ITT u
JIC59-1, n3 crann mapku 30XTCA.

3045A; 3120A Bouarsl ¢ UWIHHAPHYECKOH ronoOKoH u3 craam Map-
ku IX17H2
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