
UKD 621.882.32:629.7 

NORMA BRAN Ż OWA 

BN-79 

CZĘŚCI Nakrętki 
1117 -22 

lotnicze MASZYN 

sześciokątne Zamiast 
BN·70/1117·22 

l. Prz e dl11lot normy. Przedmlo lem normy są nakr~tkl 

sześc l"ką lne stosowane w konstruk c jac h lotni czych. 

2 . Rodza le. W z aleLn"ś ,'1 oel ksztal tu I'ozróż nla 

dwa rod zaje nak rc;t ek: 

- zwykle - A, 

- z odsadzeniem - B. 

3. Przykl.ad ozna czenIa 

a ) nakr.;tki zwyklej ( A ), z gwintem M12, ze s tali 

z powloką cyllkową: 

NAKRĘTKA A-MI2-JO J3N- 79 / 111 7- 22 

Sl~ 

10, 

b ) nakt-c;tkl zwyklej ( A ) , z gWllltem M12 x l ,S ze stali 

JO HGS A, z pow loką mi edziowq: 

NAKRĘTKA A-MI2 " I , S -JOłlGSA-Cu 

l3N- 79/ 1117 -22 

e) nakr<;tkl z odsadzeniem ( Jl ) , z gwi ntem M16, ze sta­

Ii lO, z powloką cynkową: 

NAKRĘTKA I3-M IG- IO J3N- 79/ 111 7- 22 

Grupa katalagowa V 15 

d ) Ilukn;tki z odsadzeniem ( B), z gwintem M16 x 1 ,5, ze 

s tall 30IlGSA, z powloką kadmową: 

i ! AKRĘTKA Il -M16 X' 1, 5 -30HGSA-Cd BN-79/1117 - 22 

4. Wymiary, w mm - wg rysunku i tabli cy na st r . 2. 

5. Matcrial. S tale: 20i 10wg PN-75/G-840l9 ;30HGSA 

I 30HMAŻ wg PN-72 / 1l-84030; H17N2 wg PN-7l / H-86020. 

Mosiądz M059 wg PN-77 / H-87025 . Stop aluminiwn PA7N 

wg PN-68 / H-88026. 

G. Wykonanie. Gwinty nakrętek ze s tali 20, 10,30HGSA 

i 30HMAŻ przed nalożeniem powl oki - w klasie 6c wg 

PN- 70 / M-02113 . Gwinty nakr<;tek ze stali H17N2, z mo-

siąd z u oraz ze stopu aluminium PA7N - w klasi.e GH wg 

PN-70 / M-02I .1 3. Nakrętki z otworami zabezpieczającym i wg 

J3N-7G / 11 1O-.D2. 

7 . Pozostale wymagania i badania - wg BN-79 / 111O-05. 

KONIE C 

INFORMAqE DODATKOWE 

l. InstytuCja opracowująca norm.; - In stytut Lotnictwa. PN-77 / H-87025 Mosiądz do pr-zeróbk i plastycznej . Ga-

Warszawa. 

2 . Istotne zmtany w stosunku do J3N- 70 / 111 7-22 

a) wyeliminowano stal AI2 l 38 11A; stal I H18N 9TA za­

stąpiono s talą 1117N2, stal 4 5 zastąpiono SI a l ą 10, 

b ) wprowadzono dodatkowo stal 30HM AŻ. 

tunki 

PN-G8 / H-88026 Stopy aluminium do pr ze r óbkl 

neJ. Gatunki 

PN -70/ M - 02113 Gwinty metryczne o ś rednicach 

GOO mm . Tolerancje 

plastycz-

do 

3 . Normy związane 
l3N-7G/ l110- 0 2 Ś ruby, wkręty i nakrętki lotnicze. Od-

PN-75 / 11-840l9 Sta l węglowa konstrukcYjna wyższej JB-
miany wykonania z otworami lub rowkami 

kości ogólnego przeznaczenia. Ga tunki 
BN-79 / 1110-05 Nakrętki lotnicze. Wymagania l badania 

PN- 72 / H-84030 S lale stopowe konstrukcYJne. Gatunki 

PN-71 / 11-8G020 S Ial odporna na korozJ<; ( nierdzewna 4. Normy zagrani czne 

i kwasoodporna ) . Ga tunki Z SRR 3335A - 3337A 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez: Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i SIl ilikowego PZL dnia 20 lutego 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia l października 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14 /1979 poz. 77 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-WG. Ark. wyd. 0, '::'5 Nakł. 600.55 Zom. 1629/7 9 Ceno ał 1,80 
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gwint 

d/a dE;M14 Q 

D1 i1:! 0,95 S 

d 

gwint 

Rodzaj 

metryczny metryczny 
zwykly d robno zwojny 

MI, 6 -

M2 -

M2 ,5 -

M3 -

Mi. -

M5 -

M6 -

MS MS X l 

M10 MI0 x l 

M12 M12X1, 5 

MIl. M14 X 1,5 

Ml 6 M16x 1, 5 

MI8 M18 x 1, 5 

M20 M20 x 1, 5 

M22 M22 X 1, 5 

M24 M24 X 1, 5 

S 

3,2 

4 

5 

5 , 5 

7 

S 

10 

12 

14 

17 

J9 

24 

27 

30 

32 

36 

BN-79 / 1117- 22 

s 

w D D2 

1. 3 3,7 -

1, 6 4,6 -

2 5 , 8 -

2 , 4 6 ,3 -

3,2 8, l -

4 9,2 -

5 11,5 -

6 13,8 -

S 16 ,2 -

10 19,6 -

11 21,9 -

13 27 , 7 22 

14 31,2 25 

16 34 , 6 28 

lS J 6 ', 9 30 

19 41, 5 34 

h r r
1 

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

7 4,5 2 

8 4, 5 2 

9 , 5 4, 5 3 

10 4, 5 3 

11,5 4, 5 3 

Rodzaj B 
h 

w 

leN-191'1111-221 

Orie nta cYjna masa 
1000 sztuk nakr~tek 
stalowyc h , kg 

z gwinte m 
z gwintem 

zwykłym 
d robno-
zwojnym 

0,063 -

0 ,122 -

0,246 -

0,343 -

0,727 -

1 , 12 -

2,31 -

4,54 4, 52 

6 ,12 6 ,02 

12 ,24 12, 05 

16,7 16 ,02 

31,7 31,0 

43, 5 42,6 

6 1, 3 5S , 9 

75, 1 72,0 

105,0 101,S 

Mas~ nakr.:;tek z mosiądzu otrzymuje s iC; przez pomnożenie masy nakrętek stalowyc h przez w spóŁczynnik 1,08. 

Mas<; nakr<;tek ze stopu aluminium o tr zymu je s i ę przez pomnożenie masy nakrętek s talowych przez współczyn-
nik 0,365 . 

Mas<; podano dla nakr<;tek rod zajU A. 
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