
UKD 621.643.4 622 

N O R M A B RAN ŻOWA BN-85 

ENERGETYKA Armatura sprężonego powietrza 0468-05/04 
KOPALNIANA na ciśn i enie nominalne do 0,6 MPa Zamiast 

Końcówki stożkowe 
BN-7 4/0468-05/03 

Grupa katalogowa 0418 

1, W S TsP 

P rzedmiotem niniejszego arkusza normy s~ końcowki 

stożkowewchodzęcew skład armatury sprężonego powie­

trza na ciśnienie nominalne do O, 6 MPa, 

2, PODZI AL l O ZNACZEN IE 

2 l Podzial. W zależności od gatunku materialu roz-

ro.<nia się : 

-końcówki stożkowe że l iwne Z l, 

- końcówki stożkowe stalowe St. 

2, 2. Wielkość - wg BN-85/0468-05/ 01 p, 2. 

2, 3 , Przykład oznac zeni a końcówki stożkowej wie lkości 

25 żel iwnej Zl: 

KCŃCÓWKA STO~KOWA 25 Z l BN-85/0468-05/04 

Rys, l, Końcówka st ożkowa wi elkośc i 16 i 20 

L 

m n ~ l 

IBN- 85/0466 05/04-2 l 

3 W YMAGAN I A 

3, 1, Wym i ary w mm- wg r y s, 1 i 2 oraz tab l icy, R ys, 2. Końcówka stożkowa wielkości 25 7 50 

Zgłoszona przez Cen trum Mechan1zac1i Górn1ctwa KOMAG 

Ustanowiona przez Ministra Górnictwa r Energetyki dnia 27 czerwca 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dn1a 1 stycznia 1986 r. 
(Dz. Norm. 1 Miar nr 11 / 1985 poz. 21) 
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2 BN-85/0468-05/04 

Nr r y-
Wielkość 

sunku d dl d2 d3 d4 d5 

16 12 16 17,5 

1 22 20 28 

20 16 20 21,5 

25 20 25 26,5 28 26 35 

31 ,s 26,5 3 1,5 33 34 32 43 
2 

40 35 40 4 1,5 44 42 54 

50 45 50 5 1,5 56 55 65 

,l. 2. Mater iał- żeliwo cię.gl iwe o w łasnościach mecha-

nicznych odpowiadaję. cych c o na j mniej gatunkowi że liwa 

Zcc 32008 wg P N -82/H-83221 lub s ta l wg PN-72/H- 84020, 

Zalecany gatunek- St3S. 

3. 3, Wykonanie, Końcówki od lewane - ot wór su rowy, 

Masa 

g k m l L R R1 R2 n kg 
około 

3 

5 

17 18 15 85 - o, 11 

16 110 0,24 

1 1, 6 1, 6 4 -
23 17 120 0,33 

-
18 150 o, 45 

5 --
26 19 160 o, 75 

oczyszczony , reszta obrabi ana, Końcówki s ta l owe - całość 

obrabiana, Zabezpiec zen i e przed korozję. przez elektroli ­

tyczne nakładanie powłoki c ynku w g PN-82/H-97005 o gr u­

bości co najmniej 12 /'m. 

3, 4, Cechowanie - w g BN-85/0468- 05/ 0 1 p, 4. 

KONIEC 

INFORMACJ E DODATV.OWE 

1, Instytucja opracowująca normę- Cent rum Mechani za­

cji Górnic tw a KOMAG, Gliwice. 

2, Normy związane 

PN- 82/H-8322 1 Żeliwo cię.g liwe. G atunki 

PN-72/H-ę4020 Sta l węglowa konstrukcyjna zwykłej ja­

kości ogólnego przeznaczenia. G atunki 

PN-82/H-97005 Cchrona pr zed korozję.. 

powłoki cynkowe 

E lektrol i tyczne 

BN-85/ 0468-05/0 1 Armat u r a sprężonego powietrza na ciś­

nienie nomina lne do O, 6 MPa. Postanowienia ogó lne 

3. A utorzy pro jektu normy - mgr inż. A l fred Baron 

Centrum Mechan i zac j i Górni c tw a KOMAG Gliw ice, Romua l d 

Jęczmyk - Wytwórnia Sprzętu Górn iczego DEHAK My s i o-

wice. 


