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N O R M A BRANŻOWA BN-85 

ENERGETYKA Armatura sprężonego powietrza 0468-05/02 
KOPALNIANA na ciśnienie nominalne do 0,6 MPa Zamiast 

Zawory odcinające BN-7 4/0468-05/ 01 

~O-TEKA --""-
f.- Grupa katalogowa 0418 

N~-<?2J~~) WSTEP 
2 , 2 , Przykład oznaczenia zaw oru odcinaj~cego wiel koś-

ci 25: 

najęce do sprężonego powietrza, na ciśnienie nomina lne 
ZAWÓR ODCINAJ-?CY 25 BN-85/0468:-05 / 02 

do O, 6 MPa . 
3 WYMAGAN IA 

2. POOZIAL l OZNACZB,JIE 

2 , 1. Wielkość- w g BN-85/0468- 05/01 p_ 2. 

3, 1, Główne w ymiary w mm- wg rysun ku i tabl. 1. 

Konstrukcję zaworu odc inajęcego podano p rzykładowo. 
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PN-6 2/11-O 2 O 3 5 

!1iejsce cechowania 

Zgłoszona przez Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 27 czerwca 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia ·1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11 / 1985 poz. 21) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA' ' 1985 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.45 Nakl. 5900 + 55 Zam. 3451 /85 Cena z ł 18.00 
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Tablica 1 

Wielkość d d1 d z d3 d4 

16 G3/4 - A - 30 19 13 
Rd32x 1je" 24 

20 G 1 -A-35 24 16 

25 Rd4Qx 1/6" G11/4 - A-37 31 30 25 

31,5 Rd48x!J6 11 G11f2 -A-37 37 35 30 

40 Rd60x1/6" G2 - A-42 47 46 40 

50 Rd7Sxf/6'1 G21(l -A-47 60 62 50 

1)wartości przyb li;tone, 

3, 2, Materiał 

3, 2, 1. Kadłub l wg rysunku - żeliwo ciilgl iw e o w las-

nościach mec hani c zny ch odpowiadajęcych c o najmniej 

tunkow i żeliwa Z cc 32008 wg PN-82/H-83221. 

g a-

3. 2. 2. Trzpień sto;tkowy 2 wg rysunku - mosiędz o włas-

nościach mechanicznych odpowiadaj ilcych c o najmniej 

tunkowi Mo 59 wg PN- 77/H- 87025. 

g a-

3, 3, Stan powierzchni , Na powierzchniach zaworów od-

c inajilcych nie mogę występować uszkodzenia mo~ce być 

powodem obniżenia ich wartości utytkowej, 

3, 4. Z abezpieczenie przed korozja. Obr;obione powier z

chnie części składowych zaworów powinny być oczyszczO

ne, w ysus zone i pokryte w arstW{! w azeliny techn icznej lub 

innego środka zabezpieczajileego przed korozj {l. 

3. S. Szczelność zaworów, W czasie prób przepro w a-

dzonych przy użyciu wody lub innego czynnika pod ciśnie-

niem O, 9 MPa, na powierzchni zaworu i w miejscach usz-

cze lnionych nie powinny występować ś lady w ycieku, Przy 

dopuszcza lnym, uzgodnionym z zamaw iaj{lcy m wykonaniu 

zaworu na ciśnienie O, 9 MPa, ciśnienie próbne powinno 

wynosić 1, 2 MPa, 

3. 6. Zamykanie i otwieranie zaworów powinno odbywać 

się płynnie, bez miejscowych zahamowań i oporów, 

3. 7. Cechowanie- wg 8'.1-85/0468-05/01 p, 4, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie, Zawor y układa się w pojemnikach bla

szanych w g PN-64/M-78 107 lub aktualnych katalogów, w 

sposób uniemotliwiajęcy ich przesuwanie się w c zasie 

transportu, Powier zchnie gw intów powii'Y'\y być skuteczn i e 

zabezpiec zone przed uszkodzeniem, Zaleca się stosowanie 

kapturków ochronnych, 

4. 2. Przechowywanie, Zawory powinny być przec howy -

wane w pomi eszc~eniach suchych, czy styc h przew i ew-

nych, 

l z, h 1) m n 1) H1) L s Mas a1) 
kg 

30 53 11 0 0 ,76 
23 - 41 :- 90 115 t---- 36 f---

35 55 120 1,05 

27 54 60 150 130 4·6 1, 81 
45 112 

29 65 70 170 145 55 2,3 1 

34 50 70 82 200 170 65 4, 48 
140 

40 55 81 95 220 200 80 6 , 56 

4, 3 , T ran sport, Zawor y pakow ane wg 4. n i e wymagaję 

określ onych środków t ranspo r tu. 

S BADAN I A 

5, 1. Rodzaj e badań , Zawory odcinajęce pow inny być 

poddane następujęcym bad<.niom : 

a ) og l ędziny zewnętrzne ( 3, 3, 3, 4, 3, 7) , 

b ) spraw dzenie wymiarów ( 3, 1) , 

c) sprawdzen ie materiałów ( 3. 2 ) , 

d) sprawdzenie szczelności ( 3. 5 ) , 

e) sprawdzenie dz i ałania ( 3, 6) . 

5. 2, Przygotowanie par t i i do badań, Do badań należ y 

przygotować zawory odcinajlice w par tiach o l i czności wg 

tab l . 2. 

Part ię stanow ię zawory jednej wielkośc i, wykonane z te

go samego materiału i w tych samych warunk ach pro dukcyj 

nych, nie pokry te powłokę ochronnę. 

Tabli ca 2 

Liczność • Li czność D opuszczalna l iczba 
partii próbki sztuk n i edobrych w 

próbce 
sztuk 

do 150 10 

151 400 15 o 

401 1000 25 

5, 3, Pobieran i e próbek. Badaniom w g 5, la ) , b ) , c ) na

leż y poddać wszystk ie zawory w par t ii. Do badań wg 5. 1d) 

i e) należy pobrać z pa r ti i w sposób losowy próbkę o l icz

ności wg tab l, 2, 

5, 4, C pi s badań 

5, 4. 1, Oględz i ny zewnętrzne 

uzbrojonym ok iem. 

przeprowadz" się nie 

5, 4. 2, Sprawdz en ie w y m iarów przeprowadza się spr aw

dzianami oraz o gó ln i e dostępnym i przyrzędami pomiarowy-

mi. 
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5. 4, 3, Sprawdzenie materi ałów polega na 

ich zgodności z 3, 2. 

sprawdzeniu 

5, 4, 4, Sprawdzenie szcze lności zamkniętego zeworu na

leży przeprowadzić wod~ lub innym czynnikiem w tempera

turze dodatniej poniżej 4.Q°C. Czas trwania próby powinien 

wynosić l~ 2 min, 

Szczelność zaworu jest wystarczaj~ca, jeśli obserwacja 

mane>.,..~tru wykaże spadek ciśnienia nie większy niż 1%. 

5, 4, 5, Sprawdzenie działania_polega na ki łkakrotnym 

zamknięciu i otwarciu zaworu .. 

5 5, Ocena wyników badań 

5, 5. 1, Ocena zaworu odcinającego, Badany zawór na le

ży uznać za dobry, jeżeli wynik i wszystkich badań wg 5. 1 

bę~ pozytywne, Zawór, który nie spełnia wymagań wg 3. 3 

i 3. 4, można po usunięciu usterek poddać ponownemu bada

niu, którego wynik jest ostateczny, 

5. 5, 2, Ocena part ii . B adana par t i a zaworów jest zgodna 

z wymaganiami normy , jeśl i wszystkie pobrane do badańza

wory zostały uznane za dobre. 

2...2._ Zaświadczenie w ytwórcy o w yn ikach badań. D la każ

dej partii zaworów, uznanej za zgod~ z wymagan iami nor

my, wytwórca jest obowi~zany wystawić zaświadczenie z~ 

wierajęce co najmniej: 

a ) datę wystaw ien ia zaśw i adczenia, 

b ) nazwę i adres wy twórni, 

c ) oznaczenie zaworu wg 2. 2, 

d) numer partii, 

e ) li czbę sztuk w part i i, 

f) stwierdzenie zgodności z wymaganiami normy , 

6. POST~POWANIE Z P ARTI-'1 UZNAN-'1 ZA NIEZGOO

NĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

P a rt ia zaworów niezgodna z wymaganiam i wg 3. 3, 3. 4 

3, 6 może być po usunięc iu usterek poddana ponowny m ba

daniom wg 5. 1. Wynik powtórnego badania jest ostateczny, 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowująca normę- Centrum Mechaniza

cj i Górnictwa KOMAG, Gliwice. 

2. Normy zwiazane 

PN-82/H-83221 Żeliwo cię.g liwe, Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosi~dz do przeróbki plastycznej, Gatunki 

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary t ole-

rancje 

PN-62/M-02035 Gwinty okrę.głe, Wymiary teoret yczne 

PN-64/M-78107 Transport wewnętrzny, Pojemniki maga

zynowo-transportowe z wziernikiem. Główne parame-

try 

BN-85/0468-05/01 Armatura sprężonego powietrza na c iŚ

nienie nomina lne do O, 6 MPa, Postanowi en ia ogó lne 

3, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/0468-05/01 

a) pominięto rysunki części składowych zaworu, 

b) ujednolicono mater iał trzpienia stożkowego 2 wg ry-

sunku, 

4., Autorzy projektu normy - mgr inż. Alfred Baron 

Centrum Mechanizacji Górn ictw a KOMAG Gl iwice, Romuald 

Jęczmyk - Wytwórnia Sprzętu Górniczego DEHAK Mysio-

wice. 


