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NORMA BRANZOWA

BN-72

Wiercenia chrotowe normalnosrednicowe 17 79_01
URZADZENIA Polgczenia gwintowe
WIERTNICZE -
Gwinty gazoszczelne
l .
e rur okladzinowych bezztgczkowych

NS
‘wxs}?’:-’ 1. WSTEP

potgczenia rur okia-
obrotowych

ty gazoszczelne stanowigce
dzinowych bezztaczkowych do wiercen
normalnosrednicowyoh.

1.2. Normy zwigzane
PN-77/H-04419 Préba szeczelnosci rur metalowych
PN-73/M-04251 Strukiura geometryczna powierzch-

ni. Chropowatosc powierzchni. Ckreslenia

ped=-
stawowe i parametry

PN-T76/M--04254 Struktura geometryczna powierzch-
ni. Jzytkowe wzorce chropowatosci powierzchni

BN-72/1778-09 Wiercenia obrotowe normalnoéredni-

Rury ok*adzinowe bezzigczkowe z gwintami
gazoszczelnymi

BN-72/1779-02 Wiercenia obrotowe normalnosredni-

Foxgczenia gwintowe. Sprawdziany do gwin-

t6w gazoszczelnych rur oktadzinowych bezgczko-

cowe

cowe .

Grupa katalogows iV 13

1.3. Przykiad oznaczenis gwiniu gazoszczelnego
rury oktadzinowej bezziaczkowej (Robg, © wielkod-

ciﬁ% :

GWINT Robg 6 5/8 BN-72/1779-01

2. WYMAGANIA

2.1. Powierzchnia gwintu powinna by¢
chropowatosci R, co najmniej 2,5 pm  wg
M-04251. Niedopuszczalne s: rysy, naciecia,
réwnosci i inne wady powodujgce nieciagosd
powierzchni. Dopuszcza sie¢ usuwanie

gtadka o
PN-T73/
nie-
te;
tych wad w
granicach tolerancji wymiardw zarysu gwintu.

2.2. Powierzchnie uszczelniajgce powinny byé
giadkie, o chropowatosci R, co najmniej 2,5 mm wg

PN-73/M=04251 i pozbawione jakichkolwiek uszko=-

wych dzen.
B In.ty'ur Natiowy
Ustanowiona przez Ministra Goé niciwa i Energetyki dnia 31 maja 1972 r.
jcko norma obowigzujy: a w zakresie projektowania od dnia 1 siycznia 1973 r.
: (Dz. Morm.: Muar ar 15/1972 poz. 32)
L T
Wydanic 11

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.1,60 Nakt. 200 + 23 Zam. 2323 /79

Cena zl 10,80
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Tablica 1

Wielkodé
znamionows

Wymiary gwintu i czedci uszczelniajace]

ol

wg
normy

do

wyboru

wm

1

2

3

5

T

10

1 12

13

14 15

127 (5)

114,40
114,40

114, 45
114,45

106,9
106,9°

115,44
115,44

107,6
107,6

116,20
116, 20

135,9
135,9

125, 43
25,43

122,61
122,61

122,66
122,66

122,40
122,40

122, 45]
122,45

126, 36
126, 36

140(s 12)

127,20
127,20
127,20
127,18

127,25
127,25
127, 254
127, 23

120,5
119,7
119,7
117, 3

128, 22
128,22
128,22
128,22

121,2
120, 3
120, 3
118,0

129,01
129,01
129,01
129,01

148,6
148,6
148,6
148,6

146,6
146,6
146,6
146,6

38, 23
138, 23
138, 23
138, 20

135,41
135,41
135, 41
135, 39

135,46
135,46
135,46
135,43

135,20
135,20
135,20
135,20

135, 26
135, 26
135, 26
135, 26

139,17
139,17
139,17
139,17

168 (6 3%)

154,66
154,64
154,64

154,71
154, 69
154,69

147,1
145,8
142,8

155,70
155, 68
155, 68

147,8
146,5
143,6

156, 46
156,46
156, 44

177,5
177,5
177,6

175, 7
175,8
75,8

165,68
165, 66
165, 66

162, 86)
162, 84
162, 84|

162,92
162,89
162,89

162,64
162, 64
162,66

162,6
162,6
162,71

166,60
166,60
166, 62

178 (7}

164,52
164,52
164,52
164,52
164,49
164,49

164,57
164, 57]
164,57}
164,57
164,54
164,54

957,0
157,0
155, 8
153,8
151,1
149,1

165,56
165,56
165,56
165,56
165,53
165,53

157,7
157,7
156,5
154,2
151,8
149,8

166, 34
166, 34
166, 34
166, 32
166, 32
166, 32

187,4
187,4
187,4
187,5
191,0
191,0

185,4
185, 4
185,4
185,4
187,5
187,5

175,56
175,56
175,56
172,54
175,54
175,54

172,75} 172,80
172,75] 172,80
172,75} 172,80
172,74 172, T7
172,74 172, 77
172,74 172,77

172,52
172,52
172,52
172,52
172,54
172,54

172,57
172,57
172,57
172,57
172,59
172,59

176,48
176,48
176,48
176,48
176,50
176,50

194 (7 36)

179,63
179,63
179,63
179,60

179,68
179,68
179, 68
179,69

172,3
172,3
170,6
167,0

180,67
180, 67
180,64
180, 64

172,9
172,9
17,2
167,17

181,56
181, 56
181,53
181, 53

203,1
203,1
203,2
203,2

200,9
200,9
200,9
200,9

190,78
190, 78
190,75
190, 75

187,964
187,96
187,93
187,93

188,01
188, 01
187,99
187,99

187,71
187,71
187,71
187,73

187,76
187,76
187,74
187,78

191,67
191,67
191,72
191,74

cd. tabl, 1

Docigg sprawdziam roboczego wyrobu

Wielkogé
ZNAmL.onowa

M

O

Vig
horoy

do
wybo=
ru

min

Pierdcien - czop

Trzpied - mufa

Uszczel-
nienie
j

Gwint
h

Uszczel-
nienie

Gwint
b d

max

max

min

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25 26

27 28

29

30 I 32

127 (5)

117,14
17,14

136,1
136,1

115,16
115,16

114,20
114,20

114,25
114, 25

113,31
113, 31

3,89
3,89

3,68
3,68

3,66
3,66

3,96
3,9

8,28
8,28

8,69
8,69

26,47
26,47

1,81 2,24
1,83 2,24

25,71
26,7

140 (5 12)

129,95
129,95
129,95
129,95

148,8
148,8
148,8
148,8

146,8
146,8
146,8
146,8

127,94
127,94
127,94
127,97

127,0
127,0
127,0
127,0

1127, 05

127,05

127,05 | 126,09
127,051

126,04

126,09
126,09

3,45 3,23
3,68
3,68
4,85

3,69
3,89
5 05

3,53
3,53
3,53
3,45

3,84
3,84
3,84
3,76

7,87
7,87
7,87
T, 77

8,28
8,28
8, 28
8,18

26,39
26,39
26,39
26, 31

26, 70|
26,90
26,70
26,62

1,534 1,93
1,54 1,93
1,594.3,93
1,42 1,93

168 (6 )

157, 38
157,38
157,40

177,8
177,8
177,8

176,0
176,0
176,0

155, 37
155,40
155,40

154,43
154,43
154446

154,48
154, 48
154,51

153,52
154,54
153,54

3,89
4,55
6,02

3,68
4,32
5,79

3,76
3,88
3,61

4,06
3,99
3,91

9,50
9, 40
9, 30

2,09
3,99
8,89

26,62
26,54
26,47

26,92
26,85
26,77

2,74} 3,15
2,64 3,05
2,54 2,95

178 (7)

167,26
167,26
167,26
167,26
167,28
167,28

187,7
187, 7
187,17
187,7
191,3
191,3

185,7
185, 7
185,7
185,7
187,7
187,7

165,25

165,25
165,25
165, 25
165,28
165,28

164, 29
64, 29
164, 29
64, 31
64, 31
164, 31

64,34
164, 34
164, 34
164, 36
164, 36
164, 36

163, 44
163, 40)
163, 40
163, 400
163,42
163, 42|

3,89
3,89
4,50
5,64
6, 83
7,85

3,56
3,66
4,27
5,44
6,60
7,62

3,76

3,84
3,84
3,84

4,14
4,14
4,14
4,06
3,99
3,99

3,68,
3,638

9,25
9,25
9,25
9,14
9.04
9,04

9,65
9, 65
19, 65
9,55
9, 45
9, 45

26,70
26,70
26,70
26,62
26,54
26,54

27,00
27,00
27,00
62,92
26,8
26,85

2,84

2,
2,84
2,74

2, 64/
2,64

3,25
3,25
3,25
3,15
3,05
3,05

194 (7 %)

182,45
182,45
182,45
182,45

203,5
203,5
203,5
203,5

201,2
201,2
201,2
201,2

180, 34
180, 34
180, 34
180, 34

179,37
179, 37
179, 37
79,40

179,43
179,43
179,43
179, 45

178, 46
178, 46/
178, 46
178,51

3,81
3,81
4,65
6,43

3,61
3,61
4,42
6,22

3,99
2,99
3,91
3,84

4,29
4,29
4,22
4,14

8,89
8,89
8,75
8,69

9, 20
9, 30
9,19
9,09

26,85
26,85

26,77
26,70

27,15
27,15
27,08
27,00

2,64
2,64
2, 54/
2,44

3,05
3,05

2,95
2,84
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BN-72/1779~01 5
Tablica 2
Wymiary gwintu i czedci uszczelniajacej
Wielkogé A F H I
znamionowa
B C D E wg do G J
min max normy wyboru mn max min max
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12-1 13 14 15
205,74 | 205,79/196,5 206,96 [197,2 [208,08 | 231,3 | 229,1 [217,65 |213,82] 213,87 213,56|213,61| 218,47
205,74 | 205,79}196,5 206,96 1197,2 [208,08 | 231,3 | 229,17 (217,65 |213,82| 213,87 213,56 213,61| 218,47
219 (8 38) 205, T4 | 205,791194,9 [206,96 |195,6 (208,08 | 231,4 229,1 217,65 |213,82| 213,87| 213,59]213,64] 218,49
205,74 | 205,79]192,4 |206,93193,1 |eos,05 | 231,4 | 229,1 217,63 213,79 213,84] 213,59 213,64 218,49|
205,71 | 205,771189,5 |[206,931190,2 [208,05 | 231,4 | 229,1 (217,63 |213,79|213,84] 213,61]213,66| 218,52
229,64 | 229,691220,4 |[230,86 [p21,0 [232,00 | 256,2 | 254,2 |241,60 |237,77|237,82] 237,52|237,57] 242,42
29,64 |229,69(220,4 [230,86 [221,0 [233,00 | 256,2 | 254,2 (241,60 |237,77}237,82|237,52|237,57| 242,42
245 (9 338) 229,64 |229,69(219,3 [230,86 [219,9 232,00 | 256,2 | 254,2 (241,60 |237,77|237,82|237,52|237,57| 242,42
229,62 |229,67/215,5 [230,84 16,2 31,98 | 256,3 | 254,3 [241,50 [237,74|237,79] 237,54 |237,59] 242, 44
61,26 |261,32(249,7 [e62,48 p50,3 P63,60 | 298,8 - 273,20 |269, 371269, 42| 269, 16 | 269, 21| 274,07
61,26 1261,321247,1 [262,48 47,8 P63,60 § 290,8 - 273,20 269, 37|269,42] 269,16 |269, 21| 274,07
213010 38 ber, 26 |261,32|eas,8 poz,48 bas,5 pe3,e0 | 200,8 | - [er3,20 |26, 37|269, 42| 269, 16 [269, 21| 274, 07
r61,26 261,32242,3 P62,48 P42,9 P63,60 | 290,8 - 3,20 |269,37|269,42|269, 16 |269, 21| 274,07
cd. tabl. 2 '
Docigg sprawdziam: roboczege wyrobu
Wielkodd M 0 Pierééimi - czop Trzpier - mfa
S i - b o | x|y | vescseinie- | cwint Uszozelnie- | ... .
B normy fwyboru N min max min{ max| n:&a h n:: d
min] max min |max min l max minlmu
16 17 i8 19 20 21 22 23|24 5 26 27 | 28 29 3 | »n 32
208,89(231,6 | 229,4/206,58 | 205,49|205,54{ 204,47 |4,83[4,52] 4,06 | 4,37 | 9,02 |9,50|26,92 { 27,23 }2,69 3,1
208,89|231,6 | 229,4 206,58 | 205,49{205,54] 204,47 |4,83/4,52| 4,06 | 4,37 | 9,02 |9,50{26,92 | 27,23{ 2,69 3,1
219 (8 %) 208,89(231,6 | 229,4 |206,60 | 205,51205,56| 204,47 [5,61(5,33] 3,99 | 4,29 | 8,89 |9,40|26,85 | 27,15 2,57 3,05
208,92/231,6 | 229,41206,60 | 205,54 205,59'204.50 6,8816,55! 3,91 | 4,22 | 8,79 [9,27]26,77 | 27,08 2,44 2,92
208,92(231,6 | 229,4 206,63 | 205,54 |205,59] 204,50 |8, 33|8,03} 3,84 | 4,14 | 8,66 19,14]26,70 | 27,00] 2,31 2,79}
232,84|256,5 | 254,51230,48 | 229,39 229.44'228.37 4,8514,55] 4,06 | 4,37 { 9,02 {9,50126,92 | 27,23 2,69] 3, 18]
232,84|256,5 | 254,5 [230,48 | 229, 391229, 44| 228, 37 |4,85 |4,55| 4,06 | 4,37 | 9,02 |9,50]26,92 | 27,23 2,69] 3,18
245 (9 548)
232,841256,5 | 254,51230,48 | 229, 39229, 44 228,37 [5,4115,11] 4,06 | 4,37 | 9,02 |9,50]26,92 | 27,23 | 2,6 3, 18]
232,871256,5 | 254,5 230,50 | 229,41)229,46| 228,40 (7,26 6,96 3,91 | 4,22 | 8,73 l5,27|26,77 | 27,08 2,44 2,92
264,49]291,1 - 262,15 | 261,06 261,11 260,026,055, 72| 3,91 | 4,22 | 8,79 |9,27|26,77 | 27,08/ 2,44] 2,92]
264,49]291,1 - [262,15 ] 261,06)261,11| 260,02 |7,3216,98] 3,91 | 4,22 | 8,79 |9,2726,77 | 27,08 2,44 2,92
273 (103
103 264,49]291,1 - 262,15 } 261,061261,11| 260,02 18,46 |8,13] 3,91 | 4,22 | 8,79 l9,27|26,77 | 27,08 | 2,44] 2,92
264,49)291,1 - |262,15 | 251,06 |261,11} 260,02 |9,7319,40| 3,91 | 4,22 | 8,79 9,27126,77 | 27,08 | 2,44] 2,92




6 BN=72/1779-01

2.3.2, Wymiary zarysu gwintu - rys, 3a, b, c, d, rys. 4, rys, 5a,b, ¢, d 1 rys.6.

. : 24,38
a | Zwaoje z normalnym grzbeetem gwintu { riepelnym rowkien:

7 T 77 g 7
/" ierorodd rowkg no diugase 7 Poexadste ol 77 7
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4 el e

o)
24,38 1&
N
1T Zwoje z narmalnym grzbietem gwintu %
914 %0 oo __(mepelnym  rowkiem 5.0
G%bo@’osﬁr’mryka na alugosti wyblegu 33
obnizona rawnolegle do osi @%
5 N
Xz /
kY 0 79-45° .
o ’ ]
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¥8. 3. Wymlary polgczed gwintowych 127 (5 ) do 194 (7 8/ )t a) wybleg gwintu mufy {czesé £ z rys, 1), b) wybleg gwin~

tu mufy (czeé€ E z rys, 1, = rozwijzanie alternatywne zamiast podanege na rys. 3a), ¢) wybleg gwintu czopa (ezesé

F z rys, 1), d) wybleg gwintu czopa (cze&é F z rys. 1 - rozwigzanie aliernatywne zamiast podanego na rys, 3c)
.
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Rys, 5. Wymlary polaczeii gwintowych 219 (855 ) do 273 (10% )3 a) wybieg gwintu mufy (czesé E z rys. 2), b) wybleg
gwintu mufy (czgeéé E z rys, 2 - rozwiazanie alternatywne zamiast podanege na rys. 5a), c) wybieg gwintu czopa (czgéé
F z rys. 2), d) wybleg gwintu czopa (czeéé F z ryss 2 - rozwiszanie alternatywne zamiast podanego na rys. 5¢)
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2,3.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw pokaczen

gwintowych
a) zbieznodci stozka gwintu mierzonej ze

éred-
nic w rowku gwintu czopa lub grzbietu gwintu mu-

fy na dtugosci stozkéw A i B rys, 1 i rys. 2 -

wg tabl, 3;
Tablica 3
Wielko$é gwintu
Nazwa czesci 5, 8 3% do 10 3
potgczenia 5 do 7 %
odchytka na diugosci 25,4 mm
najmniej~4najwigk-naj- naj=
sza sza [oniejszal wieksza
mm
stozek A 1 B
caopa 3,124 3,226 2,591 2,692
stozek A mufy 3,124 3,251 2,591 2,718
stotek B mufy 3,124 | 3,226 2,591 2,692

" b) dtugodel gwintu - wg rys, 1 i 2;
c) uszczelnienia
- zbieznosé powierzchni uszczelniajacych mufy
(1 : 6) mierzona ze srednicy 1,59 mm na dlugoéci
304,8 mm,
- promier krzywizny powierzchni uszczelniajacej
“czopa 292 £6,4 mm,

- érodek promienia krzywizny cze¢dci uszczelnia-
jacej czopa powinien znajdowaé sie w punkcie po=-
kazanym na rys. 3a, b, ¢, d 1 5a, b, c, d;

d) dociagu -~ sprawdzianu roboczego na
lub mufie wg tabl, 1 1 2,

czopile

2.3.4, Dopuszczalne
gwintu

a) skoku mierzonego na stozkach A iB(rys.1 1 2);
na dtugesci 25,4 mm *0,076 mm,
na catej dtugosei *0,152 mm;

b) wysokogci 1 szerokofci gwintu wg rys, 3a, b,
¢, d, rys, 4, rys, 5a, b, ¢, d i rys, 6,
dodatkowq. odchytke
gwintu *0,03 mm, jezeli wszystkie inne

odchylki wymiaréw zarysu

Dopuszcza sig wysokosci
wymiary

znajdujg si¢ w zakresie podanych odchylek,

gwintu,
poczgtku
(wejécia) gwintu podano na da 1
rys, 5a, b, ¢, d. Zezwala si¢ na modyfikacje¢ tej
zmienl ona

2.3.5,Zarys wybiegu i poczatku wejscia
wybiegu 1
rys. 3a, b, ¢,

Zalecany ksztalt wykonania

czescl gwintu pod warunkiem, Ze nie
szczelnodei i zamiennoécli polaczenia gwintowego.

3. KONSERWACJA

Powierzchnie gwintu i czesdci uszczelniajaeych
nalezy zabezpleczyé:

- przed wplywamli atmosferycznymi odpowiednim
smarem antykorozyjnym,

- przed uszkodzeniami mechanicznymi
nimi ochraniaczami, Zabezpieczenie

gwintdéw wykonuje.siq po wszystkich badaniach wg

odpowied-
powierzchni

rozdz, 4 z wynikiem dodatnim,

Przed okreceniem gazoszczelnych polaczen rur
oktadzinowych powierzchnig gwintéw nalezy oczyé=-
cié ze smaru antykorozyjnego, a nastepnie nalezy
pokryé jag odpowiednim smarem uszczelniajacym.

4. BADANIA

4.1. Program badan. Badania gwintéw obejmujg:

a) sprawdzenie powierzchni gwintu i powierzch-
ni uszczelniajacyeh (2.1 1 2,2);

b) sprawdzenie wmiardw (2.3),

- zbieznosci stozka,

-~ diugoseci,

- uszczelnienia,

- zarysu,

- skoku,

- wysokosci i szerokosci gwintu,

- zarysu wybiegu i wejscia gwintug

¢) wynikowe badania gwintu 1 powierzchni USZ~=

czelniajacej przez sprawdzenie dociggu roboczego
sprawdzianu gwintowego na badanym gwincie;

d) prébe szczelnodci potaczenia gwintowego,

Sprawdzenie zgodnosci wykonania gwintdéw danego
wyrobu z niniejszg normg przeprowadza wytwdrnia,
Jezeli zamawiajacy zastrzeze sobie (przy zaméwie-
niu) odbiér danego wyrobu przez wlasnego przed-
stawiciela (odbiorce),to do badan odbiorczych na-
lezg réwniez badania gwintéw, ktére wykonuje sieg
po badaniach wytwérey i zgloszeniu danej

wyrobu do odbioru,

partii

4.2. Partia, Badanie gwintéw jest czedcia skla-
dowg pelnego badania wyrcbéw w partiach, Partie
rur oktadzinowych okreéla BN=-72/1778-09,

4.3, Przysotowanie do badan, Badania pPrzepro=

wadza sig¢ bezposrednio na wykonanych gwintach, a
tylko sprawdzenie wymiaréw zarysu gwintdéw wewnetrz-
nych wykonuje si¢ na odlewie gipsowym lub siarko-
wym tych gwintéw. Badania na odlewle stosuje sig
w zasadzie tylko do pomiaru kata rozwarcia zary-
su,

4.4, Liczba badan, Przy odbiorze,badaniom wy=-
mienionym w 4,1 podlega co najmniej 10%, nie
mniej jednak niz 2 sztuki wyrobdw z gwintem Robg

losowo wybranych z partii. Jedynie sprawdzeme wy-
miaréw zarysu gwintu wewnetrznego na odlewie gip-
sowym (siarkowym) wykonuje si¢ w kazdym przypad=-
ku na 2 sztukach z partii.

4.5. Opis badan

4.5.1, Sprawdzenie powierzchni gwintéw przepro-
wadza sig¢ nieuzbrojonym okiem 1lub przy uzyciulu-

PY pieclokrotnie powiekszajgcej, a
sprawdza sie przez pordéwnanie z wzorcami
watoéei, zgodnie z PN-76/M-04254,

chropowatosé
chropo-

4.5.2, Sprawdzenie wymiardw gwintdw
a) Zbieznodé stozka gwintu sprawdza sig¢ czujni-

kowym sprawdzianem szczgkowym.

b) Pomiar diugoéci gwintu
wierzchni uszczelniajacych wykonuje sieg
dami uniwersalnymi,

érednic po=-
pPrzyrag~

oraz
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¢) Zarys 1 szerokoéé gwintu. Sprawdzenie wymia-
rd; zarysu wykonuje sig: dla kata rozwarcia za-
rysu - przenoénym mikroskopem z okularem o od=-
powiednim zarysie lub wzornikiem kgta zarysuz od-
chytkami granicznymi.

d) Skok gwintu mierzy sig¢ sprawdzianem czujq}-
kowym skoku nastawialnym na rézng liczbe skokoéw
lub przyrzadem réwnorzednym,

e) Wysokoéé gwintu sprawdza sig¢ czujnikowym
sprawdzlanem wysokosci,

4.5.3, Wynikowe sprawdzanie gwintu roboczego
sprawdzianem gwintowym, Dociag reczny roboczego

sprawdzianu gwintowego na wykonanym gwincie mie-
rzy sie¢ po nakreceniu sila dwéch rak na ten gwint
sprawdzianu pierécleniowego dla gwintu zewngtrz~
nego, a trzplieniowego dla gwintu wewnetrznego -
przy czym sprawdziany te powknny odpowiadaé nor-
mie BN-72/1779-02. Wielkoéé dociagu wg rys, T 1
tabl, 1 1 2. Pomiar dociggu wykonuje sie glebod=-
clomierzem suwmiarkowym i kostka domiarowsg

strong przechodnia i nieprzechodnia), W zaleznog-

(ze

i J

[ -

cl od wyniku kontroli roboczego sprawdzianu gwin~
towego, odpowiadajacym mu sprawdzianem kontrol-
nym, podane wartosci nominalne dociagu nalezy we-
ryfikowaé wg BN=T2/1779-02,

4.5.4. Prébg szczelnodci nalezy przeprowadzié wg
PN-77/H-04419 w warunkach uzgodnionych migdzy wy-
twérniag a zamawiajgcym,

4.6. Ocena wynikdw badan. W przypadku dodatnie-
go wyniku wszystkich badan gwintéw okreslonych w
4.1 partig wyrobu nalezy uznaé za zgodng w zakre=-
sle gwintéw z wymaganiami niniejszej normy. Jeze=-
1i ktérekolwiek badanie da wynik ujemny, partig
nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy ,Wy=-
twérni przystuguje prawo przesortowania i odpowied-
niego poprawienia gwintéw, po czym dana partia lub
Je) czeéé moze byé ponownie zgloszona do odbioru
ujemnego
popra=-

nie-
zakresie

na warunkach nowej partii. W przypadku
wyniku badania gwintéw przesortowanych i
wionych partig¢ nalezy uzraé ostatecznie za
zgodna z wymaganiami niniejszej normy w
gwintdw,

Sprawdzian roboczy pierscieniony
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Rys. T. Wielkosé dociamu

KONIEC

INFORMACJE DODATEOWE

1. Normy zagraniczne

USA API Std 5B-API Specification for inspection of Pipe Threads z 1969 r., - norma peréwnywalna,

2, Uvagi do wydania II
Uaktualniono normy zwigzane,



