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NORMA BRANZOWA 

BN-70 
MASZYNY Maszyny i urzqdzenia do obróbki drewna 1601-01 

l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Odchyłki warsztatowe wymiarów, 

DREWNA 
kształtu i położenia 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy ą odchyłk· l 

warsztatowe swobodnych wymiarów długościowych l k~to

wych or~z odchyłki warsztatowe kształtu l połolenia wy

odrębnlonych . llnli l powierzchni części maszyn l urz~dzeń 

do obróbki drewna, nie stoterowanych na rysunkach tech-

Grvpa kotalotowa IV 12 

PN-77/M-02103 Tolerancje l pasowania. Ll<ład tolerancji 

wałków l otworów o wymiarach powyłej 500 

PN-78/M-02137 Tolerancje ksztatw l połotenla. Nazwy 

l określenia 

PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu l połołenla. Warloki 

nicznych maszynowych. 2. WARTOŚCI LICZBOWE OOCHYLEK 

l . 2, Zakres stosowania normy, Norma ma zastosowanie 

w zakładach przemysłu maszynowego leśnictwa oraz w In

nych zakładach produkuj~cych maszyny l urz4tdzenla do 

obróbki drewna. 

1. 3. Określenia 

1. 3 . 1. Odchyłki warsztatowe- odchyłki, do których rze

czywistej wartości nie przywl~zuje się większej wagi przy 

Żałoienlu, ·!e rozrzut tych wartoścT · w warunkach danego 

warsztatu jest wyraźnie mniejszy od funkcjonalnie dopusz- · 

czalnych r6inlc w stosunku do Wymiaru nominalnego bpdź 

te! w stosunku do teoretycznego kształtł.l lub teoretycznego 

połolenia wyodrębnionych linii l powierzchni. 

1. 3 . 2. Pozostałe określenia- wg PN-7qiM-OI144, PN-78/ 

M-02041, PN-77/M-02101 l PN-78/M-02137, 

1. 4. Normy zwlozane 

PN-70/M-01144 Rysunek techniczny maszynowy. Wymia-

rowanie. Zasady tolerowania 

PN-78/M-02041 Wymiary normalne 

PN-77/M-02101 Tolerancje l pasowania. Nazwy l określe

nia 

PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Ll<ład tolerancji 

wałków l otworów o wymlarych do 500 mm 

WARSZTATOWYCH 

2, 1. Wymagania ogólne 

2. 1. 1, Wartości liczbowe odcł!yłek warsztatowych wy

miarów dłU51ośclow;ych podane w tabl. 1· odpowlada'jf szere

gom IT13 l ITI5 wg PN-77/M-02102 oraz PN-77/M-02103, 

w zaokrpglenlu do O, l mm. 

2. l. 2. Wartości liczbowe odchyłek warsztatowych wy

miarów kgtowych podano w tabl. 2. 

Obejmujp one wszystkie kpty w zakresie 0° + 180° z po-

minięciem kpta prostego, 

( tabl. 5). 

2. 1. 3. Wartości liczbowe 

ok re ś1 aJpcego 

odchyłek 

prostopadłość 

warsztatowych 

kształtu l połolenia podane w tabl. 3 + 8 odpowiadaJ{! sze

regowi XII wg PN-SO/ M-02138 dla grupy l odpowiednio 

większemu- dla grupy 11. 

2. 2. Gr\:PY odchyłek. W zaleinoścl od wartości liczbo

wych rozróinla się dwie grupy odchyłek warsztatowych: 

grupa l -odchyłki stosowane przy obr6bce wiórowej (z 

pominięciem cięcia na piłach ) l ślusarskieJ, 

grupa 11 - odchyłki stosowane przy pracac h blachars-

kich, lutowaniu, spawaniu l zgrzewani" plllktowym 

przy clęcłu na piłach. 

oraz 

Zjednoczenie Przemysłu Maszynowago lejnietwa 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszynowego leinictwa dnia 23 lutego 1970 r. 

jako norma obowiq,zujqca w zakresie projektowania l produkcji od dnia 1 pafdzlernlka 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 18/1970 poz. 1.43) 
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Tablica 1. Odchyłki wymiarów długościowych 

Wymiar nominalny Grupa l Grupa 11 

(długość, mm) dopuszczalne odchyłki wymiarów, mm 

powyiej do zewnętrznych wewnętrznych mieszanych zewnętrznych wewnętrznych mieszanych 

o 3 -0,1 +O, 1 ±o, 1 -0,4 +0,4 ±o, 2 

3 6 -0,2 +0, 2 ±o, 1 -0,5 +0,5 ±0,3 

6 10 -0,2 +O, 2 ±O, 1 -0,6 +0,6 ±0,3 

' 10 18 -0,3 40,3 ±0,2 -0,7 +O, 7 ±0,4 

18 30 -0,3 +O, 3 ±0,2 -0,8 +0,8 ±0,4 

30 50 -0,4 +O, 4 ±o, 2 -1 ' o +1, o ±0,5 

50 80 -0,5 +0, 5 ±O, 3 -1,2 + 1, 2 ±0,6 

80 120 -0,5 +0,5 ±0,3 -1,4 +1, 4 :to, 7 

12:0 180 -0,6 +0,6 ±0,3 -1,6 +1,6 ±o, e 

180 250 -0, 7 +0,7 ±0, 4 -1,9 +1,9 ±1,0 

250 315 -0,8 +0,8 ±0,4 -2,1 +2, 1 ±1, 1 

315 400 -0,9 +0,9 ±0,5 -2,3 +2,3 ±1,2 

400 500 -1,0 +1,0 :to, s -2,5 +2,5 ±1, 3 

500 630 -1 , 1 +1, 1 :to, 6 -2,8 +2,8 ±1,4 

630 800 -1,3 +1, 3 ±0,7 -3,2 +3,2 ±1,6 

800 1000 -1,4 +1 , 4 ±0,7 -3,6 +3,6 ±1,8 -
1000 1250 -1,7 +1, 7 ±0,9 -4,2 +4,2 ±2, 1 

1250 1600 -2,0 +2,0 ±1,0 -5,0 +5,0 ±2,5 

1600 2000 -2,3 +2,3 ±1 , 2 -6,0 ~.o ±3,0 

2000 2500 -2,8 +2,8 ±1,4 -7,0 +7,0 ±3, 5 

2500 3150 -3,3 +3,3 ±1,7 -8,6 ~.6 ±4, 3 

3150 4000 -4,1 +4, 1 ±2, 1 -io,5 +10,5 ±5,3 

4000 5000 -5,0 +5,0 ±2, 5 -13,0 +1_3, o ±7,5 

Tablica 2. Odchyłki wymiarów kl!towych _ cd. tabl. 2 

Długość krótszego Długość krótszego 
ramlenia k{lta Grupa l Grupa 11 ramienia k{l ta Grupa l Grupa 11 

mm mm 

powyfe j do dopuszczalne odchyłki powyiej do dopuszczalne odchyłki 

o 3 ±2°301 ±5°30' 50 80 ±30' ±1°15 1 

3 5 ±20 ±4°30' 80 120 ±25' ±1 0 

5 8 ±1°30' ±3°451 120 200 ::ł:20' ±.50. 

8 12 ±1°15' ±30 200 320 ±15' ±40' 

12 20 ±10 ±2°30
1 320 500 ±12'. ±30' 

20 32 ' ±50' ±20 
500 800 ±10i ±25' 

800 1250 ±e' ±20' 

32 50 ±40' ±1°301 

1250 2000 ±6 ' ±151 
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Tablica 3. Odchyłki prostoliniowości i plaskości Tablica 6 Biele promieniowe 

Wymiar nominalny 
Grupa l Grupa 11 

(długość, mm) 

Średnica, mm D opuszczalne bi ele 
w grupie l 

po wytej do mm 
powy.tej do dopuszczalne 'odchyłki, mm 

o 6 0,2 
o 10 0,04 o, 2 

6 18 0,25 
lO 25 0,06 0,3 

18 50 0,3 
25 60 o, 1 0,4 

50 120 0,4 
60 160 o, 16 0,6 

120 250 0,5 
160 400 o, 25 1, o 

250 500 0,6 
400 1000 0,4 1,6 

500 800 0,8 
1000 2500 0,6 2, 5 

800 1250 1, o 
2500 6300 1,0 4,0 

1250 2000 1, 2 
6300 10000 1,6 6,0 

Tablica 7 Bicie osiowe 

Tablica 4. Odchyłki okrf!glości walcowości ' Srednica, mm Dopuszczalne biele 
w grupie l 

Wymiar nominalny 
Grupa l Grupa 11 

( promień, mm) 

powy.tej do mm 

o 10 0,06 

powy.tej do dopuszczalne odchylk i, mm 
10 25 o, 1 

o 3 o, os 0,2 
25 60 o, 16 

3 9 0,08 0, 3 
60 160 o, 25 

9 25 o, 1 0,4 
160 400 0,4 

25 60 o, 12 o, s 
400 1000 0,6 

60 125 o, 16 0,6 
1000 2500 1,0 

125 250 0,2 0,8 
2500 6300 1,6 

250 400 o, 25 1, o 
6300 10000 2,5 

400 625 0,3 1, 2 Tablica 8 Odchyłki współosiowości symetrii 

625 1000 0,4 1, 6 

Tablica S. Odchyłki równoległości i prostopadłości 

Długość h.b średnica l) 
Dopuszczalne od-mm 
chylkiZ) w grupie l 

powy.tej do mm 

Wymiar nominaln y 
Grupa l Grupa 11 

( długość , mm) 

o 6 o, 1 

6 18 o, 12 

po wytej do dopuszczalne odchylk i. mm 18 50 o, 16 

o 10 0,06 0,3 50 1 20 0,2 

120 250 o, 25 

10 25 o, 1 0,4 
250 500 0,3 

25 60 o, 16 0,6 500 800 0,4 

60 160 0,25 1,0 
800 1250 0,5 

1250 2000 0,6 

160 400 0,4 1 , 6 ł)odchyłki współosiowośc i ustala się w zale.tności od 

400 1000 0,6 2,5 
średAicy . Wartości l lc zQowe odchyłek współosiowości 
ustala się w s tos1.11ku do większej ż r o zpatrywanych 

1000 2500 1,0 4,0 

2500 6300 1, 6 6,0 

średnic. 

2)Wartośc i liczbowe odchyłek współosiowości l symetrii 
odpowiadaj{!- połowie w:)tości l i c zbowych bic i a poprze-
cznego ( promieniowego • Wartości te moQ{l być wyko-
rzystane p rzy ustalaniu odchyłek p"rzeclnania się pros-

6300 10000 2,5 10,0 tych. 

KONIEC 

Informac je dodatkowe 



4 Info rmac je dodatko we do BN-70/ 1601-0l 

INFORMAC JE DODATKOWE 

Wydanie 3 - s t an aktualny : październik 1980 - uaktualniono normy zwi~zane . 


