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NORMA BRANŻOWA 

. BN-78 
--

ŚRODKI 
Kausze lotnicze 

3813-45 
TRANSPORTU 

POWIETRZNEGO 
do lin stalowych Zamiasl 

BN·65/3813·45 

Grupa kalalaąawa V 15 

l, WSTĘP 

Przedmiot em normy sę ka usze lotni cze do l in s talowyc h, 

s tosowan e w konstrukcjach lotni czych. 

Powłoka ochronna powi n na być gładka, cięgła, bez łusek, 

zanieczyszczeń, wz dęć , pęc her zy i zgr ubi eń n a krawę­

d ziach . Dopuszcza s i ę ni e jednol i te z aba r wienie powierzch­

ni oraz błYszczęce plamy . 
2 . PODZ IAL I OZNACZENIE 

2 .1 . Typy. Rozróżn ia si ę następujęce typy ka u sz: 

- sercowe - A, 

_ se r cowe pełne - B, 

- krężkowe - C . 

2.2 . Przy kła d oznaczenia kaus z y o wielkośc i (l = 3 mm 

a) typu A, o c ynkowanej : 

KAUSZA A3 BN-78/38 13-45 

b ) typu A, okadmowanej : 

KAUSZA A3 Cd BN-78/38 13-45 

c ) typu B: 

KAUSZA B3 BN-78/ 3t1 13-45 

3 . WYMAGAN IA 

3.1, Wygląd zewnę tr zny . Powier zchn ie kausz p ow inny 

być c zyste, b ez os trych krawędzi , za dz ior ów , uszkodzeń 

3.2. Wymia r y, w mm - wg rys . 1 .;. 3 i tab l. 1 .;. 3. 

d 

r=J 

IBN- '78l3813 -45-łl 

mechani cznych , rozwa r stwień i ś l adów korozji . R ys . 1. Kausza typu A 

T abl ica I 

b l Średn i ca nom inalna 

CI około c( s I około T
1 

l iny 

2 3 8 17,2 1,5 1 ,5 1 ,5 -7 1 ,8 

2,5 +0,2 3,5 g 0,5 19 ,5 1, 8 1, 8 2 ... 2,3 

3 4 10 2 1,5 2 2 2,5.,. 2 , 8 

3,5 5 11 23,8 2,5 3 .;.' 3, 2 
2,2 

4 5,5 12 0,75 25 ,8 2, 8 3,5.;. 3,7 
+0,3 

5 6,5 13 28, l 3,3 2,5 4 ~ 4,5 

6 8 14 30,2 ..- 3 5 ~ 5,5 

7 9 15 32,5 4 , 5 3,5 6 .;. 6,5 

9 +0,4 \1 18 38,8 5,5 4 7,5~ 8 ,5 

11 13 , 5 22 1 ,25 ,f'f ,1!J 6,8 5 9 .,. 10 

Odchyłki wymia r ów swobodnyc h wg szer egu lT12 z godnie z PN-66/ M-02 139 . 

Zgłoszono przez Instytut Lotnictwo 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 15 wrześn i o 1978 r. 

jako normo obowiązująco od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9 ) 

WYDAWNtCTWA NORMALIZACYJNE 1979 D,. k. Wyd. No,m. W·wa, A, k. wyd. 0,50 NokI. 500 +55 Zam. 285/79 

-



2 BN- 7 8/3 8 13-45 

d 
b 

a 

r 

19N-78J3813-45-3! 

Rys. 3. Kausza typu C 

r 

ISN-7813813 -45=2] 
3 . 3 . Ma t e r ia ł . Kausze typu A - b lacha Z- I- T -20 wg 

R ys . 2 . Ka u sza typ u B 

P N - 75/H- 92 13 4 ; kausze typu B i C - stop aluminium PA6N 

wg PN-68/H- 8B0 26. 

a b 

2 3 

-
2,5 + 0 ,2 4 

3 4 

3,5 5 

4 6 
+0,3 

5 7 

6 6 

7 +0, 4 10 

Odchyłk i wymia r ów swobodnyc h 

T ab l ica 3 

a b d. tli d
2 

H 9 okoł o 

2 3 4 9 11 
r--

2 ,5 +0, 2 4 4 10 12, 5 
r--

3 4 5 1 1 14 

3 , 5 5 6 12 ,5 16 
f---

4 +0, 3 6 8 13 ,5 17,5 
f---

5 7 8 14,5 19,5 

Odchyłk i wym ia r ów swobodn yc h 
zgodnie z PN - 6 6/M - 02 139 . 

T abl ica 2 

d Średn ica nom ina lna 
d

1 
d 2 

T I 
liny H9 1 

4 9 1 1 2 , 2 16, 8 1 o . 
t..J ~ 1 ,8 

4 10 12 , 5 2 ,8 l B,2 2 -'- 2 ,3 

5 1 1 14 3,3 19,6 2 ,5-'- 2 , B 

6 12 ,5 16 3 , 5 22 , 4 3 -'- 3 ,2 

B 13, 5 17,5 4,2 24, 1 3 ,5 .:. 3 , 7 

B 14,5 19 , 5 5 25,6 4 .:. 4 , 5 

10 16 2 2 6 2 7 , 9 5 -'- 5,5 

1 2 17 24 7 2 6 ,7 6 76, 5 

wg sze r egu IT12 zgod nie z PN-66/ M-02139. 

S r edni ca 

n om inalna 

l iny 

.1 , 5 7 1 , 6 

2 2,:l 

2,5 .:. 2, 6 

3 .:. 3,2 

3 ,5 7 3 , 7 

4 .,. 4,5 

wg s z e r egu I T1 2 

J 

J.4. Wy kończen i e . Ka u sze sta lowe - . cynkowane F e/Zn 

12c wg PN-71/ H - 97005 lJb ka dmowa n e F e/Cd 12c wg P N-7 1/ 

H-97006; kausze ze s topu a luminium - anod owe A l An US 

wg PN-65/ H-9 7023 . 

!I. P A KOWAN IE I P RZ ECHOW YWAN IE 

4 . 1. Pak owanie. K ausze pakuje się w zamy kane s kr Lynie 

lub p ojemni k i wy l ożone wewnę tr z wa r s twę papier u nie prze­

p uszczajęcę wi lgoci . D o jedn e j skr zyni pa k uje się kausze 

ty lko j edn ego oznaczenia . Masa s kr zy n i b r u t to nie powinna 

p r zekraczać 4 5 k g . 

N a żędani e zamaw i ajęcego dopuszcza s i ę pakowanie w 

jednej s kr zy ni kausz różnych oznaczeń, z tym ż e kausze 

jedn ego oznaczenia powinny być pa k owan e w osobnych pu-

de łkach k a rtonowych . 



BN-78/ 3813 - 4S 

Na ka ż dy~ opakowaniu, w widocz'1ym n;liejscu , pow ini en 

być LI'T1 i eszczon y trwa ł y napis lub na l epka zaw ierajęca cO 

najmn iej na s tęp uj"ce dane: 

a) nazwę lub zna k w ~ twórni , 

b ) oznaczenie k ausz wg 1. 3 , 

c ) I i czbę sztuk, 

d) uwagę "Chr onić p r zed wi l gocię ", 

e) znak kontro l i ja kośc i. 

4 . 2 . P r zechowywa ni e . Kaus ze nal eży przechowywać w 

czys tych i suchych pomieszczeniach , w wa r unkach zabez ­

pieczajęcych je p r zed k orozję i uszkodzeniami . 

5 . BADANIA 

5 . 1. Rodzaje badań 

a ) spra wdzen i e powier 7chni (3 . 1) , 

b) spra wdzeni e wymiarów (3 .2), 

c ) sprawd zenie powłoki och r onnej (3. 4), 

d) sp r aw dzeni e mat riału (3.3) . 

5.2 . P r z y gotowani e do baddń. P r zed p r zys tępieni em do 

ba dań k a usz e powinny być podzie l on e n a pa r' ti e , La wieraj;J-

ce wy r oby jednego oznaczenia . L iczność pa r t i i 

nic ach 15 T 6300 sz tuk. 

w g r a-

5 . 3. Kontr o l a ja kośc i - wg PN-73/N-0302 1, p r zy nas t",-

pUj"cy c h zał ożen i ach: 

a l poz iom kontro i i 

- d l a ba dań wg 5. l a ) b ) I I ogólny, 

- dl a badań wg S. l c ) - S-4 speCja lny , 

b ) wadliwość dopuszcza l na 

- dl a badań wg S.l a ) i b ) - łl'2 = 0 ,65%, 

- dla badań wg S. l c) - U'2 = 1,5 % ; 

c l plan budania - jednos topni owy . 

5 . 4 . Opi s ba dań 

5.4.1. Sp r awdzen ie powierz <....h ni k a .... !:, L przeprowauza sir 

pr zez oględziny gołym okiem. 

5.4.2 . Sp r awd 7enie w vmlarów przeprowaaza się przy 

rzędam i pomia r owymi zapewniajęcymi dos tatecLn" ooh.ldd­

ność wy konywanego pom iaru. 

5.4 ,3 , Sprawdzenie powłoki ochronnej przeprawa za ~I~ 

według metod y uzgodn ionej pomi ędzy wytwórcę i zamdwl~J>l 

cym , 

5 . 4 . 4. S prawozenie materiału ro1egd nd SpffiWU~ "':1 l: Lł 

św i a dczenia (atestu) stwierdLajęcego zgodność '"cyt;: 10 

materidłu z w ymagani a mi normy . 

5 . 5 . Ocena wyni ków bddań 

5 . 5. l. K ausLa niedobra , I3.Jdan5' krluSZf należy U/ll..:J\._ .'<.1 

niedobr ", jeże l i chociażby Jedno z bad" n wg 5.1 

nik u jemny. 

dal, ,'. '-

5.5. 2. Parti a zgodna z w yma ganidmi nor,,,y. Baudnę ~dr 

ti ę należy uznać za zgadnę z wymaga ni ami normy, .I t_'Z ... 11 

I iczba kaus z niedobrych d ld po,,"zczególnych badań ni" prz'>­

k r acza li czby k wa l i f ikujęcej IIl

" 

okreś l onej wg PN-73/ 

N -0302 1. 

5.6. Z.:tśw i adczenic o jah..osci . D o każdej ,J.:..trui Kd'.l, ..... 

uznanej Zil zgodnę z wymaganiam i normy, wy twórr.(.i p()wi 

ni e n dołę czyć olaświddczeni e zawier ajpce co naj .. li.:j r.."-

s lępujęce dane: 

a) nazwę i dd r es wy twó rni, 

b ) o znaczenie wg 2.2, 

c) wyniki pr zep r owadzonych badań, 

d ) li czbę h.dusz , 

e) s tempel k on tr oli ja kości , 

f) datę p r zeprowadLenid badań . 

KONl cC 

INFORMACJE DODA TKO W E 

l. Insty tucja op racowująca normę - In sty tu t Lotn ictwa, PN-71/H-9700S Ochrona prLed koroLJi'_ Elel-.trol' 

Warszawa . 

2. I stotne zmiany w s tosunk u do BN-6S/38 13-4S 

a ) dl a k ausz typu 9 i C zm i en i ono niektó r e wymia r y b i d 

zgodnie z końcówkami w idelkowymi śc ięgaczy wg BN-72/ 

;3813 - 28, 

b ) pokrycia och r onne podan o wed ł ug obowię7ujęcyCl1 

nor m, 

c ) k on tro l ę j a k ości podano wg PN -73/N -0302 1. 

3, Normy 7wi"zane 

PN-68/H- 88026 Stopy aluminium do prze r óbki p las tycznej. 

Ga tun k i 

PN-75/H-ą2; 34 Bla chy s i a l owI' dl a p r Lemy s ł u 10 1lli e Le~lv 

PN - 7 1/H-9700S Ochrona pr zf'd koro7 ja . E l e k troi i tY CLn L 

powłoki cynkowe 

powłOki kadmowe 

PN-65/H- 97023 Elel-. trolityczne powloki tl el1h.ow,," I" ,,1 I 

m in;um i s topach alunli ni um 

PN-66/M-02 \ 39 Odchyłki warsLtdto",e wym iarów sVJolJO . 

ny c h 

PN - 73/N-0302 \ S tat ystycZl1d kont r ol" pko&ci. Kont. 

odbior c La wg oceny dl ternatywnej. Plany badan;" 

L' Przyh.łdd /i2lstosow.:.Jn ia k aUS7Y - wt-'dług r ysuIlh u . 
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