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NORMA BRANZOWA

BN-78

SRODKI 3815-74* 5

TRANSPORTU Kausze lotnicze
POWIETRZNEGO .
dO Iln SiOIOWYCh Zamiast
BN-65/3813-45
Grupa katalogowa V 15
1, WSTEP Powtoka ochronna powinna by¢ gtadka, ciagta, bez tusek,

Przedmiotem normy sa kausze lotnicze do |in stalowych, zanieczyszczen, wzdeé, pecherzy i zgrubied na krawe-

stosowane w konstrukcjach lothiczych dziach, Dopuszcza sie niejednolite zabarwienie powierzch-

ni oraz btyszczace plamy,
2. PODZIAL | OZNACZENIE

3.2. Wymiary, wmm - wg rys. 1 + 3 i tabl., 1 =3,

2.1, Typy. Rozréznia sie nastepujace typy kausz:
- sercowe - A, b _,
- sercowe petne - B, 2 Q/
- krazkowe - C, T I
-~
2.2, Przyktad oznaczenia kauszy o wielkosci @ = 3 mm | K
a) typu A, ocynkowanej: )i l _—
KAUSZA A3 BN-78/3813-45 W )
b) typu A, okadmowanej:
KAUSZA A3 Cd BN-78/3813-45
c) typu B: r=§
KAUSZA B3 BN-78/3813-45 ‘
3. WYMAGANIA h U
[BN=78]3813-45-1]

3.1, Wyglad zewnetrzny, Powierzchnie kausz powinny

byé czyste, bez ostrych krawedzi, zadzioréw, uszkodzen

mechanicznych, rozwarstwien i éladéw korozji, Rys. 1, Kausza typu A

Tablica 1

b t Srednica nominalna
a okoto d s l okoto , liny
2 3 8 17,2 1,5 1,5 1,5:1,8
2,5 +0, 2 3,5 9 0,5 19,5 1,8 1,8 2 :2,3
3 4 10 21,5 2 2 2,5=+2,8
3,5 5 1" 23,8 2,5 3 :3,2
2.2
4 5,5 12 0,75 25,8 2,8 3,5:3,7 ~
+0,3
5 6,5 13 28,1 4.5 2,5 4 :4,5
6 8 14 30,2 4 3 5 25,5
v : 9 15 32,5 4,5 3,5 6 :6,5
9 +0,4 1 18 38,8 5,8 4 7,5=8,5
1 13,5 22 1,25 4,3 6,8 5 9 =10
Odchytki wymiaréw swobodnych wg szeregu IT12 zgodnie z PN-66/M-02139,
Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 15 wrze$nia 1978 r.
joko norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nak.500+55 Zom. 285/79 Cena =t 3,60
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Rys. 3. Kausza typu C
r
r
[BN-78/3813-45-2 )
3.3. Materiat, Kausze typu A - blacha Z2-1-T=20 wg
PN-75/H-92134; kausze typu B i C - stop aluminium PAGN
Rys. 2. Kausza typu B wg PN-68/H-88026,
Tablica 2
d Srednica nominalna
a i Ho 9, 2 " . liny
2 3 4 9 11 2,2 16,8 1,5=-1,8
2,5 +0,2 4 4 10 12,8 2,8 18,2 2 =2,3
3 4 -1 11 14 3,3 19,6 2,5<-2,8
3,5 K 6 12,5 16 3,5 22,4 3 =+3,2
4 6 8 13,5 17,5 4,2 24,1 3,5+3,7
+0,3
5 7 8 14,5 19,5 5 25,6 4 = 4,5
6 8 10 16 22 6 27,9 S «=5,8
7 +0,4 10 12 17 24 ' 28,7 6 +6,5
Odchytki wymiaréw swobodnych wg szeregu 1T12 zgodnie z PN-66/M-02139.
Tablica 3 3,4, Wykoiczenie, Kausze stalowe -. cynkowane Fe/Zn
12¢ wg PN-71/H-97005 lub kadmowane Fe/Cd 12c wg PN-71/
a b | d d d Sr‘e.dmca H-97008; kausze ze stopu aluminium - anodowe Al An US
1 2 nominalna
H9 | okoto liny wg PN-65/H-97023,
2 3 4 9 1 1,5+1,8
2,5| +0,2 | 4 4 10 12,5 2 2,3 4, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE
3 4 ) 11 14 2,§+2,8 4,1, Pakowanie, Kausze pakuje sie w zamykane skrzynie
lub pojemniki wytozone wewnatrz warstw apieru nie prze-
3,5 s |6 12,5 |16 3 :3,2 pale ? 2 ey b
puszczajaca wilgoci, Do jednej skrzyni pakuje sie kausze
4 +0,3 | € 8 13,8 17,8 3,5+3,7 tylko jednego oznaczenia, Masa skrzyni brutto nie powinna
5 4 8 14,5 19,5 4 4,5 przekraczac 45 kg,
Na zadani iaj o d i k i
Odchytki wymiardéw swobodnych wg szeregu 1T12 A LRRAIIR ZAleiRdeiTg WREIEIAISE wARRPRIYE Y
zgodnie z PN-66/M-02139, jednej skrzyni kausz réznych oznaczen, z tym 2e kausze
jednego oznaczenia powinny by¢ pakowane w osobnych pu-
detkach kartonowych,



BN-78/3813-45

Na kazdym opakowaniu, w widoczaym miejscu, powinien

byé umieszczony trwaty napis lub nalepka zawierajaca co
najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie kausz wg 1,3,

c) liczbe sztuk,

d) uwage "Chroni¢ przed wilgocia',

e) znak kontroli jakosci,

4,2, Przechowywanie, Kausze nalezy przechowywadé w

czystych i suchych pomieszczeniach, w warunkach zabez-

pieczajacych je przed korozja i uszkodzeniami,

5. BADANIA

5,1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3,1),
b) sprawdzenie wymiardw (3, 2),
c) sprawdzenie powtoki ochronnej (3.4),

d) sprawdzenie materiatu (3.3).

5,2, Przygotowanie do badai, Przed przystapieniem do

badah kausze powinny by¢é podzielone na partie, zawieraja-
ce wyroby jednego oznaczenia, Licznosé partii w gra-

nicach 15 + 6 300 sztuk,

5.3. Kontrola jakos$ci - wg PN-73/N-03021, przy naste-
pujacych zatozeniach: ¥

a) poziom kontroli

- dla badaf wg 5.1a) i b) - Il ogéiny,
- dla badai wg 5. 1c) - S-4 specjalny,

b) wadliwos¢ dopuszczalna

- dla badarh wg 5. 1a) i b) - w, = 0,65%,
- dla badarh wg 5.1¢c) - W, =1,5%;

c¢) plan badania - jednostopniowy.,

5.4, Opis badan

5.4,1. Sprawdzenie powierzchni kausz przeprowadza sie

przez ogledziny gotym okiem,

5.4,2, Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sig przy

rzadami pomiarowymi zapewniajacymi dostateczng ookiad-

nos¢ wykonywanego pomiaru,

5,4,3, Sprawdzenie powtoki ochronnej przeprowad.:a iy

(;

wediug metody uzgodnionej pomiedzy wytwércag i zamawia)g-

cym,

5,4,4, Sprawdzenie materiatu polega na sprawc..ciiu

$wiadczenia (atestu) stwierdzajacego  zgodnosé  uzyio

materiatu z wymaganiami normy,

5.5. Ocena wynikéw badan

5,5.1, Kausza niedobra, Badanag kausze nalezy uznac

niedobra, jezeli chociazby jedno z badan wg 5.1 dato wy-
nik ujemny,

5.5,2, Partia zgodna z wymaganiami normy, Baagang par

tie nalezy uznac¢ za zgodna z wymaganiami normy, iezeli
liczba kausz niedobrych dla poszczegdinych badan nie prze-
kracza liczby kwalifikujacej m , okreslonej wg PN-73/
N-03021.

5.6, Zaswiadczenie o jakosci, Do kazdej partii kausz,

uznanej za zgodna z wymaganiami normy, wytwdrca powl
nien dotaczyé zaswiadczenie zawierajace co najmnic]
stepujace dane:

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie wg 2,2,

¢) wyniki przeprowadzonych badan,

d) liczbg kausz,

e) stempel kontroli jakosci,

f) datg przeprowadzenia badan,

KONIEZC

INFORMACJE DODATKCOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3813-45

a) dla kausz typu B i C zmieniono niektére wymiary b id
zgodnie z koncéwkami widetkowymi sSciagaczy wg BN-72/
3813-28,

b) pokrycia ochronne podano  wedlug  obowiazujacych
norm,

c) kontrole jakosci podano wg PN=-73/N-03021.

3. Normy zwiazane

PN-GB/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-75/H-92134 Blachy stalowe dla przemystu lotniczego

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolitycznc

powloki cynkowe

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elekiroliy
powtoki kadmowe

PN-65/H-97023 Elektrolityczne powioki tienkowe na ali
minium i stopach aluminium

PN-66/M-02139 Cdchytki warsztatowe wymiaréw swobc
nych

PN-73/N-03021 wKonti ol

Statystyczna kontrola jakosci,

odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania

4, Przykiad zastosowania kauszy - wedtug rysunku,
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