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M‘%P’r‘zedmiotem normy sg sita sta-

lowe zgrzewane z pretéw okraglych, stosowane w proce-

sach klasyfikacji granulometrycznej przerdbki wegla.

2. Zakres stoswania normy. Norme nalezy stosowad

przy produkcji sit stalowych zgrzewanych.

3. Rodzaje. W zalezno$ci od ksztaltu oczka rozrdinia
si¢ dwa rodzaje sit stalowych zgrzewanych:
- o oczkach kwadratowych ( W)= wg) - K,

- o oczkach prostokatnych (wy < wy) - P.

4. Odmiany. W zalzenosci od $rednicy preta rozrdéznia
si¢ sita:

- lekkie - L,

- §rednie - S,

- ciezkie - C.

5. Przyklad oznaczenia

a) sita zgrzewanego rodzaju K, odmiany L, o wymia-
rze oczka wy = Wy = 50 mm, szerokedci A= 1000 mm i diu-
gosci B = 2000 mm:

SITO STALOWE ZGRZEWANE KL 50-1000x2000
BN-77/1758-02
b) sita zgrzewanego rodzaju P, odmiany L, o wymia-
50%100 mm, szerokosci A= 1000 mm
i dlugo$ci B= 2000 mm:
SITO STALOWE ZGRZEWANE PL 50x100-1000x2000

BN-77/1758-02

rze oczka w; x wg =

6. Wymiary sit rodzaju K w mm - wedlug rysunku i ta-

blicy na str. 2.

7. Wymiary sit rodzaju P. W sitach o czkach prosto-

katnych:

a) wymiar dluzszego boku oczka (w, ) powinien by¢
wielokrotnoéciag wymiaru krétszego boku oczka (w) ) z sze-
regu wymiardw oczek wedtug tablicy,

b) wymiar $rednicy preta (d) nalezy przyjmowad w za-

leznosci od wymiaru krétszego boku oczka (w) ),

c) przedwit uzyteczny (F, ) nalezy obliczy¢ w  pro-
centach wg wzordw
wy. = W
F = K s
O7 (wytd) - (wy+d) ek
oraz masg sita (g) - wg wzoru
= 6,3dY——+ -
9 wy+d w$+d 2

8. Szerokosd i dlugoéé sit. Sita powinny byé wykony-

wane w arkuszach o wymiarach:
szerokos$é sita A - 500, 750 i 1000 mm,

dlugosd¢ sita B - do 4000 mm.

9. Material. Do wyrobu sit nalezy stosowad prety cigg

nione ze stali stopowej zgrzewalnej o wytrzymatosci na
2

rozcigganie R, = 600 3+ 800 N/mm" i podwyzszonej wytrzy-

malosci na $cieranie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny Osrodek

Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gérniczych KOMAG -
Gliwice.
2. Normy zagraniczne

RFN DIN 4192 - Blatt 1 - Siebb8den. Drahtgewebe

und

Drahtgitter aus Federstahldraht. Masse - norma czeé-

ciowo pordwnywalna w zakresie wymiardw

3. Symbol wg SWW - 0729-2.

Zgloszona przez Centralny Osrodek Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gérniczych
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa dnio 30 grudnia 1977 r.
joko norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz. 2T)

Wplyw do WN 19.1.78. Oddano do skiadu 15.2.78. Diruk vkoficzono w kwietniv 78, Cena zi 1,80

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obi.0,25 a. w. Naklad6200+55 egz. Zam. 370/78
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: Odmiana L Odmiana S Odmiana C
Wymiar -
boku Sredni- |Przedwit [Masa Sredni- | Przedwit |Masa Sredni- | Przeéwit |Masa
oczka ca preta| uzyteczny (1 m2 ca preta| uzyteczny |1 m2 ca preta| uzyteczny |1 m?2
Symbol 1) sita, | Symbol 1) sita, |Symbol 1) sit
Wk sita d i) g" sita d fo 91) sita d F 9’3)
kg g kg q kg
= e % okoto mm % okoto mm % okoto
20 KL20 5,0 64 12,5 | KS20 6,5 57 20,0 | KC20 8,0 51 29,0
25 KL25 5,0 69 10,5 KS25 6,5 63 19,0 KC25 8,0 57 24,5
32 KL32 | 6,5 69 14,0 | ks32 | 8,0 “64 20,0 | kc32 | 10,0 58 30,0
40 KL40 6,5 74 11,5 | KS40 8,0 69 17,0 | KC40 10,0 64 25,0
50 KL50 8,0 74 14,0 | XS50 10,0 69 21,0 | KC50 12,0 65 29,5
63 K163 8,0 79 11,5 | KS63 10,0 74 17,5 | KC63 12,0 71 24,0
80 KL80 | 10,0 79 14,0 | Xs80 | 12,0 76 20,0 | KC80 | 16,0 69 33.5
100 KL100 | 10,0 83 11,5 | XS100 | 12,0 80 16,0 | KCl00 | 16,0 74 28,0
125 KL125| 12,0 83 13,0 | KSs125| 16,0 79 23,0 | KC125 | 20,0 74 35,0

) Przeswit uzyteczny oraz mase sita obliczono wedlug wzordw:
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