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N O R M A BRANŻOWA - BN-85 

części Maszyny i urządzenia górnicze 1148-01 
MASZYN Smarowniczki kulk,owe 

~i\;lOTfrK~ ciśnieniowe 

\ ~~-g :z;2~J,, 
' . • \l',,..' ' :1tr, ed · n ·· rzedmiote m norm s sma row-
nic~k iSA}~mar stały, z kulkow~mą zaworem 

zwrotnym d ociskanym sprężyną, z gwintem m etrycz
nym, do s tosowania w maszynach i urządzen iach gó r
niczych . 

2. Hodzaje. Rozróżn ia si<; trzy rod zaje sma rownicze k : 
1 g iÓ\\ ką wk lęsłą - W - wg rys. l , 

1 główką zao krągloną - Z - wg rys. 2, 
1 główką płaską - P - wg rys. 3. 

3. Odmiany. Rozróżn ia się dwie od miany smarown i
C:Ick : 

1 kadłubem stalowym - bez wyróżni ka w oznacze-
ntu. 

'l kad łubem 7 mosiądzu - Ms. 

4. Przykład oznaczenia 
a) smarowni c7 ki 7 główką wklęsłą (W) z gwintem 

M lO X l , 7 kadłubem s ta lowym: 

SMA ROWN ICZKA W·M IO x l BN-l!5/ l l4!i-OI 

b) smarowni czki z główką płaską (P) z gwinte m 

M 16 X l .5. 'l kadłu bem mosiężnym : 

SM A RO W N ICZKA P-M16 x 1.5 M> B -l!S/ 1148-01 

z gwintem 
Grupa katalogowa 0411 

S. Główne w Y miar Y - w mm - w • r s. l g Y 2 i 3 

o raz ta blicy na str. 2. 
6. Materiał. Kadłub smarowniczki - sta ł a uto ma to

wa wg PN-73/H -84026 - za leca ny gatunek A IOX. 
Przy wymaganej większej odporności na k orozję na

leży s tosować smarowniczki o kadłubach z mosiądzu 

wg PN-77/ H-87025 - za leca ny mosiądz M63. 

7. Wykonanie. Kadłub sma rowniczki - o brobiony. 

Wa rtość parametru c hropowatości R., nie powinna być 

wię ksza niż 10 Jlm . 
Gwi nt klasy średniodokładnej 6g wg PN-83/M-02 113. 

8. Powłoki ochronne. Powierzchnie zewnętrzne kadłu

ba smarowniczki należy chronić przed korozją e le ktro
lit yczną powłoką cynkową grubości 12 11m chro mia no
wą Fe/Zn 12c wg PN-82/H-97005 i PN-82/H-97018. 

W przypadkach technicznie uzasadnio nych d o pusz
cza s i ę powłokę fosforanową grubą Fe/Fg wg PN-8 1/ 

H-970 16. 
9. Pozostałe wymagania oraz badania - wg PN-8 1/ 

M-86009. 

KONIEC 

l FORMACJE DODATKOWE 

l. ln~tytucja opracowująca normę - C entrum Mcchanin tcji Gór

ll lc twa KOM ACi . Gli"i~e. 

2. Porównanic t Polskimi Normami 

a 1 W Poi,J.kh Norm ach nic ujo;to s marownictek z główkq wkl~słą 

(W). 

h) W PN-76/M-86007 i PN-76/M-86043 ni c uj~to s marowniczek 

l ),!\VI litem M 16 X 1.5. 
.:) Prtyję t o >ym bolo wc ronóżnienic rodn tju smarownind (W. 

Z. P). 
3. No rmy n~iązane 

PN-D/II -X40 26 Stal automatowa. Pręty. walcówka i drut. W ymaga-

lll a i hadama 
P -77/ lł-X7025 Mo;,iąd z d o przeróbki plastycznej . Gatunki 

P. -!Q/ 11-97005 O chrona przed korozją. Elektrolit yczne powłoki 

C)ll ~O\~C 

P -X I/ H-lJ7016 Ochrona przed korozją . Powloki fosfo ranowe 

PN-X2/ł l-970 l !i Ochrona przed korozją. Konwersyj ne powlo ki chro

m ta tHmc na cynku i k<Jdmie 

PN-XJ/M-02 113 Gwint y mc ii')Cznc . T olerancje 

PN ·X 1 /M -Ł\6009 Smarowniczki i smarownice. W ymagania i badania 

4. Zakres stosowania s marowniczek kulkowych. Smarowniczki kul

kowe stos uje się w pun ktach smarowych pr7cwid zianych do okre

sowego doprowadzania smaru stalego za pomocą praski. 

Smarowniczki kulkowe z główką wk lęsłą (W) należy s t osować. 

gdy punkt smarowy umieszczony jes t na zewnętrznej nicosłoniętej 

powierzchni urządzenia , lu b umieszczony jes t we wnęce . 

Sma rown iczki kulkowe z główką zaokrągloną (Z) należy stoso

wać gdy pun kt smarowy ulega w czasie p racy silnemu zanieczysz

cze niu . Stosuje s ię je również. gdy punkt smaro wy jest umieszczony 

we wnęce. 

Smarowniczki kulkowe 7 główką płaską (P) należy stosować, gd y 

brak miejsca uniemożliwia przylożenie pras ki smarowej zgodnie z kie

run kie m osi smarowniczki. 

S. Symbol wg SWW - 0799-8. 

6. Producent smarowniczek ujętych normlf. Wytwórnia Sprzętu 

Górniczego D EHA K - Mysłowice. 

7. Autor projektu normy - mgr inż. Sylwester Kmiecik C MG 

KOM"AG . 

Zgłoszona przez Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 27 czerwca 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11/ 1985 poz. 21) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJN E ,,ALFA'' 1985. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. 0.40 Nakł. 5300•55 Zam. 3244/ 85 Cena zł 6.00 
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IBH- 115/1146-01-ll 

Rod7aj d b h , d , ch d) d, k s D Masa') 
h 

o kolo 100 sztuk , kg. okolo 

w MIOX I !! 4 - - - 2 lO - li 12.7 0 .71 

MI 6XI.5 lO 7 - - - J 12 - 19 21.9 2.49 

z MIOXI li lO 6 - - 2 - 6,7 li 12.7 0.76 

MI6XI.5 lU 12 6 - - J - 6.7 19 21.9 2.53 

p M lUX l !! li - 12 M 2 - - 14 16.1 1.05 

MI6XI .5 10 13 - 16 12 3 - - 19 21.9 3.19 

1
) Podana masa dotyczy smarownic7ck 7 kadluhcm sta lowym. 


