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ke ?}'ﬂedmm nwy Przedmlotem normy sa smarow-
niczki’ Sl “ha smar staty, z kulkowym zaworem
7wromym dociskanym sprgzyna, z gwintem metrycz-
nym, do stosowania w maszynach i urzadzeniach gor-
niczych.

2. Rodzaje. Rozrozna sig¢ trzy rodzaje smarowniczek:

7 glowka wklgsta — W — wg rys. 1,

s glowka zaokraglona — Z — wg rys. 2,

¢ glowka plaska — P — wg rys. 3.

3. Odmiany. Rozrdznia si¢ dwie odmiany smarowni-
czek:

7 kadlubem stalowym — bez wyrdznika w oznacze-
niu,

7 kadlubem z mosigdzu — Ms.

4. Przykiad oznaczenia

a) smarowniczki z glowka wklesta (W) z gwintem
MIO X I, 7z kadlubem stalowym:

SMAROWNICZKA W-MI10 X | BN-85/1148-01

b) smarowniczki 7z gtowka plaska (P) z gwintem

MI6 > 1,5, 7 kadlubem mosi¢znym:
SMAROWNICZKA P-MI6 X 1.5 Ms BN-85/1148-01

5. Glowne wymiary — w mm — wg rys. 1, 21 3
oraz tablicy na str. 2.
6. Materiat. Kadiub smarowniczki — stal automato-
wa wg PN-73/H-84026 — =zalecany gatunck AI0X.
Przy wymaganej wigkszej odpornosci na korozj¢ na-
lezy stosowaé smarowniczki o kadtubach z mosiadzu
wg PN-77/H-87025 — zalecany mosigdz M63.

7. Wykonanie. Kadlub smarowniczki — obrobiony.
Warto$é parametru chropowato$ci R, nie powinna by¢
wieksza niz 10 pm.

Gwint klasy $redniodoktadnej 6g wg PN-83/M-02113.

8. Powloki ochronne. Powierzchnie zewngtrzne kadtu-
ba smarowniczki nalezy chroni¢ przed korozjg elektro-
lityczng powloka cynkowa grubosci 12 pm chromiano-
wa Fe/Zn 12c wg PN-82/H-97005 i PN-82/H-97018.

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopusz-
cza si¢ powloke fosforanowa gruba Fe/Fg wg PN-81/
H-97016.

9. Pozostale wymagania oraz badania — wg PN-81/
M-86009.

1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa KOMAG, Gliwice.

2. Poréwnanie z Polskimi Normami

a) W Polskich Normach nie uj¢to smarowniczek z gldwka wklgsta
(W),

b) W PN-76/M-86007 i PN-76/M-86043 nic uj¢to smarowniczek
2 gwintem M16 X 1.5,

¢) Przyjeto symbolowe rozréznienie rodzaju smarowniczek (W,
Z. P).

3. Normy zwigzane
PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcdwka i drut. Wymaga-

nia i badania
PN-77/H-87025 Mosiadz
PN-82/H-97005 Ochrona

cynkowe
PN-81/H-97016 Ochrona
PN-82/H-97018 Ochrona przed korozja. Konwersyjne powtoki chro-

mianowe na cynku 1 kadmie
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-81/M-86009 Smarowniczki | smarownice. Wymagania i badania

do przerobki plastycznej. Gatunki
przed korozja. Elektrolityczne powloki

przed korozja. Powloki fosforanowe

4. Zakres stosowania smarowniczek kulkowych. Smarowniczki kul-
kowe stosuje si¢ w punktach smarowych przewidzianych do okre-
sowego doprowadzania smaru stalego za pomocg praski.

Smarowniczki kulkowe z glowka wklgsta (W) nalezy stosowac,
edy punkl smarowy umieszczony jest na zewngtrznej nicostonigte]
powierzchni urzadzenia lub umieszczony jest we wngce.

Smarowniczki kulkowe z glowka zaokraglona (Z) nalezy stoso-
waé gdy punkt smarowy ulega w czasie pracy silnemu zanieczysz-
czeniu.- Stosuje sie je rOwniez, gdy punkt smarowy jest umieszczony
we wngcee.

Smarowniczki kulkowe z glowka plaska (P) nalezy stosowac, gdy
brak miejsca uniemozliwia przylozenie praski smarowej zgodnie z kie-
runkiem osi smarowniczki.

5. Symbol wg SWW — 0799-8.
6. Producent smarowniczek ujetych normg. Wytwdrnia Sprzgtu
Gorniczego DEHAK — Mystowice.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Sylwester Kmiecik CMG
KOMAG.

Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 27 czerwca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.

i Miar nr 11/1985 poz. 21)

(Dz. Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 5300455 Zam. 3244/85

Cena zt 6,00
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Rosia; 4 A 2 s d d: di 4 k & okoto 100 sztuk, kg, okolo
e —_— — = == )71
W MI1OX1 8 4 2 10 11 12,7 (
MI16x1.5 10 7 e — — 3 12 — 19 219 2,49
7 MI10X1 8 10 6 - — 2 — 6,7 11 2.7 0,76
MI16X1.5 10 12 6 — — 3 — 6.7 19 219 2.53
p MI10X1 8 11 — 12 8 2 — — 14 16,1 1,05
MI16x1,5 10 13 — 16 12 3 - — 19 219 319
') Podana masa dotyczy smarowniczek z kadiubem stalowym.




