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NORMA BRANZOWA BN 78
SRODKI 3813-37
TRANSPORTU ° ,
POWIETRZNEGO Zawiasy tasmowe ——
BN-65/3813-37
BN-65/3813-38
Grupo katalogowa V 15

1. WSTEP Z - z trzpieniem z zakuwkami na obu koncach Ilub kon-
Przedmiotem normy sa zawiasy tasmowe stosowane w cami zgniecionymi (tylko o skrzydtach ze stopu aluminium),

konstrukcjach lotniczych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Podziat

2.1.1. Rodzaje zawias, W zaleznosci od odmiany skrzy-

det rozréznia sig nastepujace rodzaje zawias:
A - ze skrzydtami podwdjnymi o jednym skrzydle odmia-
ny Z i drugim odmiany W,

B - ze skrzydtami podwdéjnymi o obu skrzydtach odmiany

2.2, Przyktad oznaczenia zawiasy

a) rodzaju A, odmiany X, nr 2, o dtugoéci L= 140 mm,
ze skrzydtami ze stali 30HGSA, ocynkowanej dla warunkéw

uzytkowania C:

ZAWIASA AX2-140-30HGSA_-C BN-78/3813-37
b) rodzaju A, odmiany X, hr 2, o dtugofci L= 140 mm,

ze skrzydtami ze stali 30HGSA, okadmowanej dla warun-

kéw uzytkowania Uj;

ZAWIASA AX2-140-30HGSA-U BN-78/3813-37

M, ¢) rodzaju B, odmiany Z, nr2 o diugosci L= 120 mm,
C - ze skrzydtami podwéjnymi o obu skrzydtach odmiany ze skrzydtami ze stopu aluminium PA7N, anodowanymi dla
Z, z tym 2e jedno skrzydto jest krdtsze, warunkéw uzytkowania C;
D - ze skrzydtami pojedynczymi, o jednym skrzydle od- ZAWIASA BZ2-120-PA7N-C BN-78/3813-37
miany Z i drugim odmiany W, d) rodzaju B, odmiany Y, nr 2, o diugodci L =120 mm,
E - ze skrzydtami pojedynczymi o obu skrzydtach odmia- ze skrzydtami ze stopu aluminium PA7N, anodowanymi dla
ny M, warunkéw uzytkowania S:
F - ze skrzydtami pojedynczymi o obu skrzydtach odmia-
ZAWIASA BY2-120-PA7N-S BN-78/3813-37
ny Z, z tym ze jedno skrzydto jest krétsze,
2.1.2, Odmiany zawias., W zaleznosci od odmiany trzpie- 3. WYMAGANIA
ni, rozréznia si¢ nastepujace odmiany z ias: P .
‘¢ i ORIy SRR 3. 1. Zestawienie elementéow
X - z trzpieniem zakoniczonym pierscieniem,
Y - z trzpieniem zakonczonym zagieciem, 3.1. 1. Zawiasy rodzaju A - wgrys, 1+ 3 i tabl, 1,
Z-L-BN-78/3813-35 W-L-BN-78/3813-34 X-d-L-BN-78/3813-36
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Rys. 1. Zan™sa ®dzaju A odmiany X
Zgloszona przez Insiytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenio Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 1 lipca 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1978 poz. 77)
Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ack. wyd. 1,35 Nakl.B00+55 Zom. 3518/78 Ceno 2t 9,00

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978,
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2. Zawiasa rodzaju A odmiany Y

Orut pb-II-0wwg PN/M-80026 na koricach
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2aKuwki lub korce zgniecione
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Rys. 3. Zawiasa rodzaju A odmiany Z
Tablica 1

Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
érednica trzpienia

d 2,0 3,0 2,0 3,0

mm
Masa orientacyjna 1 m zawias

e y 0,119 0,153 0,175 0,207 0,227 0,235

1) Mase zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzymaé mase zawias ze skrzydtami stalowymi na-

lezy podana tu mase pomnozy¢ przez wspétczynnik 2,76,

3.1,2, Zawiasy rodzaju B - wg rys, 4:6 i tabl, 2,
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Rys, 4, Zawiasa rodzaju B odmiany X
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Rys. 5. Zawiasa rodzaju B odmiany Y

M-1-BN-75/3813-34  Orul pb-JI-Ow wg PN-67/M-80026 na koricach
zakuwhi lub konce zgniecione
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Rys. 6. Zawiasa rodzaju B odmiany Z

Tablica 2

Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Srednica trzpienia d 2,0 3,0 2,0 3,0
mm
i omem:(%na L Ty 0,119 0,153 0,175 0,207 0,227 0,235
g

’) Mase zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzymaé mase zawias ze skrzydiami stalowymi

nalezy podana tu mase pomnozy¢ przez wspotczynnik 2,76,

3,1.3. Zawiasy rodzaju C - wgrys, 7 = 9 i tabl, 3,

Z-L-BN-78/3813-35 X-d-1-BN-78/3813-36

Po zamontowaniy
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Rys. 7. Zawilasa rodzaju C odmiany X
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Rys, B. Zawiasa rodzaju C odmiany Y

Z-I-BN -18/:3&3_-%\ Drut pb-II-0w wg PN-67/M-80026 na koricach
2akuwki lub korice
\ zgniecione IU
=
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Rys. 9. Zawiasa rodzaju C odmiany Z

Tablica 3

Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Sredni t >pieni
Srednica trzepienia 2,0 3,0 2,0 3,0
mm
Masa orienlaayine | B zawiey 0,115 0, 149 0,170 0,201 0,221 0,229

kg

1) Mase zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzymaé mase zawias ze skrzydtami stalowymi,
nalezy podana tu mase pomnozy¢ przez wspétczynnik 2, 76,

3. 1.4, Zawiasy rodzaju D - wg rys, 10:12 i tabl, 4,
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Rys. 10, Zawiasa rodzaju D odmiany X
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Rys. 11, Zawiasa rodzaju D odmiany Y

Z-1-BN-78/3813-35 W-L-BN-76/3813-35  Drut pb-I1-Ow wg PN-67/M-80026 na koficach
zakuwki lub konce zgniecione

(BN-78/3813-37-12]

Rys. 12, Zawiasa rodzaju D odmiany Z

Tablica 4

Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 74 8 9 10 11 12 13

/

Sredni trzpieni
ca trzpienis d 2,0 2,5 3,0 s,0| 25| 30| 50| 40| 50
mm

Masa orientacyjna 1 m zawia-|

sy 1) 0,081| 0,110 | 0,132 0,171 0,175 (0,163 | 0,241| 0,186| 0,239] 0,470 0,255 [0,554

kg
4)Mas¢; zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzymaé mase zawias ze skrzydtami stalowymi, na-
lezy podana tu mase pomnozyé przez wspdtczynnik 2,76,

3, 1,5, Zawiasy rodzaju E - wgrys, 13 215 tabl, 5

M-L-BN-78/3813-35 X-d-L-BN-76/3813-36
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Rys. 13. Zawiasa rodzaju E odmiany X
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14, Zawiasa rodzaju E odmiany Y

Drut pb-1I-Ow wg PN-67/M-80026 na korcach

Zakuwki lub kofice zgniecione

Y
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Rys. 15, Zawiasa rodzaju E odmiany Z
Tablica 5
Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
éred"f;i]'”pimia d 2,0 2,5 3,0 40| 2,5 |30 5040 |50
Masa orientacyjna 1 m zawia-
sy = 0,081 | 0,110] 0,132 0,171 0,175 | 0,163|0,241| 0,185 |0,239 |0,470 | 0,255 0,554

1 Mase zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzvmaé mase zawias ze skrzydtami stalowymi
nalezy podang tu mase pomnozy¢ przez wspétczynnik 2, 76,

3,1.6. Zawiasy rodzaju F - wg rys,

16218 i tabl. 6,
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17. Zawiasa rodzaju F odmiany Y
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Rys. 18, Zawiasa rodzaju F odmiany Z
Tablica 6
Nr zawiasy 1 2 3 4 5 6 7 8 o 10 1" 12 13
Srednice trzplents o 2,0 3, 5 3,0 4,0 2,5 | 3,0 |s50/40]s0
mm
':f'::ym"emacy’”a 1mza- 14076 | 0, 100] 0,125 0,164 | 0,160|0, 157(0,233{ 0,179| 0,232 [0,461[0,257|0,545
1
kg )

nalezy podang tu mase pomnoZyé przez wspétczynnik 2, 76,

1) Mase zawias podano ze skrzydtami ze stopu aluminium, Chcac otrzymac mase zawias ze skrzydtami stalowymi,

3.2, Wygtad zewnetrzny, Powierzchnie elementéw za- !
wias powinny byé czyste, bez rys, pekniel, ostrych kra- g g !
. z - ‘

wedzi, plam i §ladéw korozji. Powtoka ochronna powinna :

doktadnie pokrywaé elementy; niedopuszczalne sa miejsca

niepokryte,

(BN-7873813-37-13]

Rys. 19. Nieprzyleganie krawgdzi blachy skrzydet podwoj-

nych zawiasy

3.3. Wymiary elementéw zawias - wedtug norm przed-
miotowych, c) wzajemne przesunigcie sie koncéw potéwek  skrzydet
3. 4. Odchytki wymiarowe elementéw zawias - wedtug o Uk iatiowaniy wis powinne przekraczas 0, § mm,

norm przedmiotowych, a ponadto:

a) wspétosiowoéé otworédw (na trzpieA) skrzydet zawias
nie powinna przekraczaé 0,2 mm,

b) nieprzyleganie krawedzi blachy skrzydet podwdjnych

A

max = 2 mm (rys. 19),

3.5, Materiat elementéw zawias - wedtug norm przed-

miotowych,
Dla wszystkich rodzajéw skrzydet ze stali 30HGSA na-
lezy stosowaé trzpienie tylko z drutu BIll «wg PN-65/

M-80057,




8 BN-78/3813-37

3. 6. Powloki ochronne elementéw zawias ~ wedlug norm

przedmiotowych,

3.7. Kompletowanie zawias, Przy kompletowaniu zawias

ze stali 30HGSA nalezy zwraca¢ uwage, aby wszystkie eic

menty zawiasy byty pokryte powtokami ochronnymi jedne-
go rodzaju (cynkowane lub kadmowane) i ha gruboéé odpo-
wiadajaca warunkom uzytkowania,

Przy kompletowaniu zawias ze stopu aluminium PA7N gru-
bosé pokrycia anodowego powinna réwniez odpowiadaé wa-
runkom u2ytkowania zawias., Gruboéé powtoki ochronnej w
zaleznoéci od warunkéw uzytkowania wyrobéw - wg PN-71/

H-97005, PN-71/H-97008 i PN-65/H-97023,

3. 8. Dziatanie zawias, Skrzydta zawias po zmontowaniu

powinny sie lekko obracaé (bez zacigc’:).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie. Zawiasy lub ich elementy- nalezy pa-
kowadé do szczelnych drewnianych skrzynek wytozonych pa-
pierem przesyconym olejem chemicznie obojetnym, Do jed-
nej skrzyni pakuje sie zawiasy lub ich elementy o jednym
oznaczeniu, pochodzace z jednej partii, Zawiasy lub ich
elementy nalezy uktada¢ $cistymi warstwami, oddzielonymi
od siebie papierem przesyconym olejem chemicznie obojet-
nym,

Masa brutto skrzyni nie powinna przekraczac¢ 20 kg, Na
kazdej skrzyni nalezy umieécic trwaty i czytelny napis za-
wierajgcy co najmniej nastepujgce dane;

- nazwe lub znak wytwdrcy,

- ozhaczenie wg 2, 2, a dla elementéw zawias wedtug

norm przedmiotowych,

~- liczbe zawias lub ich elementéw,

4,2, Przechowywanie, Zawiasy lub ich elementy nalezy

przechowywaé w czystym i suchym pomieszczeniu o atmo-
sferze chemicznie obojetnej. Miejsce przechowywania po-
winno zabezpieczaé wyroby przed uszkodzeniami mecha-

nicznymi,

4,3, Transport, Zawiasy lub ich elementy nalezy prze-

wozié w czystych, krytych i suchych $rodkach transportu,

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3. 2),

b) sprawdzenie wymiaréw i odchytek wymiarowych (3.3 i
3.4),

c) sprawdzenie materiatu (3.5),

d) sprawdzenie jako$ci powtok cchronnych (3. 6),

e) sprawdzenie dziatania zawias (3,8).

5.2. Przygotowanie do badaih, Przed przystapieniem

do badar przedstawione do odbioru zawiasy lub ich elemen-

ty nalezy podzieli¢ na partie zawierajace wyroby  jednego

oznaczenia, Licznos¢ partii w graniach 9 = 1200 sztuk,

5.3. Statystyczna kontrola jakosci - wg PN-73/N-03021,

przy nastepujacych zatozeniach;

a) poziom kontroli

- dla badarh wg 5.1 a) i b) - | ogélny,
- dla badah wg 5.1 d) i e) - S-4 specjalny,
b) wadliwoéé dopuszczalna: wy=1, 5%.

c) plan badania - jednostopniowy,

5.4, Opis badanh

5.4,1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowadza

sie gotym okiem,

5.4.2, Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie przy-
rzadami pomiarowymi, zapewniajacymi dostateczna doktad-

no$é wykonywanego pomiaru,

5.4.3, Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu

zaséwiadczenia stwierdzajacego zgodnoéé uiytego materia-
tu z wymaganiami norm przedmiotowych, W przypadkach u-
zasadnionych odbiorca moze 2adaé¢ od wytwércy przeprowa-

dzenia analizy chemicznej materiatu,

5.4.4. Sprawdzenie jakosci powtoki ochronnej nalezy
przeprowadzié:

a) dla elementéw cynkowanych lub kadmowanych - zgod-
nie z PN-74/H-04605 p, 5,

b) dla elementéw anodowanych - w nastgpujacy sposéb:

w kilku miejscach (minimum 3) naktada si¢ krople odczyn-
nika o nastepujacym sktadzie:

- kwas solny HCI (c.wt. 1,19) - 25 cm3

- dwuchromian potasu K20r207 - 34, i

- woda destylowana - 75 cm .,

W zaleZznosci od temperatury otoczenia krople odczynni-

ka nie powinny uzyskaé¢ koloru zielonkawego, przed upty-
wem czasu podanego w tabl, 7,
Tablica 7
Tempera-
tUFS GO 1113 14217 18:21 22:26 | 27+32
czenia
fe

Czas, mi- 20 15 12 8 7

nuty

Badanie nalezy przeprowadzié nie pézniej niz po upty-

wie 3 h od ukoficzenia anodowania,

5.4.5, Sprawdzenie dziatania przeprowadza sie przez

obustronne uchwycenie skrzydet zawiasy i 5-krotne wyko-

nanie obrotu o 270o dookota osi,

5,5, Ocena wynikéw badar

5,5.1, Zawiasa lub element niedobry, Badana zawiase
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lub element nalezy uznaé za niedobry, jezeli chociaZby jed-

no z badan wg 5, 1 dato wynik ujemny,

5.5,2, Partia zgodna z wymaganiami_normy, Partie za-

wias lub ich elementéw nalezy uznaé za zgodna z wymagania-
mi normy, jezeli liczba wyrobdéw niedobrych dla poszcze-
géinych badan nie jest wigksza od liczby kwalifikujace m,
wg PN-73/N-03021 oraz gdy stwierdzono zgodnoéé uzyte-

go materiatu wedtug 5. 4. 3.

5.6, Zaswiadczenie o jakosci, Do kazdej partii zawias

lub ich elementéw powinno byé dotaczone zaswiadczenie za-
wierajgce co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres wytwoércy,

- datg wystawienia zaswiadczenia,

- oznaczenie wg 2, 2 a dla elementéw zawias wedtug norm
przedmiotowych,

- wyniki przeprowadzonych badan,

- stempel i date kontroli jakosci,

- stwierdzenie zgodnosci wyrobéw z wymaganiami normy,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

2. Istotne zmiany w stosunku ao BN-65/3813-37i BN-65/

3813-38

a) potaczono BN-65/3813-37 i BN-65/3813-38 w
norme,
b) sprawdzenie jakosci powtoki ochronnej podano

jedna

zgod-
nie z obowigzujaca PN,

c) kontrole jakosci zawias podano wedtug SKJ,

3, Normy zwiazane
PN-74/H-04605 Ochrona przed korozja, Pomiar grubosci
powtok metalowych metodami niszczacymi
PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne

powtoki cynkowe

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
powtoki kadmowe

PN-65/H-97023 Elektrolityczne powtoki tlenkowe na alu-
minium i stopach aluminium

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali nieskoweglowej o=

gbélnego przeznaczenia

PN-7|/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglo-
wych okragte, ogblnego przeznaczenia
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania
BN-78/3813-34 Zawiasy taémowe, Skrzydta podwéjne
BN-78/38'I3-35 Zawiasy tasmowe, Skrzydta pojedyncze,
BN-78/3813-36 Zawiasy tasmowe, Trzpienie
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