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1. WSTEP

miot normy. Przedmiotem normy s wyma-
gania i badania dotyczace schiadzarek do napojow nie-
gazowanych, przeznaczonych do uzytku glownie w ga-
stronomii, w warunkach klimatu umiarkowanego (N).

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy
dotycza schladzarek do napojéw niegazowanych zasze-
regowanych wg PN-74/E-06250 jako przyrzady:

— klasy I w zaleznoéci od sposobu zabezpieczenia
uzytkownika przed porazeniem pradem elektrycznymn,

— zwykle w zaleZznosci od stopnia ochrony przed
wodag,

— 0 pracy przerywane] sterowanej (symbol S3 St)
w zaleznosci od rodzaju pracy,

— state. w zaleznosci od sposobu uzytkowania.

1.3. Okreslenia _

1.3.1. schiadzarka do napojéw (zwana dalej schia-
dzarkg) — urzadzenie stuzgce do. obnizania tempera-
tury napojow niegazowanych o jednakowej strukturze,
nadajacych si¢ do bezposredniego spozycia.

1.3.2. ukiad mieszania — zesp6t elementow shuzacych
do mieszania napojow w zbiorniku. : .

1.3.3. moc znamionowa — suma mocy znamiono-
wych odbiornikdw zainstalowanych w schladzarce.

1.3.4. pojemno$¢ znamionowa —. ilo$¢ plynu wypel-
niajgca zbiornik do oznaczonej wysokosci.

1.3.5. temperatura otoczenia — $rednia arytmetyczna
warto$ci temperatur powietrza otaczajacego schladzar-
ke, mierzonych w trzech punktach potozonych réwno-
miernie w odlegtosci 250 mm od powierzchni zbiornika,
w polowie jego wysokosci.

1.3.6. ptyn do badan — woda przeznaczona do badan
w zastgpstwie napoju.

1.3.7. Pozostale okreslenia — wg PN-74/E-06250,
BN-77/4943-01.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania elektryczne

2.1.1. Napigcie znamionowe i czestotliwosé. Schia-
dzarki powinny by¢ zasilane pradem przemiennym
jednofazowym o napieciu 220 V i czgstotliwosci 50 Hz.

Dopuszcza si¢ budowanie schladzarek na inne napiecia
i czestotliwoscei, zgodnie z PN-74/E-06250.

2.1.2. Pozostale wymagania elektryczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Odpowiedni
Lp. Wymagania punkt wg
PN-74/E-06250
I 2 3
1 Wykonanie 33
2 Materiaty izolacyjne 341
3 Budowa 3.5
4 Zaberzpicczcnic przed urazami me- 16
chanicznymi ]
5 Podzespoty 1 osprzgt 3
6 Przytaczenie do sieci 38
7 Zacisl.(i i potaczenia elektryczne 3.9
3 Odstgpy izolacyjne, drogi uptywu i 310
odlegtosci przez izolacjg ©
9 Uziemienie lub zerowanie 311
10 Rezystancja izoiacji 312
n ;abezpieczcnic przed dotykiem czgs- 113
ci pod napigciem
12 Stateczno$é 3.15
13 Rozruch 316
14 Odchytki poboru mocy 317
15 Nagrzewanie 3.18
16 Prad uptywowy 3.19
17 ;Z-?X::ma zabezpieczajace przecig- 320
18 Odpornos¢ na wilgo¢ 3233
19 Wytrzymatosé elektryczna 3.24
20 Odpornos¢ na zuzycie 3.26
21 Wytrzymatos¢ mechaniczna 3.27
22 Potaczenia mechaniczne 3.28
Odpornosé¢ materiatow izo[acyjn_ych
23 na podwyZszong temperaturg, zar i 3.30
prady pelzajgce

jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia
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2.2, Wymagania funkcjonalne

2.2.1. Czas wychlodzenia 16 dm® ptynu od tempera-
tury 25 do 10 °C nie powinien by¢ wigkszy od 2,5 h.

2.2.2. Dziatanie schiadzarki w temperaturze otocze-
nia 32 °C. Schiadzarka powinna schlodzi¢ znamionowa
ilos¢ ptynu od temperatury 25 do 10 °C.

2.2.3. Uszczelnienia. Powinna by¢ zapewniona szczel-
no$¢ zbiornika i zaworu spustowego w warunkach pra-
cy okreslonych normg. lloéé ptynu, ktéry sptynat do
wanienki w ciggu | h nie moze przekroczy¢ 10 g.

2.2.4. Poziom diwigku pracy schiadzarki nie powinien
przekroczy¢ 42 dB (A).

2.3. Materiaty konstrukcyjne stosowane do budowy
schtadzarek powinny zapewnia¢ trwalo$¢ mechaniczng.
Materiaty stykajace si¢ bezposrednio lub mogace sig
styka¢ ze schladzanym napojem nie powinny byc tok-
syczne, nic powinny obnizaé jakosci napoju, wchodzié
7z nim w reakcj¢ 1 wplywac ujemnie na cechy organo-
leptyczne.

2.4. Powloki ochronne i ochronno-dekoracyjne

2.4.1. Powloki lakierowe powinny byé typu ochron-
no-dekoracyjnego przewidzianeé do uzytkowania w wa-
runkach cksploatacji TIn/M2/F2/B1/U wg PN-71/
H-04653.

Przyczepnosé powlok na wyrobie powinna by¢ stop-
nia 2 wg PN-80/C-81531.

Staranno$¢ wykonania powlok wg PN-79/H-97070:
© — na powierzchniach licowych klasa 4, typ pokry-
cia 1V,

— na parowniku i agregacie klasa 1, typ pokrycia I,

— na pozostatych niewidocznych powierzchniach
klasa 0, typ pokrycia L.

Dopuszczalne wady wykonania dla klasy starannosci
wykonania 1 i 0 wg PN-79/H-97070 tabl. 4.

Powtoki lakicrowe na powierzchniach licowych po-
winny odpowiadaé¢ nastgpujgcym wymaganiom:

a) zacicki, pomarszczenia — niedopuszczalne,

b) rysy po szlifowaniu — niewidoczne z odleglosci
I m,

c) jednolito$¢ powloki — jednolita powierzchnia

o fakturze gladkiej lub efekcie skérki pomaranczowej,

d) polysk jednolity w zaleznoéci od wymagan (od
matowego do wysokiego polysku),

¢) zanieczyszczenia mechaniczne — 6 sztuk na 1 m?
nic stanowigce skupisk i nie wplywajace na estetyke
wyrobu.

Pozostale wymagania jak: elastyczno$é, twardosé, od-
pornos¢ na uderzenia, odporno$¢ na Scieranie itp. po-
winny byé zgodne z wymaganiami wg norm przedmio-
towych w zaleznosci od uzytych wyrobdw lakierowych.

2.4.2. Elektrolityczne powloki ochronne powinny by¢
odporne na dzialanie érodowiska korozyjnego o stopniu
agresywnosct U wg PN-71/H-04651. Zastosowane ro-
dzaje powlok powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
norm przedmiotowych,

2.4.3. Inne powloki ochronne. Dopuszcza si¢ stoso-
wanie innych powlok spelniajacych wymagania wg
24.2.

2.4.4. Zbiornik i elementy z tworzyw sztucznych. Scia-
ny zbiornika nie powinny mie¢ pgknigé. Na powierzch-
niach zbiornika dopuszcza si¢ wystgpowanie rys mecha-
nicznych o dlugosci 80 mm w liczbie 3 sztuki na po-
wierzchni 10 dm?, nieznacznych wglebien lub wypuk-
toéci, np. $ladéw formy.

Pozostale elementy wykonane z tworzyw sztucznych
nie powinny mie¢ pegknigé, niedolewow lub rozwar-
stwien wplywajacych ujemnie na wladciwosci mecha-
niczne. Dopuszcza si¢ na powierzchniach niewidocz-
nych elementow z tworzyw sztucznych élady po wtrysku
o glebokosci do 1 mm.

2.5. Oddziatywanie na zywnos¢ — wg PN-74/E-06250
p. 3.14.

2.6. Spreiarka hermetyczna — wg BN-78/4943-13.

2.7. Szczelno$é¢ agregatu — wg BN-75/4943-07 p. 2.4.

2.8. Pojemno$é znamionowa zbiornika nie powinna
rézni¢ sie od wartos$ci podanej w instrukcji obstugi
o wiecej niz 10 %.

2.9. Cechowanie. Na schiadzarce powinny by¢
umieszczone w widocznym miejscu co najmniej nastg-
pujace dane:

a) nazwa lub znak wytworcy,

b) typ schiadzarki,

¢) numer fabryczny,

d) rok produkgj,

e) pojemno$¢ znamionowa zbiornika,

) cigzar,

g) rodzaj wykonania (N),
h) symbol rodzaju pradu,
i) napigcie znamionowe,

k) czestotliwo$é pradu,

1) znamionowy pobor mocy,

m) symbol rodzaju pracy,

n) numer niniejszej normy.

Sposéb cechowania rodzaju pradu, czgstotliwosci
znamionowej, napigcia znamionowego powinien by¢
zgodny z PN-74/E-06250.

Cechowanie powinno by¢ wyrazne i odporne na Scie-
ranie.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Schladzarka z wyposazeniem, ins-
trukcjg obstugi i karta gwarancyjng powinna mie¢ opa-
kowanic zabezpieczajace przed uszkodzeniem podczas
transportu i przechowywania. Opakowanie nalezy
oznacza¢ znakami manipulacyjnymi zgodnie z PN-76/
0-79251 p. 2.4.1; 2.4.2; 2.4.3, 2.4.6.

Na opakowaniu nalezy ponadto umiescié co naj-
mniej nastgpujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworey,

b) oznaczenie typu schiadzarki,

¢) rok produkeji,

d) napigcie znamionowe,

e) numer fabryczny schiadzarki,

f) dopuszczalng liczbg warstw schladzarek w czasie
sktadowania 1 transportu.
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3.2. Przechowywanie. Schiadzarki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach o temperaturze otocze-
nia minimum 5 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza
maksimum 70 %, z dala od materiatéw chemicznych,
zracych i Zrodet intensywnie wydzielajacych ciepto.

Dopuszcza si¢ skladowanie schiadzarek opakowa-
nych wg 3.1 w kilku warstwach. Liczbe warstw okresla
producent.

3.3. Transport schiadzarek powinien odbywac sig
czystymi, suchymi i krytymi $rodkami transportu.
W czasie transportu schladzarki powinny byé zabezpie-
czone przed przesuwaniem sig.

Dopuszcza si¢ transport schladzarek opakowanych
wg 3.1 w Kilku warstwach.

Liczbe warstw okresla producent.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ w nastepuja-
cych przypadkach:

— w celu oceny konstrukcji,

— w celu oceny schladzarki wykonanej po raz pierw-
szy przez producenta lub po wznowieniu produkciji,
jezeli przerwa trwa diluzej niz 6 miesiecy,

— w przypadku zmian konstrukcyjnych, technolo-
gicznych lub materialowych,
© — wcelu okresowego sprawdzenia produkgcji, co naj-
mniej 1 raz na 12 miesigcy.

4.1.2. Zakres i kolejnos¢ badan pelnych — wg tabl. 2.

Tablica 2
ip Rodzaje badar Wymagania | Opis badan
wE wg
- 2 3 4
1 Ogledziny 2.4; 29;
tabl. 1 Ip. 3;| 4.3.2
4; 9:.17
2 Sprawdzcnle podzespotow tabl. 1 1p. 5| 4323
i osprzgtu
S, dzeni ié
3 prawdzenie przytaczenia tabl. 11p. 6 | 434
do sieci
4 Spratvd?emc zaciskoéw i tabl. 11p. 7 | 43.5
potaczen elektrycznych :
Sprawdzenie odstgpow izo- :
5 lacyjnych drég uptywu i fubl. Lilp. % 4.3.6
e : ; 3.8
odlegtosci przez izolacjg
Sprawdzenie potaczen
6 czgéci podlegajacych uzie- tabi. 1 1p. 9 4.3.7
mieniu lub zerowaniu
7 .Spraw.fizeme rezystancji tabl. 1 1p. 2; 438
izolacji 3; 10
8 Sprawdzenie - bezpicczeh- tabl. 11p. 11 439
stwa dotyku
9 Sprawdzenie statecznoéci tabl. 1 Ip. 12 4.3.10
10 Sprawdzenie rozruchu tabl. 1 1p. 13 43.11
Sprawdzenie poboru mocy ‘
11 po uzyskaniu temperatury tabl. 1 Ip. 14 4.3.12
schtadzanej cieczy do 10°C

cd. tabl. 2
ip. Rodrie adak Wymagania | Opis badan
: wg wg

1 2 3 4

12 Sprawdzenie nagrzewania tabl. 1 Ip. I5 4.3.13

fa | Sprawdzedic prauouplE | opn g gl asie
wowego

p4.| SPEMOzEOR @bREDECES | pugas gpl 284S
nia przed przecigzeniem

15 | Sprawdzenie odpornosci {18 | 4316
na wilgoé

16 Sprawdze’n'le proby wy- tabl. 1 Ip. 2; 43.17
trzymalosci elektrycznej 3 10

17 Spraw.dzebme odpornosci tabl. 1 Ip. 20 43.18
na zuzycie

18 S.prawdzcn.le W):rtrzymalos- tabl. 1 Ip. 2; 43.19
ci mechanicznej 21
Sprawdzenie wytrzymalos-

19 ci mechanicznej potaczen tabl. 1 Ip. 22 4.3.20
$rubowych
Sprawdzenie odpornosci

20 matenalou.' izolacyjnych tabl. 1 Ip. 23 4321
na podwyiszong tempera-
turg, zar i prady pelzajace
Sprawdzenie zachowania .

21 si¢ schiadzarki w nienor- tabl. 1 Ip. 1 4.3.22
malnych warunkach pracy

2 Spr.awdztrme czasu wy- 221 4323
chiodzenia
Sprawdzenie dziatania

23 schiadzarki w temperatu- 22.2 4.3.24
rze otoczenia 32 °C

24 Sprawdzenie uszczelnien 223 4.3.25

25 S;‘Jrafwdzeme poziomu 224 43.26
dzwieku

2 Spra\f/dzqm_e materialéw 23 4327
konstrukeyjnych

27 Sprawdzenie powlok lakie- 24.1 4308
rowych

28 Sprawdzenie elektrolitycz- 242 43.29
nych powtok ochronnych ‘

28 Sprawdzenie innych po- 24.3 43.30

- wlok ochronnych
Sprawdzenie zbiornika i

30 elementéw z  tworzyw 24.4 4.3.31
sztucznych

31 Sprawdz.emc f)'ddzmiywa- 2.5; tabl. | 43.32
nia na zywno$c Ip. 3

3 Sprawdze.me sprezyrki her- 26 4333
metycznej

13 Sprawdzenie  szczelnoSci 27 4.3.34
agregatu

24 Sprav\.rdzeme‘ p(?Jem.nosu 28 43.35
znamionowej zbiornika )
Sprawdzenie odpornosci 29 43.36

35

cechowania na $cieranie
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4.1.3. Badanie niepelne nalezy wykona¢ w nastgpuja-
cych przypadkach:

— w czasie biezacej kontroli produkcji,

— po naprawach,

— przy badaniach poprzedzajacych odbiér.

4.1.4. Zakres i kolejnos¢ badan niepelnych — wg

tabl. 3.
Tablica 3
A0 '-- b’ an
o Rodzije s Wymagania | Opis badan
wg wg
| Ogledziny 2.4: 29
tabl. 11p. 3; 4.3.2
4 9; 17
Sprawdzenie obwodu och-
2 ronnego metodg uprosz- tabl. 1 1p. 9 437
czong
3 Préba \.;vytrzymatosm elek- tabl. 11p. 2, 4317
trycznej 3. 19
4 Sprawdzc.nle czasu  wy- 221 4.3.23
chiodzenia
5 Sprawdzenie uszczelnien 2.3 4.3.25
4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$é partii — wg PN-74/E-06250.
4.2.2. Sposéb pobierania prébek

4.2.2.1. Probki do badan pelnych nalezy pobra¢ spo-
sobem losowym; co najmniej dwie schtadzarki z partii.
4.2.2.2. Prébki do badan niepelmych — wg PN-74/
E-06250 w przypadku biezacej kontroli produkcji i po
naprawie.

Przy badaniach poprzedzajacych odbiér nalezy sto-

sowac:

a) poziom kontroli II ogdiny wg PN-79/N-03021,
b) wadliwo$¢ dopuszczalng way,, dla badan wg

tabl. 31p. 1| —6,5%,1p. 4i5—25%,1p. 213 — nie
dopuszcza sig.

4.2.3. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 4. Wybor i sto-
sowanie planéw badania kontroli obostrzonej i ulgowej
oraz warunki przejécia wg PN-79/N-03021.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogoélne warunki wykonywania badan

4.3.1.1. Doktadnoé¢ pomiaréw. Pomiary liniowe nale-
zy wykonywa¢ z dokiadnoécia do | mm. Pojemnos¢
nalezy okre$la¢é w dm’® z doktadno$cia do pierwszego
miejsca po przecinku. Klasa dokladnoéci elektrycznych
przyrzaddéw pomiarowych powinna wynosi¢ co naj-
mniej 0,5 przy badaniach peinych i 1,5 przy badaniach
niepetnych. Pomiary temperatury nalezy wykonywac
z doktadnoscig do 0,5 °C przy badaniach petnychi 1 °C
przy badaniach niepetnych.

4.3.1.2. Napigcie zasilania i czestotliwosé. Napigcie
zasilania powinno by¢ réwne napigciu znamionowemu
12 %. Czgstotliwosé powinna by¢ rowna czgstotliwosci
znamionowe] 2 %.

4.3.1.3. Ustawienie schiadzarki. Schtadzarka powinna
by¢ ustawiona na wysokoséci zapewniajacej dogodna
obstuge, lecz co najmniej 600 mm z dala od Zrodet
ciepa. Przy badaniach peinych krazenie powietrza wo-
kot schiadzarki pov inno byé organiczone przez osto-
nigcie jej z trzech stron pionowymi ostonami. Jedna
ostona o szerokosci schtadzarki do 600 mm powinna
byé ustawiona rownolegle do tylnej $ciany schladzarki
i siegac od podtogi pomieszczenia do wysokosci 500 mm
ponad gorna krawedZ zbiornika. Dwie pozostate osfony
o szerokosci 300 mm powinny by¢ ustawione rowno-
legle do $cian bocznych schiadzarki i sigga¢ 300 mm
ponizej podstawy schladzarki oraz 300 mm ponad gor-
ng krawedi zbiornika.

Tablica 4
Badania wg tabl. 3 Ip. 1 Badania wg tabl. 3 1p. 41 5
Licznos¢ partii : i Laczna Liczba Liczba L. . Lyczna Liczba Liczba
Licznosé : - - . Liczno$é . . ;
obki licznosé kwalifi- dyskwalifi- r&bki licznoéc¢ kwalifi- dyskwalifi-
P probki kujaca’ kujaca p probki kujaca kujaca

1 2 3 4 5 6 7 8 9
9+ 15 2 —_ 0 1 5 — 0 1

, 5 5 0 9
16+ 25 5 10 1 > 5 — 0 1

. 5 5 0 2
26+ 50 5 10 ) 5 5 — 0 1
’ 8 8 0 3 13 13 0 2
i 2 8 16 3 4 13 26 1 2
. 13 13 1 4 13 13 0 2
2= 19 13 26 4 5 13 26 1 2
. 20 20 2 5 20 20 0 3
151+ 280 20 40 6 7 20 40 3 4
; 32 32 3 7 32 32 1 4
2ls 900 32 64 8 9 32 64 4 5
. 50 50 5 9 50 50 2 5
=420 50 100 12 13 50 100 6 7
; 80 80 7 11 80 80 3 7
Heirer2ai 80 160 18 19 80 160 8 9
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Odlegtosc ostony tylnej od $ciany schtadzarki powin-
na by¢ podana przez producenta, Odleglo$¢ migdzy
$cianami bocznymi schladzarki a ostonami powinna
wynosi¢ 300 mm. Oslony po ustawieniu nie powinny
mie¢ zadnej nieciagtosei.

4.3.1.4. Temperatura otoczenia i wilgotno$¢, Tempera-
tura otoczenia powinna wynosi¢ odpowiednio 32 lub
25 10,5 °C. Pionowy gradient temperatury otoczenia
nie powinien przekroczy¢ 2 °C na 1 m.

Po zmianie temperatury otoczenia nalezy odczekaé
co najmniej I8 h przed przystgpieniem do nastgpnego
badania.

Predkos¢ przeptywu powietrza nie powinna przekro-
czy¢ 0,25 m/s. Wilgotnos¢ wzgledna mierzona w punk-
tach pomiaru temperatury otoczenia schtadzarki powin-
na by¢ zawarta w granicach 45 + 75 %. Przy badaniach
niecpetnych dopuszcza si¢ temperature otoczenia
16 +32 °C.

4.3.2. Ogledziny nalezy wykonaé¢ wg PN-74/E-06250
p. 54.2, a w szczegdlno$ci nalezy sprawdzic:

— zgodnos$é danych znamionowych z wymaganiami
wg 2.9, W

— przysposobienie przewodu zerujacego do zero-
wania,

— latwo$¢ obstugi,

— budoweg (w zakresie cech dajacych si¢ sprawdzi¢
przez ogledziny),

— powtoki lakierowe na zgodno$¢ z wymaganiami
2.4.1 7 odlegloéci 1 m w zakresie dopuszczalnych wad
wykonania, ‘

— sposOb wprowadzenia przewoddéw przylaczenio-
wych,

4.3.3. Sprawdzenie podzespotéw i osprzetu — wg
PN-74/E-06250 p. 5.4.3.
4.3.4. Sprawdzenie przylaczenia do sieci — wg

PN-74/E-06250 p. 5.4.4.

4.3.5. Sprawdzenie zaciskéw i polaczen elektrycznych
— wg PN-74/E-06250 p. 5.4.5.

4.3.6. Sprawdzenie odstgpoéw izolacyjnych, drég uply-
wu i odleglosci przez izolacje — wg PN-74/E-06250
p. 5.4.6.

4.3.7. Sprawdzenie polaczein czeéci podiegajacych
uziemieniu lub zerowaniu — wg PN-74/E-06250 p. 5.4.7.
Przy badaniach nicpelnych dopuszcza si¢ sprawdzenie
obwodu ochronnego metodg uproszczong (transforma-
tor 1 zarowka).

4.3.8. Sprawdzenie rezystancji izolacji — wg PN-74/
E-06250 p. 5.4.8.

4.3.9. Sprawdzenie bezpieczenstwa dotyku — wg
PN-74/E-06250 p. 5.4.9.

4.3.10. Sprawdzenie stateczno$ci — wg PN-74/
E-06250 p. 5.4.11. ' &

4.3.11. Sprawdzenie rozruchu — wg PN-74/E-06250
p. 5.4.12.

4.3.12. Sprawdzenie poboru mocy po uzyskaniu tempe-
ratury schtadzanej cieczy 10 °C — wg PN-74/E-06250
p. 5.4.13.

4.3.13. Sprawdzenie
E-06250 p. 5.4.14.

nagrzewania — wg PN-74/

4.3.14. Sprawdzenie pradu uptywowego — wg PN-74/
E-06250 p. 5.4.15.

4.3.15. Sprawdzenie zabezpieczenia przed przeciaze-
niem — wg PN-74/E-06250 p. 5.4.16.

4.3.16. Sprawdzenie odpornosci na wilgo¢ — wg
PN-74/E-06250 p. 5.4.19.6.
4.3.17. Préba wytrzymalosci elektrycznej — wg

PN-74/E-06250 p. 5.4.20.

4.3.18. Sprawdzenie odpornoSci na zuzycie — wg
PN-74/E-06250 p. 5.4.22.

4.3.19. Sprawdzenie wytrzymalto$ci mechanicznej —
wg PN-74/E-06250 p. 5.4.24.

4.3.20. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej po-
Iaczen $rubowych — wg PN-74/E-06250 p. 5.4.25.

4.3.21. Sprawdzenie odpornosci materialéow izolacyj-
nych na podwyiszona temperature, Zar i prady petzajjce
— wg PN-74/E-06250 p. 5.4.27.

4.3.22. Sprawdzenie zachowania si¢ schiadzarki w nie-
nermalnych warunkach pracy — wg PN-74/E-06250
p. 5.4.23b). :

4.3.23. Sprawdzenie czasu wychlodzenia znamionowej .
iloci ptynu od temperatury 25 °C przeprowadza si¢
w temperaturze otoczenia 25 °C.

W pionowej osi symetrii zbiornika, w odleglosci 3 cm
od powierzchni parownika nalezy wstawi¢ termometr
rteciowy (lub inny termometr) i sprawdzic czas, po kto-
rym znamionowa ilo$¢ plynu w zbiorniku osiagnie
10 °C. Wynik proby nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
spelnione zostang wymagania wg 2.2.1.

4.3.24. Sprawdzenie dzialania schiadzarki w tempera-
turze otoczenia 32 °C. W pionowej osi symetrii zbior-
nika napelnionego znamionowg iloscig ptynu, w odle-

‘glosci 3 cm od powierzchni parownika nalezy wstawic

termometr rteciowy (lub inny termometr) i schladzac
ptyn od temperatury poczatkowej 25 °C. '

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli tempe-
ratura schtadzanego plynu osiagnie wartos¢ 10 °C.

4.3.25. Sprawdzenie uszczelnien nalezy wykonaé po
probie wychtodzenia przy zbiorniku napelnionym zna-
mionowg iloécig ptynu i wylaczonym ukladzie chiodze-
nia. Wanienka na skropliny powinna byé uprzednio
wytarta do sucha. Wynik proby nalezy uznaé za dodat-
ni, jezeli spelnione zostang wymagania 2.2.3.

W_badaniach niepelnych wystarczajace jest, jezeli
nie stwierdza si¢ przecieku na polaczeniu zbiornika
z parownikiem, zaworu z gniazdem pompki i przecieku
przez zawor.

4.3.26. Sprawdzenie poziomu dZwigku nalezy wykonac
w temperaturze 1632 °C, w najniekorzystniejszych
warunkach pracy, za pomoca miernika poziomu dZwig-
ku pracujgcego na charakterystyce korekcyjnej (A).

Pomiar nalezy wykona¢ przy ustawieniu mikrofonéw
wg tysunki. '

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli poziom
dzwigku jako $rednia arytmetyczna pomiarow wykony-
wanych w czterech miejscach pomiarowych nie prze-
kroczy wartoéci okreslonej w 2.2.4. Poziom dzwigku
otoczenia, w ktérym bada si¢ schladzarke powinien by¢
nizszy co najmniej o 10 dB od poziomu dZwigku bada-
nej schtadzarki.
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Ustawienie mikrofondéw przy sprawdzeniu poziomu dzwi:..:

4.3.27. Sprawdzenie materialéw konstrukcyjnych po-
lega na stwierdzeniu zgodnos$ci zamoOwien lub atestow
(jedli sa wymagane) uzytych materialéw z wymaganiami
normy. Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli spelnione zostang wymagania wg 2.3

4.3.28. Sprawdzenie powlok lakierowych. Przyczep-
nos¢ powlok lakierowych na gotowym wyrobie nalezy
sprawdza¢ wg PN-80/C-81531. Pozostale wymagania
powlok lakierowych jak: elastycznos¢, twardosé, odpor-
no$¢ na uderzenia itp. nalezy sprawdzaé wg norm
przedmiotowych dla obecnie stosowanych wyrobdw-la-
kierowych,

4.3.29. Sprawdzenie elektrolitycznych powlok ochron-
nych — wg norm przedmiotowych.

4.3.30. Sprawdzenie innych pcwlok ochronnych — wg
norm przedmiotowych.

4.3.31. Sprawdzenie zbiornika i elementéow z tworzyw
sztucznych nalezy wykonac przez oglgdziny na zgodnosé
z wymaganiami wg 2.4.4.

4.3.32. Sprawdzenie oddzialywania na zywno$¢ — wg
PN-74/E-06250 p. 5.4.10.

4.3.33. Sprawdzenie sprezarki hermetycznej — wg
BN-78/4943-13.

4.3.34. Sprawdzenie
BN-75/4943-07.

4.3.35. Sprawdzenie pojemnoéci znamionowej zbiorni-
ka nalezy wykona¢ przez napehnienie go wodg przy uzy-
ciu naczynia cechowanego.

szczelnosci agregatu —

wg

Wynik proby nalezy uznac za dodatni, jezeh spelnio-
ne zostang wymagania wg 2.8.

4.3.36. Sprawdzenie odpornosci cechowaria na Sciera-
nie nalezy wykonal przez oglgdziny oraz pocierajac
rgcznie przez 15 s szmatka zamoczona w benzynie. Wy-
nik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli nie nastapi
zmycie lub starcie cechowania.

4.4. Ocena wynikéw badan

4.4.1. Ocena schiadzarki. Badang schladzarke nalezy
uznac za dobra, jezeli uzyska oceng dodatnig ze wszyst-
kich badan wg 4.1.

4.4.2, Ocena partii. Parti¢ schladzarek nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce nie przekracza liczby kwalifikuja-
cej wg 4.2.3.

4.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytwodrca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy za-
$wiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba-
dan petnych.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA SCHEADZAREK
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Parti¢ schladzarek uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy wytwoérca ma prawo przesortowac lub po-
prawi¢ i przedstawi¢ do ponownych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Zmechanizowanego

Sprzgtu Domowego PREDOM-POLAR we Wroctawiu.
2. Normy ‘zwiazane

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanic przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej

PN-74/E-06250 Przyrzady powszechnego uzytku o napedzie eclek-
trycznym. Ogdlne wymagania i badania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnos$ci korozyjnej srodowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenic wa-
runkow eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powtokami ochronnymi

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza

wedtug oceny alternatvwnej. Plany badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-77/4943-01 Chtodziarki i zamrazarki domowe. Podzial, nazwy
i okreslenia ‘
BN-75/4943-07 Elektryczne chlodz:arki domowe. Agregaty chlodni-
cze sprezarkowe. Wymagania i badania
BN-78/4943-13 Chlodziarki domowe. Jednostopniowe hermetyczne
sprezarki wyporowe. Wspolne wymagania i badania
3. Symbol wg SWW — (0673-53.
4. Autor projektu normy — mgr Adam Grzeskowiak — Zaklady
Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM-POLAR  we
Wroctawiu.



