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G b miot normy. Przedmiotem normy jest

podzial i oznaczenia obrabiarek elektroerozyjnych

nalezacych do grupy obrabiarek erozyjnych.

1.2, Zakres stosowania normy. Niniejsza norma
obejmuje istniejgce oraz nowo wykonywane obra-
biarki elektroerozyjne.

1.3. Normy zwigzane

BN-72/1500-01 Obrobka elektroerozyjna. Nazwy,
okreslenia i podzial

2. PODZIAL

2.1. Podstawa podzialu. Obrabiarki elektroero-
zyjne dzieli sie wedlug:

— sposobow obrébki

-— typu obrabiarki,

— wymiarow charakterystycznych,

— przeznaczenia specjalnego.

2.2, Podzial wedlug sposobéw obrébki. W zalez-
nosci od sposobdw obrébki obrabiarki elektroero-
zyjne dzieli sig na:

— drazarki do wykonywania otworow i wgle-
bien; podstawg zaszeregowania do tej grupy obra-
biarek jest glowny ruch posuwowy w kierunku
wzajemnego zblizania sie elektrody roboczej i obra-
bianego przedmiotu, przy czym obrabiany ksztaltt
powstaje przez odwzorowanie ksztaltu elektrody
roboczej lub w wyniku calkowitego, lub czesciowe-
go zuzycia sie specjalnie zaprojektowanej czesci
roboczej elektrody; drazarki mogg mieé ruchy po-
mocnicze elektrody roboczej lub przedmiotu obra-
bianego w celu kompensacji szczelin miedzyelek-
trodowych,

— szlifierki do obrobki powierzchni obrotowych
zewnetrznych i wewnetrznych oraz powierzchni

plaskich i ksztalttowych; podstawg wliczania do tej
grupy obrabiarek jest gléwny ruch obrotowy elek-
trody roboczej, przy réwnoczesnych dodatkowych
ruchach pomocniczych przedmiotu obrabianego lub
elektrody roboczej,

— przecinarki (do przecinania) materiatéw; pod-
stawg wliczania do tej grupy obrabiarek jest do-
wolny ruch elektrody roboczej: obrotowy, posuwo-
wy styczny do obrabianej powierzchni lub posu-
wowy prostopadly do tej powierzchni,

— wycinarki do wycinania otworéw i bryt
ksztaltowych w materiatach; podstawa wliczania
do tej grupy obrabiarek jest jeden ruch posuwo-
wy elektrody roboczej wykonywany stycznie do
powierzchni obrabianej, a drugi ruch w kierunku
prostopadlym do tej powierzchni, sterowany jest
wedlug programu lub kopiatu,

— inne o specjalnym przeznaczeniu.

2.3. Podzial wedlug typu obrabiarki. Typ obra-
biarki zmienia sie w przypadku zmiany zasadni-
czych cech konstrukcyjnych czesci obrabiarkowej
lub zespotow stanowigcych podstawowe wyposaze-
nie obrabiarki.

2.4. Podzial wedlug wymiaréw charakterystycz-
nych. Wymiary charakterystyczne, tzn. wymiary
najlepiej informujace o zakresie zastosowania ob-
rabiarki nalezy uwaza¢ dla:

— drazarek — maksymalng wysokos¢ przedmio-
tu obrabianego,

— szlifierek — maksymalng srednice przelotu
(obiegowa) nad tozem oraz rozstaw kol lub maksy-
malng $rednice elektrody tarczowej,

-— przecinarek — maksymalng $rednice przeci-
nanego przedmiotu,

— wycinarek — maksymalny wymiar boku
kwadratu okreslajgcego pole, w ktorym moze byé¢
wycinany otwor o dowolnym ksztalcie.

Wymiary podaje sie w cm.
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2.5. Podzial wedlug przeznaczenia obrabiarki.
Przeznaczenie obrabiarki zmienia sie przez zmiane
jej mocy podlgczeniowej lub zastosowania innych
zespolow podstawowych niz to przewiduje wypo-
sazenie podstawowe normalne. Do zespolow pod-
stawowych obrabiarki nalezg:

— stoly robocze,

— generatory impulséw,

— filtry.

3. OZNACZENIA

3.1. Symbole klasyfikacyjne pelne obrabiarek
elektroerozyjnych skladaja sie z nastepujgcych
grup symboli:

— symboli podstawowych,

- — warto$ci mocy,

— symboli stolow,

-— symboli generatorow,

-— symboli filtrow.

3.2. Symbole klasyfikacyjne podstawowe podane
kolejno na miejscach od pierwszego zaczynajac
oznaczajg:

a) litera E — grupe obrabiarek erozyjnych,

b) litery

D — drazarki,
S — szlifierki,
P — przecinarki,
W — wyecinarki,
X — inne,
¢) litera E — grupe obrabiarek elektroerozyj-
nych,

d) wielkie litery A, B, C... — kolejny typ obra-
biarki,

e) liczby — wymiar charakterystyczny w cm.

f) litery a, b, c... — przeznaczenie obrabiarki do
celow specjalnych i sygnalizujgce, ze ma ona co
najmniej jeden zespél podstawowy spoza wyposa-
zenia normalnego.

Wartosei mocy znamionowej podawane sg w
kVA.

3.3. Symbole klasyfikacyjne stolow roboczych
podane kolejno na miejscach od pierwszego zaczy-
najac oznaczajg:

a) litera S — zespo6? stolow,

b) litera E — stoly obrabiarek elektroerozyj-

nych,
c) litery
S — prowadnice glizgowe,
T — prowadnice toczne,

H — prowadnice hydrostatyczne,
d) wielkie litery A, B, C... — kolejny typ stolu,
e) liczby — szerokosé ptyty roboczej stolu w
cm.

3.4. Symbol klasyfikacyjny generatorow impul-
sow — wg BN-73/1510-01.

3.5. Symbole klasyfikacyjne filtréw podane ko-
lejno na miejscach od pierwszego zaczynajgc ozna-
czajg:

a) litera F' — zespo6t filtrow,

b) litera E — filtry obrabiarek elektroerozyj-
nych,

c) litera F — filtr przesgczkowy,

d) wielkie litery A, B, C... — typ filtruy,

e) liczby — pojemno$¢ nominalng filtru w dzie-
sigtkach litréow.

3.6. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego ero-
zyjnej obrabiarki z grupy drazarek elektroerozyj-
nych typu A (tzn. wersji pierwszej), na ktoérej
mozna obrabiaé¢ przedmiot o maksymalnej wyso-
kosci 400 mm:

EDEA 40

3.7. Przyklad oznaczenia kasyfikacyjnego obra-
biarki wedlug danych w 3.6, wyposazonej w
dodatkowy generator nie wchodzgey w sklad wy-
posazenia podstawowego lub dodatkowy stét nie
wchodzacy w sklad wyposazenia podstawowego:

EDEA 40a

3.8. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego stolu
z prowadnicami tocznymi, przeznaczonego dla ob-
rabiarek elektroerozyjnych, majgcego plyte robo-
cza o szerokosci 400 mm, zaprojektowanego po raz
pierwszy:
SETA 40

3.9. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego stolu
wedlug danych jak w 3.8, zmodernizowanego w
celu poprawienia np. dokladnoscei i jego pozycjo-
nowania:

SETB 40

3.10. Oznaczenie klasyfikacyjne generatorow
impulsow — wg BN-73/1510-01 p. 3.2.2.

3.11 Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego filtru
przesgczkowego, przeznaczonego dla obrabiarek
elektroerozyjnych, majgcego pojemnosé nominalng
400 litroéw, zaprojektowanego po raz pierwszy:

FEPA 40

3.12. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego filtru
wedlug danych jak w 3.11 zmodernizowanego np.
w celu dokladniejszego filtrowania cieczy z matych
czgstek:

FPB 40
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3.13. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego pel-
nym symbolem obrabiarki erozyjnej nalezgcej do
grupy obrabiarek elektroerozyjnych

a) o symbolu podstawowym:

EDEA 40
b) o mocy 30 kVA:

EDEA 40/30

3.14. Przyklad oznaczenia klasyfikacyjnego pel-
nym symbolem obrabiarki erozyjnej nalezgcej do
grupy obrabiarek elektroerozyjnych o danych jak
w 3.13, wyposazonej w dodatkowy generator nie
wchodzgey w sklad wyposazenia podstawowego
lub w dodatkowy stot nie wchodzacy w sklad wy-
posazenia podstawowego:

EDEA 40a/30

KONIEC



