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1. WSTEP

Bracarmotem normy s wymagania i badania doty-
czace pokryw zeliwnych i staliwnych przestrzeni wod-
nych wymiennikow ciepta, stosowanych w urzadzeniach
chtodniczych.

Norma nie dotyczy pokryw spawanych.

2. WYMAGANIA
'2.1. Materiat — zeliwo o wiasno$ciach mechanicz-
nych nie gorszych niz ZL 200 wg PN-76/H-83101, sta-
liwo o wiasnoéciach mechanicznych nie gorszych niz
L1450 11 wg PN-80/H-83152.

2.2. Wykonanie

2.2.1. Odlewy pokryw zeliwnych — wg PN-76/
H-83100, pokryw staliwnych — wg PN-77/H-83151.

Na wewngtrznej powierzchni pokrywy dopuszcza si¢
zabielany naskdérek o grubosci nie przekraczajacej
1,5 mm.

2.2.2. Wymiary. Tolerancje wymiarowe odlewow ze-
liwnych powinny odpowiada¢ klasie doktadnosci 111 wg
PN-72/H-83104. Tolerancje wymiarowe odlewow sta-'
liwnych powinny odpowiada¢ klasie doktadnosci IV wg
PN-72/H-83154. Odchytki wymiaré6w nietolerowanych
po obrobce mechanicznej powinny odpowiadac klasie
IT 14 wg PN-78/M-02139.

2.2.3. Wady dopuszczalne. Wad wewngtrznych nie
okresla sig, a wykryte w czasie obrobki widrowej nalezy
traktowa¢ jako wady zewnetrzne.

Liczba i wielkos$ci powinny odpowiadac: dla pokryw
zeliwnych klasie Wp5 wg PN-76/H-83100 tabl. 1, dla
pokryw staliwnych — klasie Wp5 wg PN-77/H-83151
tabl. 1.

Nie dopuszcza si¢ wad wyst¢pujacych naprzeciw sie-

bie, po obu stronach $cianki odlewu.

Naprawe wad nalezy przeprowadzi¢ wg PN-76/
H-83100 (dla odlewdéw zeliwnych) i wg PN-77/H-83151
(dla odlewow staliwnych).

2.3. Obrdbka cieplna. Odlewy zZeliwne powinny byé
poddane wyzarzaniu odprezajacemu, a odlewy staliwne
— wyzarzaniu normalizujacemu, Wytrzymatos¢ i twar-
dos¢ pokryw powinny by¢ zgodne z dokumentacja tech-

- niczna.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych rodzajéw obrobki
cieplnej w celu polepszenia wiasnosci mechanicznych
materiatu. - :

2.4. Szczelnosé. Pokrywy przestrzeni wodnych wy-
miennikdw ciepta powinny by¢ szczelne przy 1,5 ci$nie-
nia obliczeniowego.

2.5. Wymagania dodatkowe. Zakres wymagan dodat-
kowych powinien by¢ ustalony z wykonawcg odlewow
pokryw.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Spos6b pakowania pokryw powinien
by¢ ustalony migdzy zamawiajacym i producentem.

Obrobione czg¢éci pokryw powinny byé przed pako-
waniem zakonserwowane. '

3.2. Przechowywanie. Pokrywy w czasie przechowy-
wania powinny by¢ zabezpieczorne przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz przed dziataniem czynnikéw po-
wodujacych korozj¢.

3.3. Transport. Pokrywy moga byé przewozone do-
wolnymi $rodkami transportu. W czasie transportu po-
krywy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przemieszczeniem 1 przed dzialaniem
czynnikow powodujacych korozj.
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4. BADANIA
4.1. Program badai — wg tablicy.

4.4.4. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
przyrzadami pomiarowymi zapewmajacyml wymagang
doktadnosé pomlaru

Lp. Rodzaje badar Badania Wymagania Opis badan
: wg & wg
petne niepetne
1 Sprawdzenic materiatu -+ - 2.1 4.4.1
2 Spfuwdzenic wygladu zewngtrznego + + 2.2.1 442
3 Sprawdzenie naprawy wad + + 223 443
4 Sprawdzenie wymiaréw + + 221 444
i 222
5 Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie 1 twardosci + + 2.3 445
44.6
6 Sprawdzenie szczelnosci + + 2.4 44.7
7 Sprawdzenie wymagan dodatkowych + - 2.5 448
Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ przed dopuszczeniem pokryw do produkcji oraz w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj-
nych i technologicznych.
Badaniom niepetnym podlega kazda partia pokryw przy odbiorze.

4.2. Miejsce przeprowadzenia badan. Badanie pokryw
przeprowadza wytworca. Czas i miejsce przeprowadze-
nia badan ustala wytworca, przy czym zamawiajacy
- moze zastrzec obecno$¢ swego przedstawiciela przy
badaniu.

4.3. Kontrola jakosci

4.3.1. Skiad i licznbéé partii. Parti¢ stanowig pokry-
wy wykonane z tego samego materiatu, pochodzace
z jednego wytopu, ktére przeszty obrobke cieplna w
jednym wsadzie. .

Liczno$¢ partii — wg uzgodnien mlqdzy wytworca
1 zamawiajacym.

4.3.2. Sposéb pobierania prébek. Probki do badan
wg 4.1 — nalezy pobra¢ zgodnie z PN-76/H-83100
i PN-77/H-83151.

Badaniom wg 4.1 Ip. 2, 3, 4 1 6 nalezy poddac wszyst-
kie pokrywy w partii. Do badan wg 4.1 Ip. 5 nalezy
pobra¢ probke zgodnie z PN/N-03010.

4.3.3. Poziom kontroli dla badan wg 4.1 Ip. 5 — 11
ogo6lny wg PN-80/N-03021.

4.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna dla badan wg 4.1 Ip. 5
— wy = 2,5%.

4.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-80/N-03021.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzi¢
wg PN-76/H-83100 p. 4.3.5 dla zeliwa, wg PN-77/
H-83151 p. 4.3.1 — dla staliwa.

4.4.2. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu lupy o powigkszeniu umozliwia-
jacym wiasciwa oceng jakosci powierzchni.

W przypadku wykrycia drobnych naderwan, peknigc
na zimno, jam, witracen i pgcherzy powierzchniowych,
majacych ujcie na powierzchni¢ odlewow, nalezy na
7adanie odbiorcy przeprowadzi¢ probe penetracyjna lub
inng, zapewniajaca ujawnienie wad.

4.4.3. Sprawdzenie naprawy wad nalezy przeprowa-
dzi¢ na kazdej naprawionej pokrywie wzrokowo lub
metoda defektoskopowa.

4.4.5. Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-76/H-83100 p. 4.3.2 dla po-
kryw zeliwnych 1 wg PN-77/H-83151 p. 4.3.8 dla po-
kryw staliwnych.

4.4.6. Sprawdzenie twardosci nalezy preprow'adzic' wg
PN-76/H-83100 p. 4.3.9 dla pokryw zeliwnych i wg
PN-77/H-83151 p. 4.3.10 — dla pokryw staliwnych.

4.4.7. Sprawdzenie szczelnosci. Kazda pokrywa po-
winna by¢ poddana prébie szczelnosci. Probe szczel-
nosci nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu cieczy na sta-
nowisku odpowiadajacym przepisom bhp.

Podczas przeprowadzenia préby szczelno$ci predkosé
wzrostu wartosci nadci$nienia od obliczeniowego
04 MPa (= 4 kG/cm?) do probnego 0,6 MPa
(= 6 kG/cm?) nie powinna przekracza¢ 0,1 MPa/min
[= 1| kG/(cm? - min)].

Pokrywe nalezy utrzymaé¢ pod ci$nieniem 0,6 MPa
(= 6 kG/cm?) przez 5 min, po czym obniza¢ ci$nienie
jednostajnie do nadci$nienia 0,4 MPa (= 4 kG/cm?),
a nastepnie jeszcze raz podnie$é cisnienie do 0,6 MPa
(= 6 kG/cm?), utrzymaé przez 5 min i ponownie obni-
zy¢ do nadcis$nienia 0,4 MPa (=4 kG/cm?). Po zakon-
czeniu préby nalezy przeprowadzi¢ ogledziny.

Wynik préby nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli na po-
krywie nie stwierdzi si¢ przeciekania .cieczy lub potnie-
nia.

Z przeprowadzonej proby szczelnosci nalezy sporza-
dzi¢ protokot.

4.4.8. Sprawdzenie wymagan dodatkowych nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami migdzy odbiorcg
1 dostawcy.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Ocena sztuki. Badang pokrywg nalezy uznac
za dobra, jezeli wszystkie wyniki badafh wg 4.1 sa do-
datnie. .

4.5.2. Ocena partii. Parti¢ pokryw nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan wg
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4.1 lp. 1-+4 i lp. 6 s3 dodatnie, a liczba sztuk nie-
dobrych w wyniku badan wg 4.1 Ip. 5 jest mniejsza lub

réowna liczbie kwalifikacyjnej m, wg PN-80/N-03021.

4.6. Swiadectwo badan. Na podstawie przeprowadzo-

nych badan pokryw nalezy wystawi¢ §wiadectwo wg za-
tacznika. :

KONIEC

ZALACZNIK

WZOR SWIADECTWA BADAN

-NAZWA ZAKLADU

ATEST MATERIALOWY ar

odbioru pokryw zeliwnych, staliwnych') przestrzeni wodnych wymiennikéw ciepta

Nr wytopu Symbol czgsci

Liczba sztuk Uwagi

Data i stempel KJ

Klasa materiatu Stan po obrobce cieplnej

R. lub R,

Odiewy oznaczono
N/mm? (kG/mm?)

Data i stempel KJ

Wynik proby szczelnosci i wytrzymatosci przy nadci$nieniu 0,6 MPa

Na podstawic wyzej przeprowadzonych badaf odlewy pokryw zwolniono i ostemplowano jako odpowiadajace BN-80/2554-02

Kicrownik Wydziatu

Data Podpis

Kontrola Jakosci

Data Podpis

') Niepotrzebne skreslic.

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA, Krakow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/2554-02
a) przedmiotem normy obj¢to pokrywy staliwne,
b) rozszerzono zakres nermy na cala grupe wymiennikéw ciepta
stosowanych w chiodnictwie,
¢) wprowadzono wymagania dotyczace badafn dodatkowych.
3. Normy zwigzane '
PN-76/H-83100 Zeliwo szarc niestopowe. Odlewy. Ogolne wymaga-
nia i badania
PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrobk¢ skrawaniem i odchylki masy

DODATKOWE

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne wgglowe i stopowe. Odlewy.
Ogodlne wymagania i badania

PN-80/H-83152 Staliwo wegglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobke skrawaniem i odchytki masy

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN/N-03010  Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r sztuk
do prébek

PN-80/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

4. Symbol wg SWW — 0849-3.



