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NORMA BRANŻOWA 
BN-82 

MATERIAŁY 
Nitki wielokrotne 7531-01.28 

BAWEŁNIANE i skręcane wielostopniowo bawełniane 

i mieszankowe z włóknem wiskozowym Zamiast 

modyfikowanym przeznaczone na nici BN-75/7531-0 1.28 

Grupa katalooawa 1161 

1, Przykład oznaczenia przędzy bawełnlanej czesanko

wej ( 1913) , z udziałem wł6kien sztucznych ( 2) , specjal

nej skręcanej ( 6) , surowej ( 1 l, bez ryczałtu za barwniki 

(O), o kolejnym numerze br-ant.owym ( 0.0-86) i l iczbie kon -

t ro l nej {O): 
KTM 1913-261-000-860 

2, W ymagania i metody badań- wg tabl icy na s tr. 2. 

3. Pozostałe pos tanowienia- wg BN-75/ 7531-01 . 00. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujlica normę - C ent ra lne Labora

torium Przemysłu Lniarskiego Oddział w L odzi, 

Branżowe z asady budowy i iiktua lizacji Kodu T owarowo-

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-?S/75.31-0 1, 28, Uak

tua lniono asortyment produkowanej przędzy. 

3, Normy i dokumenty zwij!zane 

-Materiałowego , Zjednoczenie Przemysłu Bawełni anego. 

Lódź; 1976 

4. S ymbo l wgKTM - 191 3-2 6 1. 

BN-75/ 7531, 00 Przędza bawełn iana, bawełniana mieszan

k owa i bawełnopodobna, Postariowieni a ogó lne 

Pozostałe normy z wi tszane -podano w tab licy, 

5. Aytorzy p r ojektu noMny- mgr i nż., J adwi ga Pocho-

pień , mgr inż., Janina Spychała, inż . M i eczysław Suchań

ski - Widzewska Fabryka Nici "Ar iadna" w L od zi, 

Zgłoszona przez Cenirolny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego 

Usłanowio na przez M inistra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 1 O września 1982 r . 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1983 r. 

(Oz. Norm. i Miar nr 5/1983 poz.. 8 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1983. Cena al 4,00 



Masa liniowa nominalna, 10·n+ 4Q•n 
t ex ' 

Odchylenie masy liniowej rzeczywistej +5 
od masy liniowej nominalnej,-~. nie 

więcej ni! 

Liczba zło!eń, n n• 2 n- 3 n= 4 lub n= 2 x 2 
n=2 x3 n • 3·x 3 n a2x6 

lub na 3 X 2 

Współczynnik skrętu «m_i) 90 ..-«m..;;170 125 .,;; «m ",_ 200 7o...;ccm..;;; 124120.,;;«m <; 190 1 60 ...; «m ~ 1 90 140<«m .s;;;; 20C 30<; «mor;;;;40 

l 
Współczynnik wzrostu2) wytrzymałości 
właściwej nitki wielokrotnej w stosun-

1,10 1, 25 1,35 1,10 
ku do wytrzymałości właściwej przędzy 

składowej, d la obu jakości, nie mniej 

ni! 

w'spółczynnik zmienności jakość 1 9,1 7,0 6,5 

siły zerwania (Fm),. %, nie 

więcej ni! jakość 2 10,0 B, O 7,5 

Obnl!enie współczynnika zmienności 

masy liniowej n itki wielokrotnej w 
stosunku do wartości wymaganej dla 10 15 20 25 

przędzy składowej, ~. dla obu ja-
kości, nie więcej ni! 

. 
Li czba błędów na 1 O 000 m jakość 1 4,0 

nitki, nie więcej na 

jakość 2 B, O 

Stopień czystości, ni e 
jakość 1 l stopień czystości 

mniej ni! 

jakość 2 11 stopleń czystości 

Pozostałe wymagania- wg 4 BN-75/7531-01 . 00 

1) Dopuszcza się inne wartości uzgodni one między dostawc{l i odbior~{l. 

2)ola przędz skręcanych na nici do cerowania wskaźnik wzrostu wytrzymałości właściwej przyj{IĆ równy 1. 

Metoda badania 
wg 

PN-72/ P-04653 

-

PN-BO/P-04652 

PN-79/ P-04654 

PN- 79 /P -04654 

PN-72/ P-04653 

PN-BO/ P-04666 

BN-75/7531- 01. 00 
rozdz. 6 

BN-75/ 7530-01 

W zorce odpowiednio jak 
dla przędz pojedynczych 
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