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N O A M A BRANŻOWA BN-89 -

MATERIAŁY 
Prztdza bawełnlana l mieszankowa 7531-01 / 20 

BAWEŁNIANE 
z włóknem wiskozowym 

Zamiast modyfikowanym · bezwrzeclonowa, BN-75/7531-01120 
pojedyncza, tkacka 

Grupa katalogowa 1161 

1. Przedmiot a r kusza normy . Przedmiotem ninie jszego 

arkusza normy są wymagania i metody badań dla przędzy 

bawełnianej i mieszankowej z włóknem wiskozowym mody 

fikowanym, bezwr zecionowej, osnowowej i wątkowej, po

jedynczej, tkackiej . 

mieszankowej z włóknem mody fikowanym - wg załącznika 

pr zy czym postanowienia normy nie dotyczą przędzy ozna

czonej symbolem M 69 produkowanej w Zakładach Prze

mysłu Bawełnianego " Eskimo". 

2 . Wymagania szczegółowe d la przędzy bawełnianej 3 . Pozostale wymagania - wg BN- 75/7531-01/00. 

KO NIEC 

Załącznik 

INFOR MACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowu jąca normę - Centralny Ośrodek 

Badawczo- Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego, Łódź. 

2 . Istotne zm iany w s tosunku do BN - 75/7531- 01/20 

a ) rozszer zono zakres masy liniowej przędz, 

b) uaktualniono wartości liczbowe wybranych wskaźników. 

3 . Normy związane 

BN-75/7531- 0 1/00 Przędza bawełniana , bawełniana mie-

szankowa i bawełnopodobna . Postanowienia ogólne 

Pozostale nor my związane podano w załączniku . 

4 . Autorzy projektu normy- mgr inż. Elżbieta Jeżewska, 

mgr inż . Janina Wojańska, mgr inż. Jolanta Werner, 

inż. Kazimier z Mucha - Centralny Ośrodek Badawczo- Ro .. 

zwojowy Przemysłu Bawełnianego, Łódź . 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Bawełnianego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 12 września 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1989, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA'' 1990. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0.25 Na kl. 1 100 • 27 Zam. 2090/89 



2 Załącznik do BN- 89/7531- 01/20 

ZAŁĄCZNIK 

WYMAGANIA l METODY BADAŃ DLA PRZĘDZY BAWEŁNlANEJ l MIESZANKOWE] Z WŁÓKNEM WISKOZOWYM MO-. 

DYFIKOWANYM , BEZWRZECIONOWEJ , OSNOWOWEJ l WĄTKOWE], PO[EDYNCZE], TKACKIEJ 

Masa l miowa nominalna , t ex 15f 30 40-; 60 80; 100 
.Metoda 

badania wg 

Odchylenie masy liniowej rzeczywistej od +3,0 
masy linioweJ nominalne j ' % - 5 , 0 

PN- 83/P- 04653 

W spółczynnik skrętu, nie więcej niż 180 160 PN- 84/ P- 04652 

Wytrzymałość właściwa, cN/tex, 
nie mmej mż : 

Jakość l 8,8 9,0 9,6 

Jakość 2 7 , 8 8, 0 8,6 

Jakość 3 7 , 4 7 , 6 8,0 
PN - 84/P- 04654 

W spółczynnik zmienności siły zrywają -

cej , %, nie więceJ n1ż : 

Jakość l 13 , 5 13 , 0 

Jakość 2 15,0 15,0 

Jakość 3 16,0 16,0 

W spółczynnik zmienności masy liniowej, 
%, nie więcej niż : 

Jakość l 4 , 0 PN- 83/P- 04653 

Jakość 2 4,5 

Jakość 3 5,5 

Licz ba błędów na 10 000 m przędzy 

jakość l 3,0 
BN - 87/7530- 03 

jakość 2 6,0 

Jakość 3 10,0 

Stopie•\ czystości, nie mniej niL. : 

Jakość l l stopleń czystości BN- 75/7530- 01 

Jakość 2 11 stopień czystości 
Wzorce 1) 

Jakość 3 111 stopień czystości 

1)Do czasu ustalema nowych wzorców czystości przędzy ocenę czystości dla przędz o mas ie liniowej do 60 tex na-
leży wykąnywać wg wzorców l li\ i 11 B, powyżeJ masy liniowej 60 tex - wg wzor ców naturalnych uzgodn ionych pomiędzy 
p r od uccntern i odbiorcą. 


