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NORMA BRANZOWA

BN-89

MATERIALY
BAWELNIANE

Przedza baweinidna i mieszankowa
z widknem wiskozowym
modyfikowanym bezwrzecionowa,
pojedyncza, tkacka

7531-01/20

Zamiast
BN-75/7531-01/20

Grupa katalogowa 1161

1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniejszego

arkusza normy sq wymagania i metody badan dla przedzy
bawelnianej i mieszankowej z widknem wiskozowym mody-
fikowanym, bezwrzecionowej, osnowowej i watkowej, po-

jedynczej, tkackiej.

2, Wymagania szczegdlowe dla przedzy bawelnianej i

mieszankowej z widknem modyfikowanym - wg zatacznika
przy czym postanowienia normy nie dotycza przedzy ozna-
czonej symbolem M 69 produkowanej w Zakladach Prze-

mysiu Bawelnianego "Eskimo".

3. Pozostale wymagania - wg BN-75/7531-01/00.

KONIEC

Zalgcznik

INFORMAC]JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny Qsérodek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Bawelnianego, LédzZ.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7531-01/20

a) rozszerzono zakres masy liniowej przedz,

b) uaktualniono wartosci liczbowe wybranych wskaznikdw.

3. Normy zwigzane

BN-75/7531-01/00 Przedza bawetniana, bawelniana mie-

szankowa i bawelnopodobna. Postanowienia ogélne

Pozostate normy zwigzane podano w zalgczniku,

4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Elzbieta Jezewska,

mgr inz, Janina Wojariska, mgr inz, Jolanta Werner, mgr
inz., Kazimierz Mucha - Centralny O$rodek Badawczo-Ro-

zwojowy Przemysiu Bawelnianego, Lodz.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Bawetnianego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 12 wrzesnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1989, poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakt. 1100 + 27 Zam. 2090/89



Zatgcznik do BN-89/7531-01/20

ZALACZNIK

WYMAGANIA I METODY BADAN DLA PRZEDZY BAWELNIANE] 1 MIESZANKOWE] Z WLC’)KNEMWISKOZOWYM MO-

DYFIKOWANYM, BEZWRZECIONOWE], OSNOWOWE] 1 WATKOWE], POJEDYNCZE], TKACKIE]
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Liczba bleddéw na 10 000 m przedzy
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BN-87/7530-03

Stopien czystosci, nie mniej niz:
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I stopier czystosci
Il stopieri czystosci

LI stopien czystosci

BN-75/7530-01
Wzorcet)

producentem i odbiorca.

NDo czasu ustalenia nowych wzorcéw czystosci przedzy ocene czystosci dla przedz o masie liniowej do 60 tex na-
lezy wykonywaé wg wzorcdw 11A i 11B, powyzej masy liniowej 60 tex - wg wzorcdw naturalnych uzgodnionych pomiedzy




