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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 

8512-04 
WYROBY Zamki błyskawiczne spiralne GALANTERYJNE 

z tworzyw sztucznych 

l. WSTĘP 

l . l. Przedmiot normy . Przedmiotem n ormy są za.nki 

błyskawiczne spiralne z tworzyw sztucznych. 

l. 2. Określenia - wg BN- 79/8512-01. 

2. PODZlAŁ l OZNACZENIE 

2 . 1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu wg 

KTM podbranża 2881-22 uzupełniony skróconą nazwą wy

robu, symbolem cyfrowym suwaka , uchwytu ·i zestawienia 

kolorystycznego wg Rejestrów Kolekcji D· anżowej tych e-

menetów . 

2.2. Przykład oznaczen ia wyrobu galanterii osobno nie 

wymienionej (2881 ) ~ .amka błyskawicznego ( 2) z twor zyw 

sztucznych (2), średniospiralnego (5) , n ierozdzielnego na 

tii.Śmie svntetycznej z łańcuchem spinającym z żył ki polia

midowej (02) o długości 100 ,· ·n ( 1- 00) , liczbie kontrolnej 

(9), z suwakiem o symbolu cyfr owym 2 ( 2), z u c hwytem 

(l ), w kolorystyce czerwonej oznaczonej symbolem 05 

(05) : 

KTM 2881-225-021 -009 

ZAMEK BŁ YSKA\VICZNY 2105 BN-83/ 8512-04 

Grupa katalagowa 1154 

3 . WYMAGANIA 

3 .1. Podstawowe wymiary zamków błyskawicznych spi

ralnych z tworzyw sztucznyc h zależne od wielkości lańcu

cha spinającego podano na rys. l i 2 oraz w tabl .l . 

A·A 

Rys. l. Zamek blyskawJ..:zny 
sp1ral ny z tworzyw sztucz

nych merozdzielny 

r 

Rys. 2. Zamek blyskaw1czny 
sp1ratny z tworzyw s:.wcz

nych rozdz iel ny 

Zgłoszona przez Centrolne loboratorium Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Ministra Przemy słu C he micznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r . 

jako normo obowiązująco o d dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7 /1983 poz. 15) 

Wydanie 2 
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Tablica l 

Oznacze- Nazwa wiei- Łańcuch spinający S zero-
nie wiei- kości łańcu- kość 

kości wg cha s pina- szerokość grubość taśmy 

KTM jącego Q b f ±1 
( 7 cyfra) mm 

l mikrospiralny 4,0f4,2 1,8~ 2,0 11 

3 drobnospiralny 4 ,3 ;.4,6 2,0.2 , 2 13 

5 średniospiral-

ny 6,0~6,2 2,3.2 ,5 16 

7 grubospiralny 6,3;.6,6 2,6~2 .9 15 

3 . 2. Długość zamka błyskawicznego. Zamki blyskawicz.. 

ne spir alne z tworzyw sztucznych należy produkować w dłu

gościach Z: 

- nier ozdzielne od 12 cm do 300 cm, 

- rozdzie lne od 20 cm do 250 cm. 

Długości końców n i m zamków powinny wynosić 2 

± 0, 5 cm, z wyjątkiem zamków mikrospiralnych rozdzielnych, 

które nie mają końców n i m. 

Tablica 2 

Zakres długości Stopniowanie 
Odchyłka 

l długości 

cm 

od 12 do 18 co l ± 0,3 

powyżej 20 do 80 co 2 ± 0,5 

powyżej 85 do 200 

l 
co 5 ±1 ,0 

powyżeJ 210 co 10 ±2 ,0 

Dopuszcza się produkcję zamków blyskawiczp.ych w me

trażu ( niezmontowanych) . 

3. 3 . Materiał. Części składowe zamka błyskawicznego 

powinny być wykonane z matet·,alów podanych w tabl. 3. 

Tablica 3 

Nazwa 
części 

Materiał, wg 

Taśmy taśma syntetyczna BN-79 /7574-01 

taśma mieszankowa 

taśma bawełniana 

S pirale żyłka poliamidowa o śred 
nicy 0,50 i O, 70 mm -
żyłka poliestrowa o śred-
nicy O, 74 mm 

Nic l poliamid - poliester PN-78/ P-81162 

Suwak stop cynku L41 A PN -80/H-87102 

Końcówki taśma stalowa zimno-
walcowana PN-72 / H-92320 

Lą.:: znik 

taśma aluminiowa PN-75/H-92833 

mosiądz M75 BN -76/0821 -07 

tamamid T -27 BN -80/6336-01 .1 

3 . 4 . Wykonanie . Zlllllek błyskawiczny powimen mieć 

wszystk ie części składowe zgodnie z rys . l i 2. Powierz-

c hnie spi rah i suwaka powinny być gładkie bez ostrych 

krawędzi. Zamek powinien mieć powlokę lakierniczą w ko

lorze zgodnym z kolorem lańcucha zamka . 

3. 5 . Wymagania użytkowe podano w tabl. 4, 5 i 6. 

Tablica 4 

Oznaczenie wielkości zamków 

Lp. Rodzaj próby 
Jednostka błyskawicznych wg KTM Metoda badania 

miary 7 cyfra wg 

l 3 5 7 

l Suwliwość zamka, nie więcej niż da N 0 , 5 0, 5 0,7 0,7 BN-81 / 8512-02.09 

2 Trwałość zamka błyskawicznego 
cykle 900 900 

nie mniej niż 
1200 1400 BN -81 / 8512-02.11 

3 Wydłużenie sprężyste, nie więcej % 4 4 4 4 BN-78/7570 -03 
niż 

4 Zmiana wymiarów po praniu w t ern- •L 4 4 4 4 PN-78/ P - 04789 .. 
peraturze 40 °C wzdłuż osnowy metodą C 
nie więcej niż 
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Zamek nie Rowinien wykazywać pofalowania lańcucha spi

nającego przy obciążeniu masą : 

Tablica S 

Trwałość wybarwień Intensywność Zmi ana 
dla zamków błyskawicz - barwy odcienia tkaniny 

nych z taśmą barwy poliamido-
syntetyczną w ej 

jasna 4 -S 4 - 5 

Pranie 40 ° C średnia 4 3- 4 

ciemna 3 -4 3 

jasna 4 - 5 4-5 

Woda średnia 4 3-4 

ci emna 3-4 3 

jasna 4 - 5 4 -5 

Pot średnia 4 3 - 4 

ciemna 3-4 3-4 

jasna 

Tarcie s uche średnia - -
ciemna 

Odczynniki jasna 
organiczne 

średnia 4 4 

c iemna 

Tablica 6 

Trwałość wybarwień 

dla zamków błyskawicz- Intensywność Zmiana 
nych z taśmą bawełnianą barwy odci enia tkaniny 

i mieszankową barwy polkmid o-
w e j 

jasna 4-5 4-S 

Pranie 40 ° C średnia 4 4 

c iemna 3 - 4 3 

jas na 4- 5 4 -5 

Woda średnia 4 4 

c iemna 3-4 3 

ja sna 4 - 5 4 -5 

Pot średnia 4 4 

ciemna 3- 4 3 - 4 

jasna 

Tarcie suche średnia - -
ciemna 

Odc zynniki jasna 

orgatliczne średnia 4 4 

c iemna 

- dla zamków mikro i drobnospi r alnych - 0,5 kg, 

- d la zamków średnio- i gr ubospira lny ch - l , o kg. 

Zabrudzenie bi~li 
Badan ie 

tkaniny t kaniny tkaniny wg 
bawełnia wełnianej po li e-

n e j strowej 

4 -5 4 - 5 5 

4 4 s li'N -71/ P-04912 

3 3 4 - 5 

4 -5 4 -5 5 

3 - 4 4 5 PN-63/ P-04910 

3 3 4- 5 

4 - 5 4-5 5 

3-4 4 5 PN- 71/P-04913 

3-4 3 4 -5 

5 

4 - - PN- 63 / P-049 08 

3 

4 4 4 PN- 73/ P -04923 

Zabrudzenie bieli 
Badanie 

tkan iny tkaniny tkaniny wg 
baweln ia - wełnianej poliestro-

nej w ej 

4 -5 4-s 5 

4 4 4 -5 PN-71 / P-04912 

3 3 4 

4-5 4 -5 5 

4 . 4 4 -5 PN- 63/ P-04910 

3 3 4 

4 - 5 4 -5 4 

4 4 4 - 5 P N- 71 / P-04913 

3- 4 3-4 4 

4 - 5 

3 -4 - - PN- 63/ P-04908 

3 

4 4 4 P N- 73/ P -04923 
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3 . 6. W;ymasania mechaniczne podano w tabl . 7. 

Tablica 7 

Oznaczenie ...,·ielkości zamków 
•. Jednost- błyskawicznych .wg KTM Metod&~ 

Lp. Rodzaj badań ka 7 cyfr a wg 
miary 

l 3 • 5 7 

l a) Rozerwanie poprzeczne zamka na taś -
mie bawełnianej w strefie łaJkucha daN 12 15 20 30 BN-80/8512-02. 02 
spinajileego nie mniej niż 

b) Rozerwanie poprzeczne zamka na taś-
mie syntetycznej w strefie łatkucha da N 17 20 25 35 
spinaj(\cego nie mniej niż 

--;7 

2 Rozerwanie zamka w strefie ł(\~znika 

- stałego da N 3 5 6 7 BN-80/8512-02. 04 

- rozdzielnego n ie mniej niż 3 - 7 8 

3 Osadzenie końcówek nie mniej niż JaN 3 4 5 7 BN-80/8512-02.05 

4 Osadzenie ł(\cznika stałego nie mniej niż da N 3 4 5 7 BN-80/ 8512-02. 06 

' 5 Osadzenie ł(\cznika rozdzielnego 
da N 3 5 7 BN-80/8512-02.07 nie mniej niż -

6 Osadzenie u chwytu nie mniej niż da N 4 6 lO 15 BN-80/8512-02.08 
. . 

7 Zabezpieczenie zamka przed samoczynnym 
otwarciem da N 0,7 0,7 1 ,0 1 ,2 BN-ff<>/8512-02 . 10. 
nie mniej niż 

Po wykonaniu badania trwałości zamka w liczbie 500 cykli dopuszcza się zmniejszenie sił rozerwania poprzecznego 
zamka o 20% wielkości podanej w lp. l. 

4. PAXOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie 

4.1.1. Opakowanie jednostkowe . Zamki błyskawiczne 

jednego ozMczenia należy wiązać sznurkiem lub taŚm(\ w 

wi(\Zki po 20 sztuk . Wi(\zki zamków należy pakować do to

rebek z folii z tworzyw sztucznych wg PN-81/0-79781 lub 

do pudełek t ekturowych wg PN-73/0-79401 w ~iczbie od 2 

do 10 wi(\zek. Torebki . z folii należy zamkn(\ć przez zgrze 

wanie natom!ast pudełka tekturowe okleić taśmą samoprzy

lepn(\. 

4.1.2 . Opakowanie transportowe . Torebki z folii lub 

pudełka tekturowe z zamkami błyskawicznymi należy pako

wać do pudeł tekturowych wg PN-73/0-79402 lub worków 

papierowych wg PN-76/ P=79005, worków z tworzyw sztucz

nych wg BN-77/6414-06 lub skrzynek z drewna wg PN-72/ 

D-79601, które należy zabezpieczyć w sposób uniemożli

wiaj(\CY wyj\cie towaru bez uszkodzenia opakowania. Na ż~ 

danie odbior cy do partii zamków błyskawicznych należy do

ł(\czyć §wiadectwo jakości wnieszczaj(\C je w opakowaniu 

transportowym. 

4.1.3. Znakowanie o~ania jednostkowego. Do każ

dego opakowania jednostkowego należy doł(\czyć przyviesz

kę z papieru wg BN-71 /7326 -14, zawieraj(\cą co najmnie j: 

a) nazwę wyrobu i adres wytwórcy, 

b) oznaczenie wg 2.1, 

c) długość zamka, 

d) liczbę sztuk w opakowaniu, 

e) znak XJ, 

f) cenę detaliczn(\ za l sztukę, 

g) datę pakowania. 

4.1.4. Znakowanie opakowali transportowych. Na każ

dym opakowaniu transportowym powinna być umieszczona n&

lepka lub przywieszka zawierająca: 

a) nazwę" i adres wytwórcy, 

b) nazwę i adres odbio!cy, 

c) datę wysyłki , 

d) numer op~kowania. 

4 .2. Formowanie jednostek ładunkowych. W pr zypadku 

stosowania paletyzacji jednostki. ładunkowe należy formo

wać na pale tach o wymiarach 800 x 1200 mm. Ładunek na 

yalecie powinien być zabezpieczony pr zed 

się i deformacją. 

przesuwaniem· 
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4 . 3 . Przechowywanie. Zamki błyskawiczne należy prz~ 

ch171fYWat v suchym· i zamkniętylJl pomieszczen~ o tempe

raturze 10. - 30 °C i wilgotności względnej powietrza 

30 .f -65%, zgodnie z przepisami o bezpieczeństwie pt:!l!ciw

poż:arowym, w warunkach zabezpieczaj(\cych przed uszko

dzeniem mecha:niQ:tnym i chemiczn.ym oraz z-abrudzeniem. 

4.4. Transport . Zamki błyskawiczne powinny byt prze

vetone dc:wolnymi środkami transportu w opakowaniach 

tr~portc:wych, zabezpieczone przed zamoknięciem i dzia

łaniem czynników chemicznych oraz uszkodzeniem mechani

CZTÓ'Jn op.4kc:wań. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 

· a ) oględziny zewnętrzne (3.4) ! 

b ) sprawdzenie wymiarów (3. 1 i 3 ·.2), 

c ) sprawdzeniepofalow_ania łańcncha spinaj(\cego ( 3 . 5), 

d) sprawdzenie suwliwości zamka (3.5· tabl.4, lp. l ), 

. e) spravdzenie zamka przed samoczynnym 

(3 .6 tabl. 7 lp. 7), 

otwarciem 

f) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie tańcu-

cha spiiLiljącego (3.6 tabl. 7 lp.1 ) , 

g) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie 1(\czni-

ka stalego lub rozdzielnego ( 3 . 6 tabl. 7, lp.2) , 

h ) sprawdzenie ()sadzenia końcówek (3. 6 tabl. 7, lp. 3), 

i) sprawdzenie osadzenia ł(\cznika: 

- stałego ( 3.6 tabl. 7, lp.4), 

-rozdzielnego ( 3.6,tabl. 7 , lp . S), 

j) sprawdzenie osadzenia uchwytu ( 3 . 6, ta b l . 7, lp. 6) , 

k) sprawdzenie trwałości wybarwień ( 3. 5), 

l) sprawdzenie wydłużenia sprężystego zamków 

tabl.4 lp . 3 ) , 

(3 . 5 

5 . 2. Kontrola jakości 

5 . 2.1. Skład i licznośt partii. Przed przyst(\pieni em 

do badań zamki błyskawiczne należy podzielić na oddzielne 

partie jednakowo oznaczone wg 2.1 . Liczność partii - wg 

uzgodnień między dostawcą i odbiorcą lecz nie mniej niż 100 

sztuk i nie "tięcej niż 150 000 sztuk . 

5.2.2. S posób pobierania próbek. Z p«rtii zamków 

_Przedstawionej do odbioru należy pobrat metod(\ losowo na 

ślepo próbkę wg PN / N-03010 do badań wg 5. 1 a + c. 

· Jeśli partia z-ostała uznana za zgodną ·z wymaganiami ze 

względu na badania wg 5. 1 a ) -;- c ) , to z przebadanej prób

k i należy wylosować zamki do trzech próbek pr zeznaczo

nych do badań wg 5 . 1 d ) + g); h) + m ) ; n ) . Gdyby licz

ność próbek wg tabl. 8 była niewystarczająca do utworzenia 

trzech próbek o licznościach wg tabl. 9 , to bm.kujące sztu-

ki należy dolosować z partii. 

S. 2 . 3. Poziom kont~oli 

a) przy badaniach wg 5 .1 a) + c) - II ogólny wg PN-79/ 

N-03021 

b ) przy badaniach wg 5 . 1 d ) ~ g ) - specjalny S-3 wg 

PN- 79/N-03021 

c ) przy badaniach wg 5 .1 h ) f m) - specja~y S-3 wg 

PN-79 / N-03021 

d ) przy badaniach wg 5 . 1 n ) - specjalny S-3 wg 

PN-79/N-03021 
:).2.4. Wadliwość dopuszczalna w

2 

a) przybadaniachwgS . l a)~ c) - maksimum 2,5 % 

b) przy badaniach wg 5. 1 d) + g ) - maksimum l % 

c) przy badaniacli wg 5 .1 h ) ~ m) - maksimum l % 

d ) przy badaniach wg 5 .1 n) - maksimum l %. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania oraz warun

ki przejścia wg PN-79/N -03021. Jednostopniowe plany ba-

m) sprawdzenie zmiany wymiarów po praniu ( 3. 5 tabl.4 dania: 

lp .4)' - przy poziomie kont r oli n ogólnym - wg tabl.8, 

n) sprawdzenie trwałości zamków ( 3 . 5 tabl. 4, lp. 2) . - przy poziomie kontroli S - 3 - wg tabl. 9 . 

Tablica 8 

Liczność partii 
Kontrola normalńa Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 

N n m1 m '2 n m1 m2 n m1 m 2 

sztuk 

do 150 20 l 2 8 o 2 
32 l 2 

151 ~ 280 32 2 3 13 l 3 

281 + 500 ~o 3 4 50 2 3 20 l 4 

501 ~ 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5 

1201 ~ 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6 

3201 ~ 10000 200 10 11 200 8 9 $0 5 8 

10001 ~ 35000 315 14 15 315 12 13 125 7 10 

35001 ~ 150000 500 21 22 500 18 19 200 10 13 
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Tablica 9 

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontr ola ulgowa 
Liczność partii 

. l 

N n m1 m2 n m1 m 2 n mi m 2 

sztuk 

do 35000 13 o 

35001 ~ 150000 50 l 

5.3. O pis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne - wg BN- 81 / 8512-02 / 01. 

5 . 3 . 2. Spr awdzenie wymia rów - wg BN-81 / 8512-02 ,"01. 

5.3.3. Pozostale bada nia należy przeprowadzić zgodnie 

z metodami badań wyszczególnionymi w tabl . 4 ~ 7. 

5.4. Ocena wyników badań 

l 

2 

20 o l s o l 

80 l 2 20 o 2 

5 . 4.1. Zamek niedobry . Badany zamek należy uznać 

za n iedobry jeś li n ie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciażby przez jedno z badań wymienionych w 5. 1. 

5 .4.2. Ocena partii. Partię zamków należy uznać za 

zgodną z wymaganiami nor my, jeśli liczba sztuk n iedobrych 

"' k żd·:j z czte r ech próbek jest mniejsza 0d liczb dyskwa-

1· fil .1jących podanych odpowiednio w tabl. 8 i 9. 

K C ~ lE C 

INFORMACJE DOI.·A 'K<:lWE 

1. In stytuc ja opracowująca normę - Centralne Labora- f N· 711 P-04913 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

torium Przemysłu Artykułów Technicznych Galanteryj- W'y ?.naczanie odporności wybarwień na pot 

nych, Łódź. 

2. Normy związane 

P N-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z 

c icy, zbijane . W spóJn e wymagania 

PN-80/ H- 87102 Odlewnicze stopy cynku. Gatunki 

tar-

· PN-75/H-92833 Aluminium i stopy a luminium. Taśmy 

P N-72/H-92320 Taśma stalowa walcowana na zimno. Wy-

miary i rodzaje powierzchni 

PN-79/N-03021 S tatystyczna kontrola jakości. Kont rol a 

odbior cza według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN -73/0-79401 Opakowanie jednostkowe kartonowe i tek

turowe . Pudelka 

PN - 73/ 0-79402 Opakowania t r ansportowe tekturowe. Pu

d la 

PN-81 /0-79781 Opakowa nia jednostkowe z tworzyw sztucz~ 

nych. Torby z foli i polie tylenowej zgrzewane 

PN-74/ P - 04789 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Taśmy tkane i plecione . Wyznaczanie zmiany wymiatów 

po pr aniu 

PN -63/P-04908 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznaczan ie odporności wybarwień na tar cie 

PN - 63/P- 04910 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznaczanie odporności wybarwień na wodę 

PN-71 / P -04912 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Wyznaczanie odporności wybarwień na pranie 

F N· 73t P-04923 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

W'y .naczanie odporności wybarwień na rozpuszczalni-

<i c•rganiczne 

P 'l- 6/ P-79005 Opakowanie transportowe . Worki papier o-

•e 

p ; J. 8/ P -81162 Nici syntetyczne odzieżowe, obuwiowe 

~crniczne 

B>l- 6/1)821- 07 S topy m1~dzi do przeróbki plastycznej. G a

. młi 

B:·J- 0/6336- 0 1117 Twor zywa poliamidowe. Tarnamid T~7 

BN-· 7/6414- 06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucz

•• ych . Worki polie ty lenowe otwarte , płaskie, bez fałd 

: ocznych zgr zewane 

BN- -. 1/ 7326- 14 Papier i kartony okładkowe broszurowe o 

' az papier okładkowy zeszytowy 

P N- 8/7570-03 Taśmy specjalne suwakowe do zamków 

dyskawicznych. Wyznaczenie wydłużenia trwaleao i 

prężystego przy rozciąganiu statycznym 

BN- ' 9 /7574-01 Taśmy tkane specjalne do zamków błyska

' ic;:nych ( s uwakowe) 

BN- ·. 9/łl512-01 Zamki błyskawiczne . Terminologia 

B l'! . : O/B512- 02 / 00 Met ody badań wyrobów galant e'I)'jnych . 

1 amki błyskawiczne . Postanowienia ogólne 

BN-1 1/Il512-02/01 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

. · amki błyskawiczne . Sprawdzenie wymagań ogólnych 

BN -f 0/1)512-02/02 Metody badań wyrobów gal anteryjnych,, 
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Zru;nki błyskawiczne . Badanie zamka na rozerwanie po

przeczne w strefie lańcucha spinaJ~tcego 

BN-80/8512-02/04 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie w 

strefie lącznika 

BN-80/ 8512-02/05 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie osadzenia końc6wek 

BN - 80/85 12-02/ 06 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie osadzenia łącznika sta

łego 

BN-80/8512-02/07 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie siły osadzenia łącznika 

rozdzielnego 

BN-80/8512-02/ 08 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne . Badanie osadzenia uchwytu 

BN-81/8512-02/ 09 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne . Dadanie suwliwości zamka 

BN-81 / 8512-02/10 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie zabezpieczenia 

przed s amoczynnym otwarciem . 

zamka 

BN-81 / 8512-02/11 Metody badań wyrobów galanteryjnych. 

Zamki błyskawiczne. Badanie trwałości 

3 . Normy zagraniczne 

NRD TG L 32815 ( 1977) Reissverschl~sse aus piast. Tech

nische Bedingungen - częściowo porównywalna. 

RFN DIN 3418 1975 Reissverschl~sse Kunststoff Arten. 

Masse. Werkstoffe - częściowo porównywalna. 
" DIN 3419 1975 Reissverchlusse Technische Liefer-

bedingungen częściowo porównywalna. 

4. Symboi wg SWW - 2881-215. 

5. Autorzy projektu nonny- mgr inż. jan Haratyk, mgr 

inż. Jerzy Minczanowski, Rudolf Cieślar - Cieszyń.ska F~ 

bryka Zamków Błyskawicznych ZAM POL, Cieszyn. 

6. Przeznaczenie zamków błyskawicznych 

Zamek błyskawiczny 
oznaczenie wg Przeznaczenie zamka 

KTM 7 cyfr a 

- odzież dziecięca 

l i 3 - lekka odzież damska i męska 

- lekka galanteria skórzana 
z tworzyw sztucznych 

- odzież damska i męska 

5 - galanteria skórzana 
z tworzyw sztucznych 

- ubiory sportowe 

- ciężka odzież damska i męska 

7 
-obuwie 

- galanteria 

- ubiory sportowe 

- artykuły sportowe techniczne 

7. Sposób użytkowania. Zamki błyskawiczne powinny być 

wszywane w sposób· umożliviaj~tcy swobod~ pracę suwaka. 

Odległość ściegu od krawędzi lańcucha powinna być jedna

kowa na całej długości zamka. Między suwak i łańcuch spi

nający nie powi~y dostawać się przeszk"ody (tkanina, skó-

ra, nici itp.). Zamków błyskawicznych nie wolno 

we własnym zakresie." 

barwić 

~danie 2 - stan aktualny: sierpień 1984- bez zmian. 


