UKD 672.837:687.078.7

NORMA BRANZOWA

WYROBY
GALANTERYJNE

Zamki btyskawiczne spiralne
z tworzyw sztucznych

BN-83
8512-04

Grupa katalogowa 1154

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zamki

blyskawiczne spiralne z tworzyw sztucznych.

1.2. Okreslenia - wg BN-79/8512-01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu wg

KTM podbranza 2881-22 uzupelniony skrécona nazwa wy-
robu, symbolem cyfrowym suwaka, uchwytu i zestawienia
kolorystycznego wg Rejestréw Kolekeji Biranzowej tych e-

menetdw.

2.2, Przykiad oznaczenia wyrobu galanterii osobno nie

wymienionej {2881) ! amka blyskawicznego (2) z tworzyw
sztucznych (2), $redniospiralnego (5), nierozdzielnego na
tadmie svntetycznej z ladicuchem spinajacym z zytki polia-
midowej (02) o dtugosci 100 -m (1-00), liczbie kontrolnej
(9), z suwakiem o symbolu cyfrowym 2 (2), z uchwytem 1
(1), w kolorystyce czerwonej oznaczonej

(05):

symbolem 05

KTM 2881-225-021-009
ZAMEK BLYSKAWICZNY 2105 BN-83/8512-04

3. WYMAGANIA

3.1. Podstawowe wymiary zamkdw btyskawicznych spi-

ralnych z tworzyw sztucznych zalezne od wielkoéei lafcu-

cha spinajgcego podano na rys. 1i 2 oraz w tabl. 1.
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Oznacze-| Nazwa wiel- | Lancuch spinajgcy Szero-
nie wiel- koéci tanicu- koéé
koéci wg | cha spina- |szerokoéé | gruboéé [tas$my
KTM jacego a b f+1
(7 cyfra) —
mikrospiralny | 4,0:4,2 1,8:2,0 11
3 drobnospiralny | 4,3:4,6 2,0:2,2 13
5 Sredniospiral-
ny 6,0:6,2 2,3:2,5 16
7 grubospiralny | 6,3:6,6 2,6:2,9 15

3.2, Dlugosé zamka blyskawicznego. Zamki biyskawicz-

ne spiralne z tworzyw sztucznych nalezy produkowad w diu-
gosciach L:

- nierozdzielne od 12 c¢m do 300 cm,

- rozdzielne od 20 cm do 250 cm.
Dlugoéci koncédw N im zamkdéw powinny wymnosié 2
+0,5 cm, z wyjatkiem zamkdw mikrospiralnych rozdzelnych,

ktére nie majg koncdw nim.

Tablica 2

Zakres dlugosci Stopniowanie :
1 dtugosci dchyika
cm
od 12do 18 co 1 10,3
powyzej 20 do 80 co E0.5
powyzej 85 do 200 co 5 +41..0
powyzej 210 co 10 +2,0

Dopuszcza sig produkcje zamkéw btyskawicznych w me-

trazu (niezmontowanych).

3.3. Material, Czeéci sktadowe zamka blyskawicznego

powinny by¢ wykonane z materialéw podanych w tabl. 3.

Nazwa ;
czedci Material, wg
Tasmy ta$ma syntetyczna BN-79/7574-01
tasma mieszankowa
tasma bawelniana
Spirale zyltka poliamidowa o $red-
nicy 0,501 0,70 mm -
zytka poliestrowa o éred-
nicy 0,74 mm
Nici poliamid - poliester PN-78/P-81162
Suwak stop cynku L41 A PN-80/H-87102
Koricéwki tadma stalowa zimno- i
: walcowana EN=i2/ 11202520
Lacznik
ta$ma aluminiowa PN-75/H-92833
mosigdz M75 BN-76/0821-07
tarnamid T-27 BN-80/6336-01.17

3.4. Wykonanie. Zamek blyskawiczny powinien mieé
wszystkie czgéci skladowe zgodnie z rys.1i 2. Powierz-
chnie spirali i suwaka powinny byé giadkie bez ostrych

krawedzi. Zamek powinien mieé powloke lakierniczg w ko-

lorze zgodnym z kolorem taricucha zamka.

3.5. Wymagania uzytkowe podano w tabl. 4, 5. 6.

Tablica 4
Qznaczenie wielkodci zamkéw
. . Jednostka btyskawicznych wg KTM Metoda badania
Lp. Rodzaj préby — 7 cyfra "
1 3 5 7
1 Suwliwoéé zamka, nie wiecej niz daN 0.5 0,5 0,7 0,7 BN-81/8512-02.09
2 | Trwalod zamka blyskawicznego cykle 200 900 | 1200 | 1400 BN-81/8512-02.11
nie mniej niz
3 Wydluzenie sprezyste, nie wigcej % A 4 4 4 BN-78/7570-03
niz
4 Zmiana wymiaréw po praniu w tem- % 4 4 4 4 PN-78/P-04789
peraturze 40 "C wzdluz osnowy metodg C
nie wigcej niz
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Zamek nie powinien wykazywadé pofalowania taficucha spi- - dla zamkdéw mikro i drebnospiralnych - 0,5 kg,
najgcego przy obcigzeniu masg: - dla zamkéw $rednio- i grubospiralnych - 1,0 kg.
Tablica 5

Zabrudzenie bieli
Trwalo$é wybarwien Intensywno$é Zmiana Badanie
dla zamkéw bltyskawicz- barwy odcienia tkaniny tkaniny tkaniny tkaniny wg
nych z tasma barwy [poliamido-| bawelnia{ welnianej] polie-
syntetyczng wej nej strowej
jasna 4-5 4-5 4-5 4-5 5
Pranie 40 °C érednia 4 3-4 4 4 5 PN-71/P-04912
ciemna 3-4 3 3 3 4-5
jasna 4-5 4-5 4-5 4-5 5
Woda érednia 4 3-4 3-4 4 5 PN-63/P-04910
ciemna 3-4 3 3 3 4-5
jasna 4-5 4-5 4-5 4-5 5
Pot $rednia 4 3-4 3-4 4 5 PN-71/P-04913
ciemna 3-4 3-4 3-4 3 4-5
jasna 5
Tarcie suche $rednia - - 4 - - PN-63/P-04908
ciemna 3
Odczynniki jasna )
SERpricns érednia 4 4 4 4 4 PN-73/P-04923
ciemna
Tablica 6
Trwalo§é wybarwien Zabrudzenie bieli
dla zamkdéw blyskawicz- | Intensywno$é | Zmiana ; Badanie
nych z taémg bawelniang barwy odcienia | tkaniny tkaniny tkaniny tkaniny wg
i mieszankowgq barwy |poli:.mido-|bawelnia- [welnianej |poliestro-
wej nej wej
jasna 4-5 4-5 4-5 | 45 5
Pranie 40 °C $rednia 4 4 4 4 4-5 PN-71/P-04912
ciemna 3-4 3 3 3 4
jasna 4-5 4-5 4-5 4-5 5
Woda $rednia 4 4 4, 4 4-5 PN-63/P-04910
ciemna 3-4 3 3 3 4
jasna 4-5 4-5 4-5 4-5 4
Pot ‘érednia 4 4 4 4 4-5 PN-71/P-04913
. ciemna 3-4 34 | 3-4 3-4 4
jasna 4-5
Tarcie suche $rednia - - 3-4 - - PN-63/P-04908
ciemna 3
Odczynniki jasna
organiczne érednia : 4 4 4 4 4 PN-73/P-04923
ciemna
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3.6. Wymagania mechaniczne podano w tabl.7.

Tablica 7
[ Oznaczenie wielko§ci zamkéw
. Jednost-| btyskawicznych wg KTM Metoda badania.
Lp. Rodzaj badand ka 7 cyfra wg
: miary -
1 3 5 7
1 a) Rozerwanie poprzeczne zamka na tas- ‘
mie baweinianej w strefie taricucha daN 12 15 20 30 BN-80/8512-02,02
spinajqcego nie mniej niz :
b) Rozerwanie poprzeczne zamka na tas-
mie syntetycznej w strefie taricucha daN 17 20 25 35
spinajacego nie mniej niz
2 Rozerwanie zamka w strefie lacznika =
- stalego daN 3 5 6 7 BN-80/8512-02.04
- rozdzielnego nie mniej niz - 7 8
3 Osadzenie koficéwek nie mniej niz daN 3 4 5 7 | BN-80/8512-02.05
4 Osadzenie lacznika stalego nie mniej niz daN 3 4 S 7 BN-80/8512-02.06
5 Osadzenie lgcznika rozdzielnego
nie mniej niz - daN 3 = |, 5 7 | BN-80/8512-02.07
6 Osadzenie uchwytu nie mniej niz daN 4 6 10 15 BN-80/8512-02,08
7 Zabezpieczenie zamka przed samoczynnym
otwarciem daN 0,7 0,7 1,0 1,2 BN-80/8512-02.10
nie mniej niz
Po wykonaniu badania trwalosci zamka w liczbie 500 cykli dopuszcza sie zmniejszenie sit rozerwania poprzecznego
zamka o 20 % wielkosci podanej w 1p. 1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE [ TRANSPORT

G, Pakowanie

4.1.1, Opakowanie jednostkowe. Zamki  blyskawiczne

jednego oznaczenia nalezy wigza¢ sznurkiem lub tadmg w
wigzki po 20 sztuk. Wiazki zamkéw nalezy pakowaé do to-
rebek z folii z tworzyw sztucznych wg PN-81/0-79781 1ub
do pudetek tekturowych wg PN-73/0-79401 w liczbie od 2
do 10 wigzek. Torebki.z folii nalezy zamkngé ﬁrzez zgrze-
wanie natomiast pudetka tekturowe okleié tadmgq samoprzy-

lepna.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Torebki z folii lub

pudetka tekturowe z zamkami blyskawicznymi nalezy pako-
waé do pudel tekturowych wg PN-73/0-79402 lub  workéw
papierowych wg PN-76/P279005, workéw z tworzyw sztucz-
nych wg BN-77/6414-06 lub skrzynek z drewna wg PN-72/
D-79601, ktére nalezy zabezpieczyé w sposéb  uniemozli-
wiajacy wyjgcie towaru bez uszkodzenia opakowania. Na Za-
danie odbiorcy do partii zamkéw btyskawicznych nalezy do-

taczyé dwiadectwo jakodci umieszczajgc je w opakowaniu

transportmvym =

4.1.3. Znakowsanie cpakowania jednostkowego. Do kaZ-

dego opakowania jednostkowego nalezy dotaczyé przywiesz-
ke z papieru wg BN-71/7326-14, zawierajacg co najmniej:

a) nazwe wyrobu i adres wytwércy,
b) oznaczenie wg 2.1,

c) dlugoséé zamka,

d) liczbe sztuk w opakowaniu,

e} znak KJ,

f) cene detaliczng za 1 sztukg,

g) date pakowania.

4.1.4. Znakowanie opakowa# transportowych. Na kaz-

dym opakowaniu transportowym powinna by¢é umieszczona na-
lepka lub przywieszka zawierajgca:

a) nazwe i adres wytwércy,

b) nazwe i adres odbiorcy,

c) date wysylki,

d) numer opgkowania.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W przypadku

stosowania paletyzacji jednostki. tadunkowe nalezy formo-
waé na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. %tadunek na
palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem

sie i deformacijs.
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4.3. Przechowywanie, Zamki blyskawiczne nalezy prze-

chowywaé w suchym i zamknietym pomieszczeniu o© tempe-
raturze 10 - 30°C i wilgotnoéci wzglednej  powietrza
30 : 65 %, zgodnie z przepisami o bezpieczeristwie przeciw-
pozarowym, W warunkach zabezpieczajgcych przed uszko-

dzeniem mechanidznym i chemicznym oraz zabrudzeniem.

4.4, Transport. Zamki btyskawiczne powinny byé prze -

wozone dowolnymi $rodkami transportu W opakowaniach
transportowych, zabezpieczone przed zamoknigciem i dzia-

‘taniem czynnikéw chemicznych oraz uszkodzeniem mechani-
czoym opakowar.

_5. BADANIA

51 Rodzaje badan
- a) ogledziny zewngtrzne (3.4),

b) sprawdzenie wymiaTdw (3.1i 3.2),

- ¢) sprawdzeniepofalowania taricucha spinajgcego (3.5),
d) sprawdzenie suwliwoéci zamka (3.5tabl.4, lp. 1),

. e) sprawdzenie zamka przed samoczynnym otwarciem

(3.6 tabl.7 1p. 77,

f) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie  larcu-
cha spiniajacego (3.6 tabl.7 1p.1),

g) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie lgczni-
ka statego lub rozdzielnego (3.6 tabl.7, 1p.2),

h) sprawdzenie csadzenia korcéwek (3.6 tabl.7, 1p.3),

i) sprawdzenie osadzenia lgcznika:

- stalego (3.6 tabl.7, lp.4),

- rozdzielnego (3.6,tabl. 7, 1p.5),

j) sprawdzenie osadzenia uchwytu (3.6,tabl.7, 1p.6),

k) sprawdzenie trwaltodci wybarwied (3.5),

(3.5

1) sprawdzenie wydiuzenia sprezystego zamkéw

tabl.4 1p. 3),

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem

do badar zamki blyskawiczne nalezy podzielié na oddzielne
partie jednakowo oznaczone wg 2.1. Licznoéé partii - wg
tuzgodnier migdzy dostawcg i odbiorcg lecz nie mniej niz 100
sztuk i nie wigcej niz 150 000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Z partii  zamkdéw
przedstawionej do odbioru nalezy pobraé metoda losowo na
$lepo prébke wg PN/N-03010 do badaf wg 5.1 a : c.

Jeéli partia zostata uznana za zgodng z wymaganiami ze
wzgledu na badania wg 5.1 a) : ¢), to z przebadanej préb-
ki nalezy wylosowaé zamki do trzech prébek przeznaczo-
nych do bada wg 5.1d) : g); h) : m}; n). Gdyby

nosé prébek wg tabl. 8 byla niewystarczajaca do utworzenia
trzech prébek o liczno$ciach wg tabl, 9, to bmkujgce sztu-

licz-

ki nalezy dolosowad z partii.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg 5.1 a) + ¢) - Il ogélny wg PN-79/
N-03021
specjalny S-3
PN-79/N-03021

b) przy badaniach wg 5.1d) : g) - wg

specjalny S5-3 wg
PN-79/N-03021

¢) przy badaniach wg 5.1 h) ; m) -

specjalny S5-3 wg
PN-79/N-03021

d) przy badaniach wg 5.1 n)

5.2.4. Wadliwo$éé dopuszczalna w,

a) przy badaniachwg5.1a) : ¢) - maksimum 2,5 %

b) przy badaniach wg 5.1d)  g) - maksimum 1%
c) przy badaniach wg 5.1 h) ; m) - maksimum 1%

d) przy badaniach wg 5.1 n) - maksimum 1 %.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania oraz warumn

ki przejécia wg PN-79/N-03021, Jednostopniowe plany ba-

m) sprawdzenie zmiany wymiaréw po praniu (3.5 tabl.4 dania:

- przy poziomie kontroli I ogélnym - wg tabl.8,

1p.4—) L2
n) sprawdzenie trwatodci zamkdw (3.5 tabl.4,1p.2). - przy poziomie kontroli 5-3 - wg tabl.9.
Tablica 8
Licknesd. pareii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
v B i Ha u Ty i s ™ ™
sztuk
do 150 20 1 2 8 0 2
32 1 2
151 : 280 32 2 3 13 1 3
281 : 500 §O 3 4 50 2 3 20 1 4
501 : 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5
1201 : 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201 = 10000 200 10 11 200 8 9 80 5 -8
10001 : 35000 315 1% 15 315 12 13 | 125 7 10
35001 : 150000 500 21 22 500 18 19 200 10 13
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Tablica 9
Licznoé¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
i !
N n m, m, n m, m, n m, m,
sztuk
do 35000 13 0 1 20 0 1 5 0 1
35001 = 150000 50 1 2 80 1 2 20 0 2
5.3. Opis badar 5.4.1, Zamek niedobry. Badany zamek nalezy uznaé
& 5.5, Saledefny. sewnammsone za niedobry jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim  cho-

wg BN-81/8512-02/01.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw - wg BN-81/8512-02,01,

5.3.3. Pozostale badania nalezy przeprowadzié¢ zgodnie

z metodami badari wyszczegélnionymi w tabl.4 : 7.

5.4. Ocena wynikéw badan

ciazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partie zamkéw nalezy uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jesli liczba sztuk niedobrych
w k zdcj z czterech prdbek jest mniejsza od liczb dyskwa-

I fi} 1jacych podanych odpowiednio w tabl. 811 9.

KCNIEC

INFORMAC]E

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralne Labora-

torium Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryj-

nych, LédZ.

2. Normy zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z

tar-
cicy, zbijane. Wspdélne wymagania

PN-80/H-87102 Odlewnicze stopy cynku. Gatunki

"PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Taémy

PN-72/H-92320 Tas$ma stalowa walcowana ﬁa zimno. Wy-
miary i rodzaje powierzchni

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci,  Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowanie jednostkowe kartonowe i tek-
turowe. Pudelka

PN-73/0Q-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dia

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz-
nych. Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-74/P-04789 Metody badan wyrobéw  widkienniczych.
Tadmy tkane i plecione. Wyznaczanie zmiany wymiaréw
po praniu

PN-63/P-04908 Metody badai wyrobéw

Wyznaczanie odpornosci wybarwien na tarcie

PN-63/P-04910 Metody badan

widkienniczych.

wyrobéw witdkienniczych.
Wyznaczanie odpornoéci wybarwier na wode
PN-71/P-04912 Metody badann wyrobdw widkienniczych.

Wyznaczanie odpornoéci wybarwien na pranie

DOI'A 'KOWE

FN-71; P-04913 Metody badan wyrobéw  widkienniczych.
Wyznaczanie odpornosci wybarwiern na pot

EN- 73/ P-04923 Metody badan wyrobéw  wlékienniczych.

Wy ‘naczanie odpornoéci wybarwien na rozpuszczalni-

<l vrganiczne

Pi- 6/P-79005 Opakowanie transportowe. Worki papiero-
re
Pil- 8/P-81162 Nici syntetyczne odziezowe, obuwiowe i
achkniczne
Bll- 6/0821-07 Stopy miedzi do przerébki plastycznej. Ga-
mki
Bil- 0/6336-01/17 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-27
Bi- 7/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucz-
i:ych, Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fald
Locznych zgrzewane
BN-1/7326-14 Papier i kartony okladkowe broszurowe o-
; az papier okladkowy zeszytowy
do

PN-"8/7570-03 Taémy specjalne suwakowe zamkéw

Ltyskawicznych. Wyznaczenie wydluzenia trwalego i
prezystego przy rozcigganiu statycznym

BN-"9/7574-01 Taémy tkane specjalne do zamkéw blyska-
vicznych ( suwakowe)

BN-.9/8512-01 Zamki blyskawiczne. Terminologia

B11-10/8512-02/00 Metody badani wyrobéw galanteryjnych.
. amki blyskawiczne. Postanowienia ogdlne

BN-t1/8512-02/01 Metody badan wyrobdéw galanteryjnych.
. amki blyskawiczne. Sprawdzenie wymagan ogélnych

BN-t0/8512-02/02 Metody badaf wyrobéw galanteryjnych.
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Zamki btyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie po-
przeczne w strefie taricucha spinajgcego

BN-80/8512-02/04 Metody badari wyrobéw galanteryjnych.
Zamki btyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie w
strefie tacznika

BN-80/8512-02/05 Metody badari wyrobéw galanteryjnych.
Zamki blyskawiczne. Badanie osadzenia koricéwek

BN-80/8512-02/06 Metody badaii wyrobéw galanteryjnych,
Zamki btyskawiczne. Badanie osadzenia lgcznika sta-
tego

BN-80/8512-02/07 Metody badari wyrobéw galanteryjnych.
Zamki blyskawiczne. Badanie sily osadzenia lacznika
rozdzielnego

BN-80/8512-02/08 Metody badar wyrobéw galanteryjnych.
Zamki blyskawiczne. Badanie osadzenia uchwytu

BN-81/8512-02/09 Metody badaii wyrobéw galanteryjnych.
Zamki blyskawiczne. Badanie suwliwosci zamka

BN-81/8512-02/10 Metody badari wyrobéw galanteryjnych.
Zamki blyskawiczne. Badanie zabezpieczenia zamka
przed samoczynnym otwarciem.

BN-81/8512-02/11 Metody badan wyrobéw galanteryjnych.

Zamki btyskawiczne. Badanie trwalosci

3. Normy zagraniczne
NRD TGL 32815 (1977) Reissverschlusse aus plast. Tech

nische Bedingungen - cz¢sciowo poréwnywalna.

RFN DIN 3418 1975 Reissverschlusse Kunststoff Arten.
Masse. Werkstoffe - cze$ciowo porédwnywalna.
DIN 3419 1975 Reissverchl{;.sse Technische Liefer-

bedingungen czesciowo pordéwnywalna.

4. Symbol wg SWW - 2881-215.

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Jan Haratyk, mgr

inz. Jerzy Minczanowski, Rudolf Cieélar - Cieszyniska Fa-

bryka Zamkéw Blyskawicznych ZAMPOL, Cieszyn.

6. Przeznaczenie zamkéw blyskawicznych

Zamek btyskawiczny
oznaczenie wg
KTM 7 cyfra

Przeznaczenie zamka

- odziez dziecigca
1i3 - lekka odziez damska i meska

- lekka galanteria skérzana
z tworzyw sztucznych

odziez damska i meska

5 - galanteria skérzana
z tworzyw sztucznych

ubiory sportowe

cigzka odziez damska i me¢ska

obuwie

galanteria

ubiory sportowe

artykuly sportowe techniczne

7. Sposéb uzytkowania. Zamki blyskawiczne powinny by

wszywane w sposéb umozliwiajgcy swobodng prace suwaka.
Odlegtoéé Sciegu od krawedzi taricucha powinna byé jedna-<
kowa ﬂa catej diugodci zamka. Miedzy suwak i lafficuch spi-
najgcy nie powinny dostawad si¢ przeszkody (tkanina, ské-
ra, nici itp.). Zamkéw blyskawicznych nie wolno  barwié

we wlasnym zakresie.

8. Wydanie 2 - stan aktualny: sierpien 1984 - bez zmian,



