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NORMA BRANZOWA

BN-86
8512-03

WYROBY ] ;
GALANTERYJNE zamkl b{'ySkaW'Czne Zamiast
czastkowe metalowe BN-70/8511-10
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP

L.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa zamki
blyskawiczne czastkowe metalowe,

1.2. Okreslenia

1.2.1. zamek blyskawiczny typu TR — o czastkach
wslgpnie przygotowanych i osadzonych na tasmie.

1.2.2. zamek blyskawiczny typu VI — o crastkach
wykrawanych 1 jednoczesnie osadzonych na ta$mic.

1.2.3. Pozostate okreslenia — wg BN-79/8512-01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu —
wg KTM podbranza 2881-21 uzupetniony skrocona
nazwyg wyrobu, symbolem cyfrowym suwaka, uchwytu
I zestawienia kolorystycznego wg Rejestrow Kolekcji
Branzowe] tych elementow.

2.2. Przyktad oznaczenia wyrobu galanterii osobno
nic wymienionej (2881), zamka blyskawicznego (-2),
metalowego (1), Srednioczagstkowego TR (5). roz-
dzielnego na tasmie bawetnianej, czastki mosi¢zne ni-
klowane (52). o dlugosct 52 cm (0-52), liczbie kon-
trolnej (6), z suwakiem o symbolu cyfrowym 2 (2),
z uchwytem | (1), w kolorystyce czerwonej oznaczonej
symbolem 05 (05):

KTM 2881-215-520-526
ZAMEK BLYSKAWICZNY 2105 BN-86/8512-03

3. WYMAGANIA
3.1. Podstawowe wymiary zamkow biyskawicznych

czgstkowych metalowych zalezne od wielkosci fafcucha
spinajacego podano na rys. 1 i 2 oraz w tabl. I,

%

BN-86/8512-03—1

1%

Rys. 1. Zamek blyskawiczny czgstkowy metalowy nierozdziclny

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 17 stycznia 1986 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1986 poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1986

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 1100 + 55 Zam_ 962/86

Cena zt 27,00
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3.2. Dlugosci zamka blyskawicznego. Zamki btyska-
wiczne czgstkowe metalowe nalezy produkowaé
w dlugodciach wg tabl. 2 i 3.

Rys. 2. Zamek blyskawiczny czgstkowy metalowy rozdzielny
Tablica 1
Ozna- Lancuch spinajgcy Szero-
czenie Nazwa wielkosci kosé
wielkoscl tancucha szerokosé grubosc tasmy
wg KTM spinajgcego a b S £l
(7 cylra)
mm
| mikroczgstkowe
TR 25234 12+106 12
2 drobnoczgstko-
we VT 3037 1.3+1.7 12
3 drobnoczastko-
we TR 4,149 1,620 13
4 srednioczystko-
we VT 38147 1,8§+22 12
5 drednioczgstko-
we TR 5665 20+24 17
6 gruboczygstkowe
i VT 5462 2i=25 1¥
; 7 gruboczystko-
i we TR 68+77 | 29+33 | 18 20
1 8 wiclkoczgstkowe
| TR 8,0+90 3, 1+35 20

Tablica 2
. Zakres dlugosci / zamkéw Dlugosé
Oznaczenie ; i oy 5
; 5 nieroz- : koncow tasm
wielkosci wg daielnveh rozdzielnych i ¥
KTM (7 cyfra) .
cm
15025 35440 5 8=+ 250 20 + 250 20 0.5
6,718 8+ 300 20+250 25 10,5
Tablica 3
Stopniowani o
Zakres dlugosci / T Odchytka diugosci
diugosci
cm
od &8 do 16 co | 10,3
powyze] 16 do 80 co 2 +0.5
powyzej 80 do 200 co § +1.0
powyzej 200 co 10 +20

3.3. Material. CZ@éci sktadowe zamka btyskawiczne-
go powinny byé wykonane z materiatow podanych
w tabl. 4.

Tablica 4
Nazwa czgsel Material, wg
tadma bawelniana
tasmy tasma mieszankowa | BN-79/7574-01
tasma syntetyczna
mosigdz M75 BN-76/0821-07
czagstkl mosigdz M90 PN-77/H-87025
stop aluminium PN-75/H-92833
suwak stop cynku Z41A PN-80/H-87102
koncowki ta$ma 5lil]0Wi'l wal- PN-72/H-92320
cowana na zimno
lacznik tasma aluminiowa PN-75/H-92833
mosigdz M75 BN-76/0821-07
Tarnamid T-27 BN-80/6336-01/17

Rodzaj tasmy nalezy uzgodni¢ pomigdzy producentem i od-
biorcg. Pozostale materialy dobicra producent.

3.4. Wykonanie. Zamek blyskawiczny czastkowy me-
talowy powinien mie¢ wszystkie czesci skladowe zgod-
nie z rys. 1 1 2 oraz jednakowy kolor wszystkich czgséci
metalowych. ' )

Powierzchnie czgstek i1 suwaka powinny by¢ gladkie
bez ostrych krawedzi, tak aby zamek lekko si¢ zamy-
kat 1 otwieral. Obie czg$ci zamka powinny mie¢ na
catej powierzchni jednakowa barwg.

3.5. Wymagania uzytkowe podano w tabl. 5.
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Tablica 5

Oznaczenie wielkosci zamkow blyskawicznych
g KTM (7 cyfre .
Jedno- ol U snal Metoda badania
Lp. aj prob stke . vielko- /
p Rodzaj proby \l-kd mikro g SR gl wielko wg
miary czgst- czgst-
czgstkowe | czastkowe | czgstkowe
kowe 7 kowe
I 2|3 als 6 |7 8
| 2 3 4 5 [ 7 8 9
1 Zamek nie powinien wykazywacé po- BN-81/8512-02.01
falowania fancucha spinajgcego przy kg | 155 2 p. 6s)
obcigzeniu masa
2 Skrzywienie zamka blyskawicznego, o 5 BN-81/8512-02.01
nie wigee) niz % - p. 6b)
3 Suwliwos¢ zamka, nic wigeej niz 0.4 0.5 0.7 1,0 1.5 BN-81/8512-02/09
4 Zabezpicczenie zamk: zed samo-
BRZgIscHgHIE THER Pl BD 0.5 0.7 10 1.5 20 | BN-81/8512-02/10
czynnym olwarciem, nie mniej niz
5 Rozerwanie  poprzeczne  zamka
w strefie tancucha spinajgcego, nie 10 15 20 30 BN-50/8512-02/02
mniej niz
6 Rozerwanie zamka w strefie Fgceznika 2 4 5 6 8 BN-80/8512-02/04
— stalego — — 15 6 7 10
— rozdzielnego
7 Osadzenie koncowek. nie mniej niz 3 5 6 8 9 BN-80/8512-02/05
8 Oderwanie czgstki zamke asmy.
derwanie L‘.Afl\ I zamka 7 tasmy | 5 3 4 5 BN-80/8512-02/03
nie mniej niz
9 4 e 3 A . statego, e
Ssczenis: Jacaniba Gudego. ie daN 3 5 6 8 9 BN-80/8512-02/06
mniej niz
1) Osadrzenie  {gcznika  rozdziclezego,
-\ 1dze l_w? .l 1cznika  rozdziclczego 3 5 6 g 9 BN-R0/8512-02/07
nie n‘||||c| niz
11 Osadzenic uchwytu, nie mniej niz 4 6 5 15 BN-80/8512-02/08
12 Wydtuzenie sprezyste, nie wigeej niz 4 BN-78/7570-03
13 Zmiana wymiarOw po praniu w tem- % 4 PN-78/P-04789
paraturze 40°C nie wigee] niz metody C
14 | Trwatos¢ zamka blyskawicznego, nie
ratose vimyd blyskawicznego. me - okte | 1000 1200 1500 1500 2000 | BN-81/8512-02/11
mniej niz
Po wykonaniu badania trwalosci zamka w liczbie 500 cykli dopuszeza si¢ zmniejszenie sit rozerwania poprzecznego zamka o 20% wiel-
koscr podanych w Ip. 5 i &,

3.6. Wykonczenie. W zaleznosci od rodzaju materia-
tu stosowanego do wykonania cz¢$ci zamka blyskawicz-
nego nalezy stosowac powloki galwaniczne wg tabl. 6.

Tablica 6

Stosowany Rodzaj (j[_-Uhl.)éé MN”d?
materiat powloki p‘,’“'h,’k" co badsnia
najmniej, pm wg
Mosigdz niklowana Ni 2
cynkowa Zn 2
mosigzna Ms 2
Stop cynku miedz-nikiel Cu7 Ni5 BN-62/
mosigdz-cynk | Ms 2 Zn5 1073-01
mosi¢zna Ms 5
Stal mosigdz-nikiel| Ms 5§ Ni 2
mosiadz-cynk | Ms 5 Zn 2
cynk-mosiadz | Zn 2 Ms 5

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Zamki blyskawiczne
czastkowe metalowe jednego oznaczenia nalezy wigzac
sznurkiem lub tasmg w wiazki po 20 sztuk. Wigzki
zamkOw nalezy pakowad do torebek z folii z tworzyw
sztucznych wg PN-81/0-79781 lub do pudetek tektu-
rowych wg PN-73/0-79401 w liczbie od 2 do 10 wigzek.
Torebki z folii nalezy zamknaé przez zgrzewanie, na-
tomiast pudetka tekturowe oklei¢ taséma samoprzy-
lepng.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Torebki z folii lub
pudetka tekturowe z zamkami bylskawicznymi nalezy
pakowaé do pudel tekturowych wg PN-73/0-79402 lub
workéw  papierowych wg PN-76/P-79005, workow
7 tworzyw sztucznych wg BN-84/6414-06 lub skrzynek
z drewna wg PN-72/D-79601, ktore nalezy zabezpieczyc
w sposdb uniemozliwiajacy wyjecie towaru bez uszko-
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dzenia opakowania. Na zadanie odbiorcy do partii
zamkOw blyskawicznych nalezy dolgczyé $wiadectwo
jakosci, umieszczajac je w opakowaniu transportowym.

4.1.3. Znakowanie opakowania jednostkowego. Do
kazdego opakowania jednostkowego nalezy dotaczyc
przywieszk¢ z papieru wg BN-71/7326-14 zawierajgcy
co najmniej:

a) nazw¢ wyrobu i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) diugos¢ zamka,

d) liczbg sztuk w opakowaniu,

e) znak KJ, .

f) cene detaliczng za 1 sztuk¢ zamka,

g) dat¢ pakowania.

4.1.4. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu transportowym powinna by¢ wydru-
kowana niezmywalna przez wodg farba nazwa wytwor-
cy, ponadto do kazdego opakowania nalezy przylaczyc
przywieszke zawierajacg:

a) nazwg 1 adres wytworcy,

b) nazw¢ 1 adres odbiorcy,

¢) datg wysytki,

d) numer opakowania.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800X 1200 mm.
Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem si¢ 1 deformacja.

4.3. Przechowywanie. Zamki biyskawiczne nalezy
przechowywa¢ w suchym i zamknigtym pomieszczeniu
o temperaturze 20 £5°C i wilgotnosci wzgledne) po-
wietrza 30 +60% zgodnie z przepisami o bezpieczen-
stwie przeciwpozarowym w warunkach zabezpieczaja-
cvch zamki przed uszkodzeniem mechanicznym i che-
micznym oraz zabrudzeniem.

4.4. Transport. Zamki blyskawiczne powinny by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu w opako-
waniach transportowych, zabezpieczone przed zamok-
nigciem i dzialaniem czynnikdéw chemicznych oraz
uszkodzeniem mechanicznym opakowan.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Zamki blyskawiczne nalezy pod-
dac¢ nast¢epujacym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym (3.4),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.1, 3.2),

¢) sprawdzeniu pofalowania fancucha spinajacego

(3.5 Ip. 1),
d) sprawdzeniu skrzywienia zamka blyskawicznego
(3.5 Ip. 2),

¢) sprawdzeniu
f) sprawdzeniu
ciem (3.5, Ip. 4),
g) sprawdzeniu

suwliwos$ci zamka (3.5 Ip. 3),
zamka przed samoczynnym otwar-

zamka na rozerwanie poprzeczne
w strefie tafdcucha spinajacego (3.5 Ip. 5).

h) sprawdzeniu zamka na rozerwanie w strefie
tacznika stalego lub rozdzielnego (3.5 Ip. 6),
i) sprawdzeniu osadzenia koncowek (3.5 Ip. 7),
j) sprawdzenie oderwania czastki zamka blyska-
wicznego z tasmy (3.5 Ip. 8),
k) sprawdzeniu osadzenia lacznika:
— stalego (3.5 Ip. 9)
— rozdzielnego (3.5 Ip. 10),
1) sprawdzeniu osadzenia uchwytu (3.5 Ip. 11),
1) sprawdzeniu wydluzenia sprgzystego zamka (3.5
Ip. 12),
m) sprawdzeniu zmiany wymiaréw po praniu (3.5
Ip. 13),
n) sprawdzeniu trwatosci zamkow (3.5 lp. 14).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skkad i licznoé¢ partii. Przed przystapieniem
do badan, zamki btyskawiczne nalezy podzieli¢ na od-
dzielne partie jednakowo oznaczone wg 2.1. Licznos¢
partii wg uzgodnienia pomigdzy dostawca i odbiorca,
lecz nie mniej niz 100 sztuk i nie wigcej niz 150000
sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek. Z partii zamkow
przedstawionej do odbioru nalezy pobraé¢ losowo meto-
da .na Slepo” probke wg PN-83/N-03010 do badan
wg S.la)-=+d).

Z partii uznanej za zgodng z wymaganiami ze wzgle-
du na badania wg 5.1a)-+d), nalezy wylosowac¢ zamki
do trzech probek przeznaczonych do badan wg 5.1e) +
i), j)+m), n). Gdyby liczno$¢ probek wg tabl. 7 byta
niewystarczajaca do utworzenia trzech probek o licz-
nos$ciach wg tabl. 8, to brakujace sztuki nalezy dolo-
sowac z partii.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg 5.1a) do d) — II ogdlny wg
PN-79/N-03021,

b) przy badaniach wg 5.1e) do i) — specjalny S-3
wg PN-79/N-03021,

¢) przy badaniach wg 5.1j) do m) — specjalny S-3
wg PN-79/N-03021,

d) przy badaniach wg 5.1ln) — specjalny S-3 wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w:

a) przy badaniach wg 5.la) do d) — maksimum
2.5%,

b) przy badaniach wg 5.1¢) do 1) — maksimum 1%,

¢) przy badaniach wg 5.1j) do m) — maksimum 1%,

d) przy badaniach wg 5.1n) — maksimum 1%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejscia wg PN-79/N-03021. Jednostopniowe pla-
ny badania

— przy poziomie kontroli II ogdlny — wg tabl. 7,
— przy poziomie kontroli S-3 — wg tabl. 8.
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Tablica 7. Badania wg 5.1a).do d)

Kontrola Kontrola Kontrola

Licznos¢ partii normalna obostrzona ulgowa
. nlmllrnz nlm.lmz 'nlmllm:

sztuk

do 150 200 1 2 wl 5 g1 0] 2
151+ 280 320 21 3 13] 1 3
281 + 500 501 3 41 501 2 312 | 4
501+ 1200 80| S| 6| 8O 3| 4321 2| 5
1201+ 3200 1250 7 81251 5] 6 | s0] 3| 6
3201 = 10000 200 10 11 J200f 8§ 9| 80y 5] 8
10001+ 35000 31514 LIS 315 12§ 13 f1250 7| 10
35001 = 150000 500021 §22 |500) 18| 19 J200) 10 | 13

Tablica 8. Badania wg 5.1e) do i) oraz j) do m), n)

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewne¢trzne nalezy przeprowadzi¢ wg
BN-81/8512-02/01.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
wg BN-81/8512-02/01.

5.3.3. Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ zgod-
nie z metodami badan wyszczegdlnionymi w tabl. 4,
516,

5.4. Ocena wynikéw badan
5.4.1. Zamki niedobre. Badany zamek nalezy uznac

za niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

Kontrola Kontrola Kontrola . . , . "
Liczno$é partii normalna obostrzona ulgowa 5.4.2. Ocena partii. Parti¢ zamkow nalezy uznaé za
N I I I I I | zgodng z wymaganiami normy, jes$li liczba sztuk nie-
n ny | m: n m;| m: n ny | m: . ¢ s : B
- dobrych w kazdej z czterech prdbek jest mniejsza od
pak liczb  dyskwalifikujacych  podanych  odpowiednio
do 35000 1310 1120010 1 510 1 w tabl. 7 i 8.
35000150000 fso ) 1 218 f 1| 2202
KONIE:«€C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Lodz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/8511-10
a) zmieniono symbole wymiaréw i ujednolicono nazewnictwo
na podstawie BN-79/8512-01,
b) wytaczono metody badan do odrebnej BN-80/8512-02,
¢) oprocz stopoéw miedzi na czastki zamka wprowadzono stopy
aluminium,
d) uzupelniono wymagania rodzajow i grubosci powlok galwa-
nicznych,
e) podwyzszono poziom wymagan przez:
— wprowadzenie warunkow badan wg BN-80/8512-02,
— zwigkszono szybko$¢ przesuwu szczek zrywarki z 35 mm/s
do 100 mm/s,
— wprowadzono obcigzenie boczne podczas badania trwalosci
zamkow, .
— ujednolicono szeroko$é szczgk,
) wprowadzono nowe zamki typu VT.
3. Normy zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane.
Wspolne wymagania
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-80/H-87102 Odlewnicze stopy cynku. Gatunki
PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Ta$my
PN-72/H-92320 Tasma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i ro-
dzaje powierzchni
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe 7z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-74/P-04789 Metody badan wyrobow widkienniczych. Tasmy tka-
ne i plecione. Wyznaczanie zmiany wymiarOw po praniu

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-76/0821-07 Stopy miedzi do przerdbki plastycznej. Gatunki

BN-62/1073-01 Powloki galwaniczne na wyrobach galanteryjnych

BN-80/6336-01/17 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-27

BN-84/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte ptaskie, bez fald bocznych, zgrze-
wane ’

BN-71/7326-14 Papier i karton okladkowe broszurowe oraz pa-
pier oktadkowy zeszytowy

BN-78/7570-03 Tasmy specjalne suwakowe do zamkow blyskawicz-
nych. Wyznaczanie wydtuzenia trwalego i spr¢zystego przy roz-
cigganiu statycznym

BN-79/7574-01 Tasmy tkane specjalne do zamkow blyskawicz-

nych (suwakowe)

BN-79/8512-01 Zamki btyskawiczne. Terminologia

BN-80/8512-02/00 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Postanowienia ogolne

BN-81/8512-02/01 Metody badan wyrobdow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Sprawdzenie wymagan ogolnych

BN-80/8512-02/02 Metody badan wyrobdow galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie poprzeczne w stre-
fie tancucha spinajgcego

BN-80/8512-02/03 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie oderwania czastki z tasmy

BN-80/8512-02/04 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie w strefie tacznika

BN-80/8512-02/05 Metody badann wyrobéw galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie osadzenia koncowek
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BN-80/8512-02/06 Metody badan wyrobOow galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie osadzenia lgcznika stalego

BN-80/8512-02/07 Mectody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie sily osadzenia fgcznika rozdzielnego

BN-80/8512-02/08 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie osadzenia uchwytu

BN-81/8512-02/09 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie suwliwosci zamka

BN-81/8512-02/01 Mctody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie zabezpieczenia zamka przed samoczynnym
otwarciem

BN-B1/8512-02/11 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie trwatosa

4. Normy zagraniczne

CSRS ON 93 6210 (1977) Zdrhovadla. Technicke predpisy

Francja G 91-006 (1984) Fermetures a glissiere. Classification. Ca-
ractéristiques mécaniques

Japonia JIS S 3015-1977 Shide fasteners

Jugostawia JUS M.MS5.020 (1970) Metalni zatwaraci na poteg (pa-
tent zatvaraci) Veli¢ina 1 kvalitet 1zrade

NRD TGL 4513 (1976) Reissverschliisse aus Nichteisenmetall: Tech-
nische lieferbedingungen. Priifung

REN DIN 3417 (1985) Metall-Reissverschliisse.
Werkstoffe

Wielka Brytania BS 3084:1981 Specification for shide fasteners

USA ANSI/ASTM D 3657-1981 Zipper, dimensions

ANSI/ASTM

zippers for care-labeled apparel and household furnishings

Arten, Masse,

5. Symbol oznaczenia — wg TKM — 2881-21.

6. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Jan Haratyk, mgr inz.
Jerzy Minczanowski, Rudolf Cieslar — Cieszynska Fabryka Zamkow
Blyskawicznych ZAMPOL, Cieszyn.

7. Przeznaczenie zamkow biyskawicznych

Zamek blyskawiczny

3 Przeznaczenie zamka
Oznaczenie wg KTM

2881-211 — odziez dziecigca
2881-212 — lekka odziez damska
2881-213 — lekka galanteria

— lekka galanteria skorzana i z two-
rzyw sztucznych

2881-214 — odziez damska 1 mgska
2881-215 — galanteria skorzana i 7z tworzyw
sztucznych

— ubiory sportowe

2881-216 — cigzka odziez damska 1 mgska
2881-217 — obuwie
2881-218 — galanteria

D 3692-78 Standard Practice tor selection of

— artykuly sportowe i techniczne

8. Sposob uzytkowania. Zamki blyskawiczne czastkowe metalowe
powinny byé wszywane w sposob umozliwiajacy swobodng prace
suwaka, tzn. najblizszy Scieg powinien przebiegac nie blizej niz 5 mm
od krawedzi tancucha spinajacego.

Odleglos¢ Sciegu od krawedzi fancucha powinna by¢ jednakowa
na cate] dlugo$ci zamka. Migdzy suwak 1 lancuch spinajacy nie
powinny dostawac si¢ przeszkody (tkanina, skora, nici itp.). Zam-
kow blyskawicznych nie wolno barwié we whlasnym zakresie.



