
UKD 672 837·687 078 8 

N O R M A BRANŻOWA 

WYROBY Zamki błyskawiczne GALANTER YJ NE 
cząstkowe 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiote m no rmy są zamk i 
błyskawiczne cząstk owe me ta lo we. 

1.2. Określenia 

1.2.1. zamek błyskawiczny t ypu T R - o cząstkac h 
wstę pn i c p rzygotowa nych i osad zon ych na taśm i e. 

1 .2.2. zamek błyskawiczny typu VT - o cząstkac h 
wykr<Jwan ych i j ed nocześn i e osadzonych na ta ~ mic. 

1 .2.3. Pozostałe określen ia - wg BN-79/!3 512-0 l . 

2. PODZIAŁ l OZNACZENiE 

2. 1. Podsta wowy podział i oznaczenie a sortymentu -
wg KTM podbra n żCJ 2X!:I I -2 1 u Lupełnion y sk róconą 
nazw<J wyro bu , symbo lem cyfrowym suwCJka. uc hwytu 
i zcs ta \vic nia kol o rys1ycwego wg Reje strów Ko lekcj i 
Branżowej tych eleme ntó w. 

2.2. Przykład oznaczenia wyro bu ga la nte rii owbno 
nic wymie ni o nej (2!:1X l ). zamka błysk awicznego ( - 2). 
me talowego ( l ), ś rcdni oc7l! St kowego TR (5). roz
d 7ie lnego na taś mie ba wd nianej, cząs tki mosiężne ni 
klowa ne (52). o długości 52 c m (0-52), liczb ie ko n
trolnej (6 ). z suwa kie m o symbo lu cyfrowym 2 (2), 
z uchwyte m l ( l ). w k oło ryst yce cze rwo nej oznaczonej 
sy mbo lem 05 (05): 

KTM 2!>!> 1-2 15-520-526 

Zi\ MrK Bl YS Ki\ W ICZNY 2105 B -X6/!i512-0J 

3. WYMAGANIA 

3.1. Podstawowe wymiary zamków błyskawiczn ych 
cząstkowych me tal o wych za l eżne od wie lkości hu'lcucha 
spinającego podano na rys. l i 2 o raz w tabl. l . 

metalowe 

BN-86 
8512-03 

Zamiast 
BN-70/ 85 11-'10 

Grupa ka talogowa 1154 

f 

l BN-8618512·03- 1 l 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Artykułów Tec hnicznych i Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włók i enn ic twa dnia 17 styczn ia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 l1pca 1986 r. 
(Dz. Norm. 1 Miar nr 4/ 1986 poz. 10) 
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IBN-86/8512- 03-21 

Ry,. ' Za m ek hlvs!.awiC'l n) cząst kowy me ta lowy rmd zic lny 

Ta blica l 

O;na- Luk U<.: h ~pinający S 7c ro -

l iC iliC Naz-.,·a wiclko,;ci k ość 

wicl ~ośu lm\cucha >7cro kość gru bość Laśmy 

wg KT M ~p i naJf-}ccgo a b f ± l 
(7 cyfra) 

mm 

l mtkroct<JStk owc 

T R 2.5 ·d.O 1.2 ..;- 1.6 12 

2 drohnoc;ąstko-

\\'C VT 3.0 -i- 3,7 1.3 71.7 12 

3 d t\>hnocząst ko-
W l' T R 4,1 -i-4.9 1,6 7 2.0 13 

4 ( rcdnioCUJSI ko-

V. c.' VT 3.X 7 4.7 J,g 7 2.2 12 

5 (rcdniou~JSI ko -

\\C rR 5.6 7 6 .5 2.072,4 17 

ó gruboc7<JSI k owt' 
VT 5,4..;.. 6.2 2. 1 72,5 IX 

7 grubocz<Jst ko-
we TR 6.877.7 2.9 73.3 )g, 20 

~ wid kocz<J s t kowe 
T R ll ,079.0 3. 173 ,5 20 

3.2. Długości zamka błyskawicznego. Za mki błyska
wiczne cząstkowe meta lo we należy produkować 

w długościach wg ta bl. 2 i 3. 

Tablica 2 

Zak res dł ugośc i l za mków 
Długość 

O znaczen ie 

wiel kośc i 
nteroz-

rozdz ielnych 
końców taśm 

wg 
dzielnych i 

KTM (7 cyfra) 
n m 

c m 

l. 2. 3 , 4 i 5 8 7 250 20 7 250 2.0 ± 0 .5 

6 , 7 i 8 87 300 20 -i- 250 2.5 ±0.5 

Tablica 3 

Zakres dł ugości l 
Stopnio wa nie 

Odch ył ka ell ugośc i 
długości 

cm 

od ~ do 16 co l ± 0 .3 
powyżej 16 d o go co 2 ± 0 .5 

powyżej 80 do 200 en 5 ± 1.0 

powyżej 200 co l O ± 2.0 

3 .3. Materiał . Częśc i składowe za mka błyskawiczne

go powinny b yć wyko nane z ma te riałów podanych 
w tabl. 4. 

Tablica 4 

Nazwa częśc i Ma te ria !. wg 

taśma bawełniana 

taśmy taśma mieszan kowa BN-79/7574-0 l 

taśma syntet yczna 

mosi<Jdz M75 BN-76/082 1-m 

CZ<jStk i mosiąd 7 M90 PN-77/ H-87025 

s to p al u m ini um PN-75/ H-92833 

su wa k s to p cyn ku Z41 A PN-80/ H-g 7 102 

końcówk i taśma sta lowa wa l-
PN-72/ H-92320 

cowana na zim no 

lączni k taś ma a lum iniowa PN-75/ H-92833 

mosiądz M75 BN-76/ 0S2 1-07 

Tarna miel T-27 BN-80/ 6336-0 l l 17 

Rodzaj taśmy należy uzgod nić pomięd zy p roducentem i od-

biorcą. Po zostak ma te riały d obie ra prod ucent. 

3.4. Wykonanie. Za mek błys kawiczny czą st kowy me
ta lo wy powinien mieć wszystkie części składowe zgod
nie z rys. l i 2 oraz jed nakowy ko lor wszystk ich części 
metalowych. _ 

Po wierzchnie cząs te k i suwa ka powinny być gładkie 
bez ostrych krawędzi , tak aby zamek lek ko się za my
kał i otwierał. Obie części zamka powinny mieć na 
całej po wierzchni jedna kową ba rwę . 

3.5. Wymagania użytkowe poda no w tabl. 5. 
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Tablica S 

Oznaczen ie wie lk ości zamków bl yskawicznych 

Jed no-
wg KTM (7 cyfra) 

Metoda badania 
Lp. Rodzaj próby s tka mikro-

d robno- śred nio- grubo-
wielk o- wg 

miary cz~st-
c7.qstkowe CZ<Ist kowe cz~st kowc 

cz~st-

kow~ kowe 
l 2 l 3 4 l 5 6 1 7 g 

l 2 3 4 5 6 7 g 9 

l Zamek n te powinien wyka7ywać po- BN-8 1/85 12-02.0 l 
falowa ni a laok ucha spi naj~cego przy kg l 1.5 2 p. 6s) 
ohci<l7cniu ma>ą 

2 Sk r7ywicnie 7amka bły>k awiczncgo. 
~i 2 

BN-81 /85 12-02.0 ł 
111C wio;ccj ni :i. p. 6b) 

J Suwliwo,;ć l'amka. llH .. ' wi<;c~j niż 0,4 0.5 0.7 1,0 1.5 BN-8 1/85 12-02/09 

4 Zabopi~u~n i~ ta mka pr7cd samo-
0,5 0.7 1.5 2,0 BN-S J/S5 12-02/ 10 1.0 

C7ynnym otwar<.:it..~ m. noc mniej ni7 

5 Ro7etwanie poprzeczne zamka 
1\ s t rl'i'ic łao\cucha ~pinajł:~ccgt), nic lO 15 20 30 Bi'I-Mll85 12-02/02 
mniej ni? 

6 Ro1~.:rwanic tamka w ~l rl·fic łącznika 2 4 5 6 )'( BN-80/X5 12-02/04 

- stalego - -l 5 6 7 lO 
- rontzielnego 

7 Osad t~ ni<' koo\cówek, nic mniej niż J 5 6 g 9 BN-80/S5 12-02/05 

X Oderwanic C7<1St ki 7amka 7 taśm~, 
2 5 BN-80/85 12-02/03 l 3 4 

III l' mni~j niż 

l) Osad te ni<' h1onika stałeg<l, nic 
3 5 9 BN-80/S512-02/ 06 

mniej ni 'i 
da N 6 g 

lO Osad'lcnic łi)c7n ika ron l7ic1Ctcgo. 
J 5 9 BN-XO/X512-02107 ó X 

lliC mniej ni i 

11 O>ad'l~nic uchwytu , nic mniej niż 4 6 8 15 BN-80/li5 12-02/0li 

12 Wydłui~n ic spr<;7.ystc, llll' wio;ccj niż 4 BN-7g/7570-03 

13 Zmiana w~ miarów p<l pntniu w te m- <,1 PN-7S/P-04789 
4 

paraturt'l' 40"(' nic wi"-ccj niż metod<t c 
14 Trwah>,;ć· 1<1111ka bł) skaw iuneg<>. nic 

1000 1200 1500 1800 2000 BN-8 1/8512-02/1 1 
mniej ni7 

cykle 

p,, wykonaniu badania t rwało~ci zamka w liczbie 500 cyk li dnpustua >i.,- tmn icjs7cn ic sił rOlerwania popr7eczncgo zamk a o 20% wiei-
ko,;, i pothonych IV lp. 5 i X. 

3.6. Wykończenie. W za leżnośc i od rodzaju ma te ria
lu stosowanego do wykonania części zamka błyskawicz

ne~o na l eży stosować powlo ki galwa niczne wg tabl. ó. 

Tablica 6 

Sto~owany RodLaJ 
Grubość Metoda 

małerial powłok i 
powłok i co badania 

najmniej, 11111 wg 

Mosiądz nik lmvana Ni 2 
cynkowa Z n 2 
mosi~żna M s 2 

Stop cyn ku m iedź-nikiel C u 7 Ni 5 BN-62/ 
mosi<1dz-cynk M s 2 Zn5 1073-01 
mosi~żna M s 5 

Stal mosiądz-nikiel M s 5 Ni 2 
mosiądz-cynk M s 5 Z n 2 
cynk-mosiądz Z n 2 M s 5 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4. 1.1. O pakowanie jednostkowe. Zamki bł yska wiczne 

cząstkowe metalowe jednego oznaczen ia należy wiązać 
sznu rk iem lub taśmą w wiązk i po 20 sztuk . Wiązk i 

za mków na leży pakować d o to rebek z fo lii z tworzyw 
sztucznych wg PN-8 1/ 0-7978 l lub do pudełek tekt u
rowych wg PN-73/ 0 -7940 l w liczbie od 2 d o 10 wiązek. 
Torebki z fo li i należy za mknąć przez zg rzewanie, na
to miast pudełka tektu rowe okleić taśmą sa mo przy
lepną . 

4.1.2. O pakowanie transportowe. Torebki z foli i lub 
pudeł ka tekturowe z za mka mi byłskawicznymi na leży 

pa kować do pudel tek turowych wg PN-73/ 0-79402 lub 
worków papie rowych wg PN-76/ P-79005, wo rków 
z tworzyw sztucznych wg BN-84/ 6414-06 lub skrzynek 
z drewna wg PN-72/D -79601, k tóre na leży zabezp ieczyć 

w sposób uniemożliwiający wyjęcie towaru bez uszko-
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dzenia opakowa nia. Na żąda nie odbiorcy do p~ rt ii 

zamków błyskawicznych na leży dołączyć świadectwo 

jakości. umieszczając je w opa kowaniu transpo rtowym. 
4 .1.3. Z nakowanie opakowania jednostkowego. D o 

każdego opakowan ia jed nostkowego na leży dołączyć 

przywicszkf; z pa pieru wg BN-7 117326-14 zawierającą 
co najmniej : 

a) nazwf; wyrob u i adres wytwórcy, 
b) o:rnaC?cn i c wg 2. 1, 
c) długość za mka, 
d) liczb<; sztuk w opa kowaniu, 
c) mak KJ , 
f) cen<; detaliczną za l sztukę za mka , 
g) dat<; pakowania. 

4 .1.4. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ

dym o pakowaniu transportowym powinna być wydru
kowana niezmywal ną przez wodę farbą nazwa wytwór
cy, ponad to d o każdego opakowa nia na l eży p rzyłączyć 

przywic~1kę zawi e rającą: 

a) nazw9 i adres wytwó rcy, 
b) na twę i adres odbiorcy, 
c) da t9 wysył ki. 

d) numer o pakowa nia. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych . W przypad

ku ~losowa n ia pa le tyzacji, jednostki ładunkowe na leży 

formować na pale tach o wymiarach 800X 1200 mm . 

Ładunek na palecie powinien być zabezpieczony przed 
pr7csuwanicm sic; i deformacją . 

4.3. Przechowywanie. Za mki błyskawiczne na leży 

przechowywać w suchy m i za mknię t ym pom ieszczeniu 
o tempcratu r7e 20 ± 5°C i wi lgotności względ nej po
wiet rza 30 7 60% zgodnie z p rze pisa mi o bezpicczcń

~t wic pucciwpo7arowym w wa ru nkach za bezpieczają

cych Jamki przed uszkod zeniem mechanicznym i chc
mic111ym o ra7 za b rud ze ni em. 

4.4. Tra nsport. Zamki błyskawiczne powinny być 

przewożone dowolny mi ś rod ka mi tra nspo rtu w o pako

waniach transportowych , zabezpieczone przed za mo k
nięciem i dzia łaniem czynników chemiczn yc h ora z 
u~zkod;.cnicm mechaniczn ym opa k owa ń. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań . Zamki błyskawiczne należy pod-

dać następującym bada ni o m: 
a) ogłf;dlinom zewnę trznym (3.4). 
b) sprawdzeniu wymia rów (3 . 1, 3.2), 

c) ~prawdzc niu pofalowa nia łaócucha spinającego 

(3.5 lp. l ). 
d) sp rawdzeniu skrzywie nia za mka błyska wicznego 

(3.5 lp. 2). 
c) sprawdze niu su wliwości zamka (3.5 lp . 3), 

n sprawdzeniu zamka przed sa moczynny m o twar
ciem (3.5. lp. 4). 

g) sprawdzeniu za mka na rozerwan ie poprzeczne 
w strefie łaric ucha spi nającego (3.5 lp . 5), 

h) sprawdzeniu zamka na rozerwanie w strefie 
łącznika stałego lub rozd zielnego (3.5 lp. 6), 

i) sprawd zeniu osad zenia końcówek (3.5 lp. 7), 
j ) sprawd zenie ode rwa nia cząstki za mka błyska

wicznego z taśmy (3 .5 lp. 8), 
k) sprawdzeniu osadzenia łącznika: 

- stałego (3.5 lp. 9) 
- rozd zie lnego (3.5 lp. 10), 

l) sprawdzeniu osad zenia uch wytu (3.5 lp. Ił), 

l ) sprawd ze niu wydłużenia sprężys tego za mka (3.5 
lp. 12) , 

m) sprawdze niu zmian y wym iarów po praniu (3.5 
lp. 13), 

n) sprawdzeniu trwa ł ośc i zamków (3.5 lp. 14). 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpien iem 

d o badań , za mki błyskawiczne należy podzie lić na od

d zielne partie jednakowo oznaczone wg 2. 1. Liczność 
partii wg uzgod nienia pomiędzy dostawcą i odbiorcą , 

lecz nie mni ej ni ż 100 sztuk i nic więcej niż 150000 

sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z pa rtii zamków 

przed stawionej do odbioru na l eży pobrać losowo meto
dą .. na ś le po " prób kf; wg PN-lD/N-030 10 do badań 
wg 5. 1a ) -:- d). 

Z part ii uznanej za zgodną z wymaganiami ze wzglę

du na bada nia wg 5. 1a) -:- d), na l eży wyl osować za mki 

do trzech próbek przeznaczonych do badań wg 5. 1e) -:
i), j) -:- m}, n). Gdyb y li czność próbek wg tabl. 7 była 

nicwystarczająca d o utworze nia trzech próbek o licz
nościach wg tabl. l). to b ra kujące sztuki na leży dolo
sować z partii. 

5.2.3. Poziom kontroli 
a) przy badaniach wg 5. 1a ) do d)- II ogólny wg 

PN-79/ N-0302 1, 
b) przy badan iach wg 5. lc ) do i) - specja lny S-3 

wg PN-79/ N-0302 1, 
c ) przy badaniach wg 5. lj) d o m ) - specja lny S-3 

wg PN-79/N-0 302 1, 
d) przy badaniach wg 5. 1n) - specjalny S-3 wg 

PN-79/ N-0302 1. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w 2 

a) p rzy badaniach wg 5. 1a) do d) - ma ksimum 

2,5o/c' 
b) przy badaniach wg 5. le) d o i) - maksimum 1%, 

c) przy badaniach wg 5. lj ) do m)- mak simum 1%, 
d) przy badaniach wg 5. ln ) - mak sim um 1% . 

5.2.5. Wybór i s tosowanie planów badania oraz wa
runki przejścia wg PN-79/ N-03021. Jednostopniowe pla
ny badania 

przy pozromie kontro li II ogólny - wg ta bl. 7, 
przy poziomie ko ntro li S-3 - wg tabl. 8. 
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Tablica 7. Badania wg S. l a) do d) 

Kontrola Kon trola Kontrola 
Liczność part ii normalna obo~t rzona ulgowa 

N 
n m , m, n m, m, n m , m, 

sztuk 

do 150 20 l 2 
32 l 2 

8 o 2 

151 7 280 32 2 3 13 l 3 

2~ 1 7 500 50 3 4 50 2 3 20 l 4 

50 17 1200 80 5 6 go 3 4 32 2 5 

120 17 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6 

320 17 10 000 200 lO li 200 !l 9 80 5 8 

10001 7 35 000 3 15 14 15 3 15 12 13 125 7 lO 

3500 17 150000 500 2 1 22 500 18 19 200 10 13 

Tablica 8. Badania wg S.le) do i) oraz j) do m), n) 

Liczność partii 
N 

do 35000 

35 001 7 150000 

Kont rola Kontrola 
no rmalna obostrtona 

n 

sztuk 

Kontrola 
ulgowa 

2 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne na leży prze prowadzić wg 
BN-8 1/8512-02/ 0 l . 

5.3.~. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 
wg BN-8 1/85 12-02/0 1. 

5.3.3. Pozostałe badania na leży przeprowadzić zgod
nie z metodami badań wyszczególnio n ymi w tabl. 4 , 
5 i 6. 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Zamki niedobre. Badany zamek na leży uznać 
za niedobry, jeś li nie przejdzie z wynikiem d odatnim 
chociażby przez jedno z badań wymieni onych w 5. 1. 

5.4.2. Ocena partii. Pa rtię zamków należy uznać za 
zgodną z wymagania mi no rmy, jeśl i liczba sztuk nie
dobrych w każdej z czte rech próbek jest mniejsza od 
liczb dyskwalifikujących poda nych odpowiednio 
w tab l. 7 i 8. 

KO N I E C 

INFORMACJE DODATKO WE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ce ntralny Ośrode k Ba daw
czo-Ro7wojowy Pr7emy~lu Art ykułów Tech nicLnych i Galanteryjnych 
lódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 8511-10 
a) zmieniono symbole wymiarów i ujednolicono nazewnictwo 

na podsta wie B -79/85 12-0 l. 
b) wyłączono metod y bad a1\ do odrębnej BN-80/8512-02 , 
c ) opróc7 s topów miedzi na cząstk i zamka wprowadzono stopy 

aluminium. 
d) uzupełniono wymagania rodzajów i grubości powl ok galwa-

nicznych . 
e) podwyższono poti om wymagań p rzez: 
- wprowadzenie warunków badań wg BN-~0/85 12-02. 

- twic;kszono szybkość przesuwu szczę k 7rywarki z 35 mm/s 
do 100 mm/ s. 

- wprowadzono obciążenie boczne podc1..as badania trwało 'c i 

tamków. 
- ujednolicono szerokość szczc; k. 
f) wprowadzono nowe za mki typu VT. 

3. ormy związane 

PN-72/D-7960 1 Skrzy nki i komplety skrzynkowe 7 tarcic)' zbijane. 
Wspólne wymagania 

PN-77/H-87025 Mosiądz d o przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-80/H-87102 Odlewnicze stopy cynku . Gatu nki 
PN-75/ H-92833 Alum in iu m i stopy a luminium. Taśmy 

PN-72/H-92320 Taśma stalowa walcowana na timno. W ymia ry i ro-
dzaje po wierzchni 

PN-83/ N-03010 Statystyczna kontrola ja k ośc i . Losowy wybó r jed
nostek produk tu do pró bki 

PN-79/ N-0302 1 S taty;tyczna kontrola jakości. Kon trola odbiorcza 
według oceny a lternatywnej. Plany badania 

P -73/0 -7940 1 Opakowania jedn,.. ~tkowe kart ono we i tekturowe. 
Pudełka 

PN-73/ 0 -79402 Opa kowania transportowe tektu rowe. Pudła 

PN-8 1/ 0-7978 1 Opakowania jednostkowe 7 t wo u yw ~~~ uc7nych . 
Torby z fo li i po lietyle nowej zgrzewane 

PN-74/ P-04789 Met od y badań wyro bów włókiennictych . Taśmy tka-
ne i plecione. Wyznacza nie zmiany wymia rów po pra niu 

P -76/ P-79005 Opakowa nia t ranspo rtowe. Wo rki papierowe 
BN-76/ 082 1-07 Stopy mied zi do przeróbki plas tycznej . Gat unki 
BN-62/ 1073-0 l Powłok i galwaniczne na wyrobac h galanteryjnych 
BN-80/6336-0 l/ 17 Tworzywa poliamidowe. Tamamid T-27 
BN-84/64 14-06 Opakowania transportowe z tworzyw S7tucznych . 

Wo rki polietylenowe otwart~ płaskie, bez fałd bocznych. zgrz.e-
wane 

BN-7117326-14 Papier i karton okładkowe broszurowe oraz pa
pier okładkowy zeszytowy 

BN-7817570-03 Taśmy specjalne suwakowe d o za mkó w błyskawicz
nych . W yznaczanic wydł użenia trwałego i sp rężystego przy roz
ciąganiu statycznym 

l:łN -7917574-0 1 Taśmy tkane specjalne do zam ków błyskawicz
nych (suwa kowe) 
l:łN-79/85 1 2-0 l Zamki błyskawiczne . Terminologia 
BN-80/ 85 12-02/ 00 Metod y badań wyrobów galanteryj nych . Zam ki 

blyskawiczne . Postanowienia ogól ne 
B -8 1/85 12-02/01 Metody badań wyrobów ga lanteryj nych . Zamki 

błyskawiczne. Sprawd zenie wymagań ogólnych 
BN-ll0/K5 12-02/ 0 2 Metod y badat\ wyrobów ga la nteryj nych . Zam ki 

błyskawiczne. Badanie zam ka na rozerwanie poprzcc1.ne w s tre
fi e lańcucha spinającego 

BN-80/85 12-02/ 03 Metody badań wyrobów galant eryj nych . Zamki 
błyskawiczne. Badanie oderwa nia c1.ąstk i z t aśmy 

BN-80/85 12-02/04 Metody badań wyrobów ga la nteryj nych . Zamki 
blyskawiczne . Bada n ie za mka na rozerwanie w s trefie łącznika 

BN-80/85 12-02/05 Me tod y badań wyrobów ga la nteryj nych . Za mki 
bł yska wiczne . Bada nic osadzenia końcówek 



6 l n ł ormacjc d 1>datkowc do RN-X6/ X5 12-0J 

BN-80/X5 12-02/06 Mcwd y badao1 w~rnbów galantnyjnych. ZPmki 

błyskawictnc. Badanic o!.adzcnia hJczni ka ,tałcgo 

B -80/!!5 12-02/07 Metod y hada o1 wyrohów galanteryjnych. Zamko 

bly\k;moctnc. Bada nic siły nsad zcnia ł:Jcmika ro7d7iclncgo 

B -XO/ X512-02/ 0X Metod) badań wyrobów ga lanteryjnyc h. Zam ki 

bł)!.kawic7nc. Badanic osad zenia uchwytu 
BN-lii/X5 12-02/09 Me tody badań wyrobów galante ryjnych. Zamki 

b)y,kawicnlc . Badanie suwliwości zamka 

BN-X I/X5 12-02/0 l Metody badao1 wyrobów galanteryjnych. Zamki 

hly>kawic7nc. Badanic 7abc7picc7cnia 7a mka pr7cd sa mooynn ym 

otwan.:icm 
H -X I/X5 12-02/ II Metody badao1 wyrobów ga lanteryjnych . Zamki 

bł~skawict nt· . Badanic trwałości 

4. Normy zagraniczne 

CSRS O 9.ł 62 10 ( 1977) Zdrhovadla. Tcch nic ke prcdpisy 

1-ra ncja G 91-006 ( 19ll4) hrmcturc, a glissiere. C las!.i lication. Ca

ractćri,tique' mćca n iques 

Japon ia JIS S 30 15- 1977 Slide fastc ncrs 
.Jugo~lawia J US M.M5.020 ( 1970) Meta lni 7.atwaraci na potcg (pa

tent n tvaraci ) Vclicina i kvalitct i1radc 
RO TGL 4513 ( 1976) Rcissverschli.isst> aus ichtcist>nmetall : Tech

ni,chc licferbcdi ngunge n. Pri.ifung 

RFN D IN .ł417 11985) Mcta ii-Rc issverschllissc . Artcn. Ma~sc. 

Wcrbto lfc 

Wielka Brytania BS 3084: 1981 Speci fication fo r s l ide fa , tcnt'r' 

USA ANS I/ ASTM D .ł657- 19X l Zippcr. dimcnsio ns 

ANS I/ ASTM [) 3692-78 Standard Pract ice for sd ect ion of 

7ippcr' for ca rc-labcieci appa rel and ho usc hold furni shing' 

5. Symbol oznaczenia - wg TKM - 21>1> 1-2 1. 

6. Autorzy projektu normy - mgr inż. J a n Harat yk. mgr inż. 

.Jer7y Minc?a nowski. Rudolf Cieśla r - Cics1yńska Fabryka Zamków 

Błyskawicznych ZAM POL. Cie~Lyn. 

7. Przeznaczenie zamków błyskawicznych 

Zamek błyskawiczny 
Przc7naC7cnic zam ka 

Oznacze nie wg KTM 

2l>ll l-2 11 - od z ież d z iec i~ca 

2llll l -2 12 - le kka od7icż damska 

2l>S 1-2 13 - le kka galante ria 

- lekka ga lant eria skórzana i z two-

rzyw sztuc znych 

288 1-2 14 - odzież damska i m~ ska 

2tl8 1-2 15 - galant eria skóoa na i 7 twor7yw 

"ZlUC711 )'Ch 
- ubiory sporto we 

2lll!1 :2 16 - ciężka odzież damska i męska 

21>!1 1-2 17 - obuwie 

2tl8 1-2 18 - galanteria 

- art yk uły sportowe i tcchnic711e 

8. S posób użytkowania. Zamk i błyska wiczne cLą;tk owe meta lowe 

powinn y być ws7ywa ne w ;posób umożliwiający swobodną pracę 

' uwa ka. t zn. najbl iż;zy ścieg powinien prLcbiegać nie bliżej ni7 5 mm 

od k raw~dLi lańcucha spinającego. 

Odleglość ściegu od krawędzi ła o1cucha powinna hyć jednakowa 

na cakj długości zamka. Międ7y suwak i laokuch spinający nie 

powinn y dostawać się przesz kod y (tk anina . skóra . nici itp. ). Zam

ków błyskawicznych nic wo lno barwić we własnym zakresie. 


